Keramikdiisen (Aluminiumoxid)

- Hohlkegel Spriithdiisen

[Eigenschaften]
o Hohlkegelspriihdiise aus Aluminiumoxidkeramik und
ausgezeichneter VerschleiRfestigkeit. Relativ feines Sprihen.

e Das Spriihmuster ist stabil bei niedrigem aber auch hohem
Druck.

e Das Design ohne Ruhrer minimiert die Gefahr von
Verstopfungen.

e Spriihachse 90° zur Achse am Dlseneingang.

Hohlkegel

[Standarddruck]
0.2 MPa

[Anwendungen]

Reinigung: Gas, Luft, Maschinen, Vorbehandlung Lackierungi.

Kiihlung: Gas, Luftungsanlage, Décher, Maschinen,
Lebensmittel, Warmwasser.

Spriihen: Bellftung, Befeuchtung.

FIRE
[Sprihmuster] [Spruhverteilung]

AP-AL92-Serie

GewindegréRe

1

AP-AL92-Serie (Duse) N Gewindegrofie
(Sockel)
e Struktur eines Stiickes Aluminiumoxidkeramik. 1
Struktur . ) e —
e Im Inneren der Diise kommt es zu keinen Verstopfungen. !
Material | ® Dusenkorper: 92 % Aluminiumoxid of | L — 1 z 8
aterial | o sockel: $316 N S
Wir bieten die AP-AL92 Serie mit einem Sockel aus S316 an, um eine |
Beschéadigung der Gewinde zu vermeiden, da das Gewinde der |
Aluminiumoxid Duse briichig ist. Der Sockel in S316 hat ein LA
Innengewinde. L3
L2
L1 oD1

(DDiisenkérper @Klebstoff: AralditesH @Sockel (S316)

GewindegroRen Abmessungen (mm) Masse
Buse Douille L1 L2 L3 L4 L5 w oD1 gD2 N )
R1/2 Rc1/2 67 52 34 10 36 27 38 30 14 240
R3/4 Rc3/4 80 60 39 14 44 35 46 40 15 430

R1 Rc3/4 95 71 41 18 52.5 41 56 50 15 590
R1 Rct 97 73 43 18 525 41 56 50 17 790
R1*1/2 Rct 129 94 47 24 81.5 60 85 70 17 1,960
R1*1/2 Rc1*1/2 132 97 50 24 81.5 60 85 70 19 2,240
R2 Rc1*1/2 154 109 54 27 99 70 104 80 19 2,780
R2 Rc2 158 113 58 27 99 70 104 80 23 3,200
R2*1/2 Rc2 193 133 62 30 123.5 90 128 100 23 5,900
R2*1/2 Rc2*1/2 197 137 66 30 123.5 90 128 100 27 6,500
R3 Rc2*1/2 241 171 71 35 150 100 160 110 27 10,400
R3 Rc3 245 175 75 35 150 100 160 110 30 11,100
[Hinweis]

Das Aussehen und die Abmessungen konnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.
Die Position der bearbeiteten ebenen Flache (L4 in der Zeichnung) des Sockels stimmt nicht immer mit der auf dem vorherigen Foto und der Zeichnung gezeigten tberein.

i i & Uhwi ° i Durchsch
spraraton DiisengewindegréRe Spriihwinkel (°) Sprihrate (L/h) ! nitcher (")flf?ungsdur
w0de | 1o | Raa | R1 IR | ro |.R | rg |0.05 JCEM 05 |0.03|005| 01 [0.15 OB 03 | 05 | ‘ness | “om)
1*172 2112 MPa WYIZEN MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [Nl MPa | MPa | (m)

14 O 76 80 83 5.62 719 10.0 12.2 14.0 17.0 21.7 580 5.6
16 O 76 80 83 6.43 8.22 11.5 13.9 16.0 19.4 24.9 7.0
18 O 76 80 83 7.23 9.24 12.9 15.7 18.0 21.9 28.0 S 7.5
20 O 76 80 83 8.03 10.3 14.0 17.4 20.0 24.3 31.1 7.5
23 O 76 | 80 | 3 | 924 118 | 165 | 200 | 230 | 280 | 357 | so00o| 80
26 O 76 80 83 10.4 134 18.6 22.6 26.0 31.6 40.4 670 9.2
30 @) 76 80 83 12.1 15.4 215 26.1 30.0 36.5 46.6 ! 9.9
35 O 76 80 83 141 18.0 25.1 30.5 35.0 425 54.4 10.3
40 O 76 80 83 16.1 20.5 28.7 34.8 40.0 48.6 62.1 850 10.5
45 O 81 85 89 18.1 23.1 32.2 39.2 45.0 54.7 69.9 750 121
50 O 81 | 85 | 8 |201 |257 | 358 | 435 | 500 | 60.8 | 77.7 12.3
55 @) 81 85 89 22.1 28.2 39.4 47.9 55.0 66.8 85.4 S 13.1
60 O 81 85 89 241 30.8 43.0 52.2 60.0 72.9 93.2 13.7
70 O 81 | 85 | 8 |281 | 359 | 502 | 61.0 | 700 | 851 | 109 | 1,000 | 150
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Keramik Aluminiumoxid Hohlkegel S priihdiisen

AP-AL92-Serie (_\

4 DiisengewindegroRe Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/h) %ﬁgﬁg :
Spriihraten oot ‘Of{?ungsdur
code R R 0.05 O 0.5 | 0.03 |0.05 | 0.1 | 0.15 MO 0.3 | 0.5 | messer | proset
. : . . . . . . . . i
R1/2|R3/4| R1 | 4o | R2 | oeqpp | R3 | nipy VIO VP2 | MPa | MPa | MPa | MPa BTN MPa | MPa | m | ™
80 O 81 85 89 32.1 411 57.3 69.7 80.0 97.2 124 1,000 15.3
100 O 81 85 89 40.2 51.4 71.7 87.1 100 122 155 16.2 3
120 O 81 85 89 48.2 61.6 86.0 | 104 120 146 186 16.6 %
150 O 81 85 89 60.3 77.0 | 107 131 150 182 233 § 18.0 =
200 O 81 85 89 80.3 | 103 143 174 200 243 311 22,5 'S
250 O 81 85 89 100 128 179 218 250 304 388 1,400 | 24.3 T
300 O 81 85 89 121 154 215 261 300 365 466 1,500 | 28.8
400 O 81 85 89 161 205 287 348 400 486 621 ; 30.6
500 O 81 85 89 201 257 358 435 500 608 777 36.9
600 O 81 85 89 241 308 430 522 600 729 932 1,800 | 39.6

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(Beispie) 1/2M AP 14 AL92 + 1/2Fx1/2F SOC S316

12M AP 14 AL92+ 1/2F x 1/2 F SOC S316

Gewindegrole i GewindegroRe GewindegroRe
Bl e% Spriihratencode e Diise (ohne R}
1/2M 14 1/2F 12
§ § § §
3M 600 3F 3

*,M” steht fir AuRengewinde (,R” ist die ISO-Norm) und ,F* fir Innengewinde (,Rc” ISO-Norm) Beispiel: 1/2M = R1/2", 1/2F = Rc1/2".

Ahnliche Produkte

Hohlkegel Spriihdiisen haben hohere Sprihausbeuten. Andererseits wird der Verschleils am Boden der Dise durch einen innerhalb der Dise
erzeugten Luftkern erhoht. Fir Anwendungen mit Flissigkeiten mit Partikeln, bei denen Disen mit hoher Verschleilfestigkeit erforderlich sind,
bietet die[AP-Serie|aus Keramik eine gute Lésung. Kontaktieren Sie uns flr weitere Details.

Serie Bild Struktur Eigenschaften Anwendungen

Keramik

AP . ‘7 Hohlkegelspriihdlse mit Keramikboden. Schlammsprithen
o Keramik
AP
. mit Hohlkegelspriihdlise mit Boden und Keramik- Schlammsprihen
eingelegtem bohrun
Keramikloch 9.
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