Schnellkupplungskunststoffdiisen

Vollkegel Spriihdiisen

Maximaldriicke bei verschiedenen Temperaturen
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Im Betriebsbereich verwenden.
[Eigenschaften] [Standarddruck]
o \Vollkegel Spriihdiisen mit abnehmbarem Ruhrer. 0.2 MPa
[Anwendungen]
o Hergestellt aus Polypropylen (PP) mit hoher Chemikalien- und Hitzebesténdigkeit. « Reinigung * Gravierung * Beizen
o Das Design mit Schnelltrennung hilft die Wartungszeiten erheblich zu reduzieren. + Chemische Behandlung
+ Fr die regelmaRige Wartung oder fiir
e Die Diisenspitzen nach Farben codiert, je nach Spriihkapazitat, fiir einfache Anwendgngen bgei denen gine prazise
Identifizierung. Ausrichtung des Spriihvorgangs erforderlich ist.
INJJX-Serie
@ @B “

INJJX-Serie

e Zweiteilige Struktur bestehend aus einem Kopf (mit Dichtung)

Struktur und einem Adapter. Das Rihrwerk befindet sich in der
Dusenspitze.

e Einfache Montage und Demontage des Kopfes durch Drehen um 60°.

N GewindegréRe

e Kopf und Rihrwerk: PP
Material | @ Adapter: PP oder PPS

e Dichtung: FEPM L2
W1 L3
) ) Abmessungen (mm) Masse (g) ‘
GewindegroRe ™ T 2 | s | w1 | w2 | N | PP | PPS
R1/8 10 27 37 30 27 8 9.2 12 (DKopf @Ruhrwerk ®Dichtung (FEPM) 3®Adapter
R1/4 10 30 40 30 27 115 9.6 13
R3/8 10 30 40 30 27 12 10.5 14
[Hinweis]
* Die Diisen der INJJX-Serie sind nicht mit den vorherigen
ISJJX-Serien kompatibel
» Aussehen und Abmessungen koénnen je nach Material und Diisencodes leicht variieren.
.. Gewindegrafe Sprithwinkel (°) Spriihrate (L/min) prii Offungsdur
Sprihratencode Tropfendurch| chmesser | Kopffarbe
0.05 0.03 | 0.05 0.1 0.15 0.3 0.5 0.7 messer (mm)
R1/8 | R1/4 | R3/8 | \ipy MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | MPa | (m
010 O O O 60 — 0.53 0.73 0.88 1.00 1.18 1.45 1.67 290 0.8 ——
015 O O O 60 — 0.79 1.09 1.32 1.50 1.77 2.18 2.50 1.0
020 O O O 60 - 1.06 1.46 1.75 2.00 2.36 2.91 3.34 1.5 | eo—
025 O O O 60 — 1.32 1.82 2.20 2.50 2.95 3.62 4.17 § 1.5
030 O O O 60 - 1.59 2.18 2.63 3.00 3.54 4.36 5.00 15 —
040 O O O 60 = 2.12 2.91 3.51 4.00 4.72 5.81 6.67 20 | —
050 O O O 65 - 2.65 3.64 4.38 5.00 5.90 7.27 8.34 2.0 —
060 O O O 70 2.51 3.18 4.37 5.26 6.00 7.08 8.72 10.0 520 2.0
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben. VERFUGBAR!
(DGanzkorper @Kopf Standard-Schnelltrennungs-
(Beispie) 1/8M INJJX 040 PP (FEPM) + PP (Beispie) INJJX 040 PP (FEPM) Flachspriihdisen
1/8M INJJX 040 PP (FEPM) + PP INJJX 040 PP (FEPM) INVV-série
Gewindegrofie* Sprilhratencode Adaptermaterial Sprilhratencode Siehe S. 41 dieses Katalogs.
1/8M 010 PP 010
1/4M S PPS ( Edelstahityp
3/8M 060 A 060 Schnelltrennung
* M steht fiir AuRengewinde (,R” ist die ISO-Norm) und ,F” fiir Innengewinde ‘ Der Kopf enthalt eine Dichtung und einen Rihrer. série INJJX-SS-série
(,Rc” ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8". Kontaktieren Sie uns filr weitere Details.
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