Keramikloch und -ruhrer eingesetzt

- Vollkegel Spriihdiisen

[Eigenschaften]

o \ollkegelsprihmuster mit kreisformiger Schlagflache und
gleichméaRiger Verteilung.

e Rihrwerk und Keramikloch fiir hervorragende VerschleiRfes-
tigkeit.

e Durchschnittliche Sprihrate.

[Spriihmuster] [Standarddruck]
0.2 MPa

Vollkegel

[Anwendungen]

Reinigung: Gas, Verbrennungsgase, Maschinen, Abscheider,
Siebe, Tanks, Kies, Erde und Sand.

Kuhlung: Gas, Maschinen, Tanks, Stahle.

[Spruhverteilung] Spriihen: Abwasserbehandlung, Beluftung,Schaumbruch,
Staubentfernung.
JUP-Serie
JUP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch)
Strukt o Einteilige Struktur mit einem Rihrer und einem
L dty Keramikloch, die eine Wirbelkammer bilden.
e Disenloch und Rihrer: Keramik oD Gewindegrole
. | e Disenkorper: L
Material | Gspen Re1* oder kleiner: S303 ! < -
GroRen Rc1*1/2“ oder gréRer: S316 ‘
il
D | 3
R 1
Abmessungen (mm Masse
GewindegroRe ungen (mm) 3303(9)
L1 L2 w oD N 3316
Rc3/8 30 6 17 20 11 41
Rc1/2 39 8 22 25 14 115
Rc3/4 49 10 27 32 15 167
Rci 59 14 34 40 17 300
Rc1*1/2 80 20 50 58 19 860 . L
(DKeramikloch @ Keramikriihrer
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und (3Kleber: Aralditee @Diisenkérper
Code der Disen leicht variieren.

GewindegrofRe Sprahwinkel (°) Sprihrate (L/min) %éﬁ?ﬁ:? Offnungsdur
s 005 MEZM 05 | 003 | 005 | 01 | 015 BREBN 03 | 05 | heeh o
o . . . . . . . 5 . . messer mm
RESly [Renz ) Rese | RED RETIZ VIS MPa | MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | (m)
03 O 50 60 52 = 1.57 217 2.62 3.00 BI55 4.37 380 1.2
04 O 50 60 52 — 2.09 2.89 3.50 4.00 4.73 5.83 S 1.4
05 O 55 65 55 — 2.61 3.61 4.37 5.00 5.91 7.29 490 1.5
06 O 50 60 52 2.46 3.13 4.33 5.24 6.00 7.09 8.75 470 2.0
07 O 55} 63 55] 2.87 3.65 5.05 6.12 7.00 8.27 10.2 2.0
08 O 55 65 55 3.28 4.18 5.78 6.99 8.00 9.46 11.7 S 2.0
10 O 60 70 58 410 5.22 7.22 8.74 10.0 11.8 14.6 2.2
12 O 63 70 60 4.92 6.26 8.66 10.5 12.0 14.2 17.5 600 2.3
14 O 63 70 60 5.74 7.31 10.1 12.2 14.0 16.5 20.4 580 2.8
16 O 63 70 60 6.56 8.35 11.6 14.0 16.0 18.9 23.3 2.8
18 O 70 77 65 7.38 9.40 13.0 15.7 18.0 21.3 26.2 3.0
20 O 75 80 68 8.20 104 14.4 17.5 20.0 23.6 29.2 S 3.0
23 O 75 80 68 9.43 12.0 16.6 20.1 23.0 27.2 33.5 3.2
26 O 78 83 70 10.7 13.6 18.8 22.7 26.0 30.7 37.9 3.2
30 O 78 83 72 12.3 15.7 21.7 26.2 30.0 355 43.7 730 3.4
e
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JUP-Serie
. . o ° i f Durchsch
Gewindegroke Spriihwinkel (°) Spriihrate (L/min) nticher |Ofnungsdur
e 005 BREM 05 | 003 | 005 ] 01 | 015 BEEB 03 | 05 | vewer | Theser
2 . . . . . . . . . . messer (mm)
e I 1iPa MPa | MPa | MPa | MPa | MPa MPa | MPa | (m)
35 O 80 83 70 14.4 18.3 25.3 30.6 35.0 41.4 51.0 700 4.0
40 O 80 83 70 16.4 20.9 28.9 35.0 40.0 47.3 58.3 4.0
45 O 83 85 70 18.5 235 325 39.3 45.0 53.2 65.6 S 4.0
50 O 83 85 72 20.5 26.1 36.1 43.7 50.0 59.1 72.9 4.0
55 O 83 85 72 22.6 28.7 39.7 48.1 55.0 65.0 80.2 900 4.0
60 O 75 80 70 246 31.3 43.3 52.4 60.0 70.9 87.5 800 5.0
70 O 78 83 70 28.7 36.5 50.5 61.2 70.0 82.7 102 g 5.0
80 O 80 83 72 32.8 41.8 57.8 69.9 80.0 94.6 117 5.0
90 O 82 85 72 36.9 47.0 65.0 78.7 90.0 106 131 1,000 5.0
Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
{(Beispie) 3/8F JUP 03 S303
GewindegroBe™ Spriihratencode ~ Material?
3/8F 03 S303
§ § §
1*1/2F 90 S316
*1) "M" steht fir AuBengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 3/8F = Rc3/8".
*2) Siehe ,Material” auf Seite 85 fiir Standardmaterialien jeder GroRe.
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