Ultrakompakte feine Sprihdusen mit geringer

Kapazitat und Spriihkontrolladapter

Eigenschaften
B Eine kleinere Version der CBIM-Serie, die einen feinen Sprilhnebel erzeugt.

M Erhaltlich als Fliissigdruck- oder Siphonzufuhr mit zwei Sprilhmustertypen (Flach- oder Vollkegel) -
insgesamt 9 Sorten.

M Kann die niedrigsten Spriihraten unter allen pneumatischen Spriihdiisen verspriihen.

Anwendungen
M Spriihen: Trennmittel, Gleitmittel, Deodorant, Ol, Oberflachenbehandlungsmittel,
Korrosionsschutzmittel, Honig, Insektizid, wassriger Harnstoff.

M Kihlung: Matrizen, Gas, Glas, Stahlplatten, Stahlteile, Formteile, Karosserien, Kunststoffprodukte.
M Feuchtigkeitskontrolle: Papier, Rauchgase, Keramik, Beton.

M Reinigung: Leiterplatten, Glasréhren (nur fiir SCBIMV und SCBIMV-S).
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Einheit: mm

BKomponenten und Materialien

@ | Spriihkopf S303
*1) Loch @1 dient zum Luftaustritt. @ |Kern S303
*2) Ohne Steuerluft fur d.ennAdapt.e.;r vom Typ SN. (3 | Abdeckung S303
*3) Der Adapter hat zwei Locher fiir gleich grof3e Stellschrauben. @ | Stecker 3303
® | Adapter S303
® | Dichtung FKM
@ | Federkopf S303
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Eigenschaften

B Pneumatische Spriihdlse, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Sprihtropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt.”

M Flaches Spriihmuster.

MEs zeigt einen groRen Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa. i
M Es werden zwei verschiedene Spriihverteilungen erzeugt: eine gleichmaRige [Sprihmuster]

es werden zwei verschiedene Sprihverteilungen erzeugt: eine gleichmafige - E
Verteilung in der gesamten Fliche (bei Spriihung mit niedriger Luft-Wasser-Rate) /  Sprnwinkel 8 I:#H:H:H:H:‘:Hjj:l
oder eine bergférmige Verteilung, die sich an den Randern allmahlich verengt © -
(bei hoher Luft-Wasserrate). | | [Spriihverteilung]
*4) Durchschnittlicher Tropfendurchmesser, gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. Spriihbreite * (mm)
Leistungsdaten
Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) . ) Durchschnit-|
) ’ Spriihbreite*® cher Offnungsdurchmesser
Spriih- Luftver- |} stdruck Flussigkeitsdruck (MPa) (mm) Tn:(’ezfsgﬂ(l:m' (mm)
winkel- brauchs- (MPa)
code*d code 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) DLaselr- Spriihéff{ ~ Adapter
oppler-
Fliissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 Metll)’\%der nung Flissigkeit] Luft
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.8 — — — — — — | 280 | 330 —
110 01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 84 | 4.0 6.5 — — | 240 | 250 | 380 |20-100| 0.2 0.6 0.5
0.4 — — [ 06 124 |11 12 22 11 S8 9.6 — 220 | 300
0.2 0.7 34 |15 2.6 — — — — —_ — | 230 | 260 —_
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 [ 125 41 | 20 3.2 — — 170 | 200 | 280 |20-100| 0.1 0.4 0.3
80 0.4 — — 1 0.3 6.3 | 055 6.0 | 11 55 | 1.65 4.8 — 160 | 250
0.2 1.3 6.8 | 2.8 553 — — — — — — | 220 | 250 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 84 [ 4.0 6.5 — — 140 | 200 | 250 |20-100| 0.2 0.6 0.5
0.4 — — | 06 124 | 1.1 12 22 11 3.3 9.6 — 140 | 220
0.2 0.7 34 |15 2.6 —_ —_ —_ —_ —_ e 120 | 150 —
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 125 41 | 20 3.2 — —_ 80 110 | 150 |20-100| 0.2 0.4 0.3
45 0.4 — — 1 0.3 6.3 | 0.55 6.0 | 11 55 | 1.65 4.8 — 80 140
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.8 — — — — — — 120 | 150 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 84 | 4.0 6.5 — — 80 110 | 150 |[20-100| 0.3 0.6 0.5
0.4 — — | 0.6 124 [ 1.1 12 2.2 11 8.8 9.6 — 80 140

*5) Sprihwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*6) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.

Eigenschaften
B Pneumatische Spriihdiise, die einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 ym oder weniger
erzeugt.*4 _ -

£
M Vollkegel-Spriihmuster. g
o .
MEs zeigt einen groRen Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von B [Sprihmuster]
0.1-0.3 MPa. L
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.
. Spriihbreite * [Spriihverteilung]
Leistungsdaten (mm)
Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Spriihbreite*6 Durcgﬁglrwnmli- Offnungsdurch-
Spriih- . L (mm) Tropfendurch- messer (mm)
wiF:Il(Jel- bl_r:fli\éﬁrs_ Luftdruck Flussigkeitsdruck (MPa) messer (un)
code*® code (MPa) 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa)| Laser- | Adapter
Doppler- Spriihoff:
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 |Methoder| ™"9 [Fiissigkeif| Luft
0.2 0.7 34 |15 26 | — — — — — — 25 20 —
005 0.3 025 50|06 47 (125 41 |20 32 | — — 30 30 25 [20-100| 0.7 | 0.4 | 0.3
20 0.4 — — |03 63 ]|055 60|11 55 | 165 4.8 — 30 30
0.2 1.3 68 |28 53| — — — — — — 25 20 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 |23 84 |40 65| — — 30 30 25 |20-100| 0.8 | 0.6 | 0.5
0.4 — — | 0.6 124 [ 1.1 12 2.2 11 3.3 9.6 — 30 30

*5) Sprihwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*6) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise
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Feinnebeldisen mit geringer Kapazitat und Sprihkontrolladapter
SCBIM-Serie

SCBIMV-S (Flachsprihen)

Eigenschaften

B Pneumatische Spriihdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 30 ym oder weniger erzeugt.*
MFlaches Spriihmuster.

HTyp der Siphonzufuhr (kein Fliissigkeitsdruck erforderlich). -

W GleichmaRige Spriihverteilung im gesamten Bereich. Luft [Spriihmuster]

*4) Tropfendurchmesser gemessen nach der Doppler-Methode.

Sprihwinkel*s

Y s.:phho N - [Sprihverteilung]
Schwerkraftdruck * { ns
f 1

Spriihbreite*s (mm)

100 mm
\
/

Leistungsdaten

S-prEh|- Luftver- Luftaruck | Luftverbrauch Sprihrate (L/h) Sp.rml'e Tn,Bflffh“h“'mwher(um) Offnungsdurchmesser (mm)
‘(’:V(;r:jeis br(a:gggs- (MPa) (Umin, Normal) Schwerkraftdruck (mm) Siphonhéhe (mm) b;ﬁ-ﬁ) Laser-Doppler- Spriihs- Adapter
+300 +100 -100 -300 -500 Methoder NN | Flssigkeit|  Luft
0.2 3.75 0.4 0.38 0.36 0.34 0.32 160
005S 0.3 5.0 0.29 0.27 0.25 0.23 0.21 165 20-30 0.2 0.4 0.3
80 0.4 6.25 0.16 0.15 0.13 0.11 0.1 170
0.2 7.5 0.74 0.68 0.65 0.61 0.57 160
018 0.3 10 0.55 0.52 0.5 0.47 0.43 165 20-30 0.2 0.6 0.5
0.4 12.5 0.38 0.34 0.3 0.27 0.25 170

*5) Spritzwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und Hoéhe des Flissigkeitssiphons bei einer Héhe von 100 mm.
*6) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise und bei einer Siphonhéhe von 100 mm.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Fliissigkeitsdrucktyp

<Beispiel> SCBIMV 80005 S303 + SP S303

ISCBIMV| | 80 | 1005| S303 + |SP S303
Dusenserie Spruhwinkel- Luftverbrauchs- Disenkopf- Adaptertyp Adapter-
code code material material
ESCBIMV H110 H005 ESN
ESCBIMJ H80 01 ESP
w45
w20

Siphon-Typ

<Beispiel> SCBIMV 80005S S303 + SP S303

SCBIMV 80 005S S303 + SP S303
Disenserie Spruhwinkel-  Luftverbrauchs- Dulsenkopf- Adaptertyp Adapter-
code code material material

H005S ESN

m01S mSP

Der SN-Adaptertyp wird wie SNB verwendet. Der Adaptertyp SP wird wie SPB verwendet. Siehe Seite 37
fur Einzelheiten.
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