Quadratische Vollkegel

Sprihdiisen

SSXP

SSXP-HTPVC =X
Wir5h

[S;;rijhmu-ster]

[Spriihverteilung]

[Anwendungen]
Reinigung: Gas, Verbrennungsgase, Maschinen, Abscheider, Siebe, Tanks, Kies, Erde und Sand.
Kihlung: Gas, Maschinen, Tanks, Stahle.

Spriihen: Abwasserbehandlung, Schaumbruch, Feuerléschung, Staubentfernung.

[Eigenschaften]

e Quadratisches Vollkegelsprihen mit gleichmaRiger Verteilung.

e Der groRe Sprihwinkel von 90- 100° bietet eine hohe
Sprihabdeckung.

o Das Vollkegelspriihmuster nutzt den gesamten Raum in
Konfigurationen mit mehreren Dlsen aus.

e Das X-férmige Ruhrwerk bietet einen grof3en freien
Durchgangsdurchmesser, wodurch Verstopfungen minimiert
werden.

[Standarddruck]
Série SSXP: 0.2 MPa
Série SSXP-HTPVC: 0.15 MPa

SSXP-Serie
SSXP-Serie R1/8”, R1/4”
o L N GewindegréRe
Struktur |® E}ntelllgerAufbaH mllt emenj > i
eingesetzten X-formigen Rihrer. K 5
e Grofken R1/8", R1/4": S303 i
.. |® Groflen R3/8" - Rc1": S303
Material N e " 1
o GroRen Rc1*1/2" oder groRer: S316 (SCS14) O H
e Optionales Material: S316L (SCS16) ¢I51
T
L Abmessungen (mm) Masse (g) Rc3/8” und hoher
GeWIndcgluf'c 5303 . .
L1 L2 H W |eD1|eD2 | N 3316 GewindegréRe
R1/8 21 — |12 | — | 115| — 7 11.5
Riza |29 | — | 14 | — [185] — [105 20 =
Rc3/8 45.5 6 — 17 — 20 |11 70
Rc1/2 |56 | 8 | — | 22 | — | 25 |14 150 \@
Rc3/4 | 73 10 | — 27 — | 32 |15 300
Rc1 94 14 | — 34 — | 40 |17 575 \®
Rc1*1/2 |131 20 | — 50 — 58 | 19 1,690
Rc2 |168 24 | — 60 — 70 | 23 2,910
Rc2*1/2 {199 27 | — 80 — 90 |27 5,860
Rc3 220 30 | — 90 — | 105 | 30 9,420
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und
Code der Disen leicht variieren.
(DDiisenkérper @Riihrwerk
SSXP-HTPVC-Serie
SSXP-HTPVC-Serie B Gewindegrofke
R1/4”
S EinEeiIige Strull.(tur mit einem abnehmbaren o } L
X-férmigen Riihrer. S ‘
Material |® HTPVC § 3 ; \\@ T 4
Masse |e3.1g lj:l L
1
[Hinweis] Aussehen und Abmessungen kénnen je nach Material und Code der
Diisen leicht variieren
(DDisenkdrper @Riihrwerk
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Quadratisches Spriihen



Quadratische Vollkegel Sprihdisen

(LY SSXP/SSXP-HTPVC-Serie

H SSXP-Serie

Durchsch

Gewindegroflie Sprihwinkel (°) Sprihrate (L/min) niticher | Offnungsdur

- Sprilhratencode Tropfendurch | - chmesser
i} R1/8 | R1/4 0.05 0.2 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
% MPa BWzEE MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [BlzE MPa | MPa | MPa | MPa (um)
(% 020 O 86 90 81 = 1.06 1.46 1.75 2.00 2.36 2.91 3.34 3.86 330 0.9
8 030 O 86 90 81 — 1.59 2.18 2.63 3.00 3.54 4.36 5.00 5.79 380 1.2
S 040 @) 90 95 85 — 2.12 2.91 3.51 4.00 4.72 5.81 6.67 7.72 360 1.3
2 050 O 91 95 86 — 2.65 3.64 4.38 5.00 5.90 7.27 8.34 9.64 S 1.7
g 060 O 91 95 86 2.51 3.18 4.37 5.26 6.00 7.08 8.72 10.0 11.6 490 1.7
g
g
. . I o . . Durchsch
Gewindegrofie Sprihwinkel (°) Spriihrate (L/min) ntticher | Gfnungsdur
Sprilhratencode Tropfendurch| - chmesser
Rc| Rc| Rc| Rc| Rc | Rc| Re | Rc | 0.05 [eR 0.5 | 0.03 |0.05| 0.1 | 0.15 [FE~ 0.3 0.5 0.7 1 messer (mm)
3/8[1/2|3/4| 1 |1*1/2| 2 |211/2| 3 | MPa [VIZEN MPa | MPa | MPa | MPa | MPa [WIzEH MPa | MPa | MPa | MPa | M
070 O 94 100 89 2.93 3.71 5.09 6.14 7.00 8.26 10.2 11.7 13.5| 440 2.0
080 O 95 100 90 3.35 4.24 5.82 7.01 8.00 9.44 11.6 13.3 15.4 § 2.0
10 O 96 100 91 4.19 5.29 7.28 8.77| 10.0 11.8 14.5 16.7 19.3 2.6
12 O 97 100 92 5.03 6.35 8.73| 105 12.0 14.2 17.4 20.0 23.1 630 2.6
16 O 95 100 90 6.70 8.47| 11.6 14.0 16.0 18.9 23.3 26.7 30.9 S 2.8
20 O 96 100 91 8.36| 10.6 14.6 17.5 20.0 23.6 29.1 33.4 38.6| 710 3.5
30 O 96 100 91 12.6 15.9 21.8 26.3 30.0 35.4 43.6 50.0 57.9 ; 3.8
40 O 97 100 92 16.8 21.2 29.1 35.1 40.0 47.2 58.1 66.7 77.2 4.8
50 O 95 100 90 209 | 265 | 364 | 438 | 50.0 | 59.0 72.7| 834 96.4| 750 5.4
60 O 96 100 91 25.1 31.8 43.7 52.6 60.0 70.8 87.2| 100 115 S 5.4
80 O 97 100 92 33.5 42.4 58.2 70.1 80.0 94.4 115 135 155 1,000 6.0
100 O 96 100 91 41.9 52.9 72.8 87.7 | 100 120 145 170 195 ; 71
150 @) 97 100 92 62.8 | 79.4 | 110 130 150 180 220 250 290 10.2
300 O 97 100 92 | 125 160 220 265 300 355 435 500 580 | 1,350 | 12.7
500 O 97 100 92 |210 265 365 440 500 590 730 835 965 1,500 | 16.8
700 O 97 100 92 290 370 510 615 700 826 1,020 |1,170 |1,350 1,700 | 19.6

l SSXP-HTPVC-Serie [1/4MSSXP1.5+65/4.5HTPVC]

Sprithwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchschnittiicher Ofinungsdurchmesser
Tropfendurct

0.05 0.5 0.05 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 1 (um) ()

MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa

56 65 65 2.72 3.74 4.50 5.14 6.06 7.46 8.56 9.90 450 2.2

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

(DSSXP-Serie (Metall) (@SSXP-HTPVC-Serie (Kunststoff)
(Beispie) 1/8M SSXP 020 S303

1/8M SSXP 020 S303

1/4M SSXP 1.5+65/4.5 HTPVC

GewindegroRe* Spriihratencode ~ Material
1/8M 020 S303
§ § §
3F 700 S316

*"M" steht flir AuRengewinde ("R" ist die ISO-Norm) und "F" fiir Innengewinde ("Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8
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