Flachstrahl

Ein Stiick

Standard Flachspriihdiisen

VVP-Serie

VVP-Serie
e Aus Metall oder Kunststoff, Struktur in einem Stiick.
Struktur | § pie Kieinen VVP-Metallsprihmodelle sind mit
Filtermdglichkeit ausgestattet
e S303 oder PP
e S316L-Aquivalent (prazisionsgeformter Edelstahl)*
Material | e Edelstahl-Diisenfilter: S303 oder S316
e Optionales Material: S316, PVC, PVDF, Polyethylen
mit ultrahohem Molekulargewicht oder andere
Serie oyt Abmessungen (mm) Masse (g)"
L1l 2] H|ep| N [s303] £ ] pP
R1/8|18.5| 31 12 75| 65| 10| — | —
R1/4 |25 | 40 14 |10 105 21| — | —
N R3/8 | 30 — 19 — | 105 37| — | —
VVP?2
R1/2 |38 — | 23| — |14 65| — | —
R3/4 | 45 — | 29 — |15 10| — | —
R1 |55 — | 35 — | 18 170 | — | —
VVP? R1/8 | 20 33.5| 12 75 7 — | 96 | —
"IZ?!Z."J'&?;T") R1/4]27 |41 | 14 [10 [105] — | 16 | —
vvppp | R1/8]22 | — | 12 | — | 85| — | — | 11
(egwsom) | R1/4]27 | — | 14| — |15 — | — |22

*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufligen.
*2) Der VVP mit einem Spriihkapazitatscode von 20 oder weniger unterscheidet sich
geringfligig in den Abmessungen (L1, L2) der Tabelle und in der Form der Disenspitze.

Kontaktieren Sie uns fiir weitere Details.
*3) Informationen zur Verfiigbarkeit finden Sie in der Tabelle auf Seite 36.
[Hinweis] Das Aussehen und die Abmessungen kdnnen je nach Material
und Code der Diisen leicht variieren

VVP/VP

[Sprimuster]

[Spriihverteilung]

[Anwendungen]

[Eigenschaften]
o Flachspriilhmuster und bergige Spriihverteilung mit
allmahlich abfallenden Kanten.

e Die abgeschragten Kanten Uberlappen sich, um eine
gleichmaRige Sprihverteilung in Konfigurationen mit
mehreren Diisen zu gewahrleisten.

[Standarddruck]
0.3 MPa

Reinigung: Autos, Container, Filme, Filze, Filter, Siebe, Flaschen, Kies, Erde und
Sand, Metallteile, Maschinen, Stahlplatten und Teile.

Spriihen: Gravierung, Ole, Schmiermittel, Flissigkeiten, Lésungen, Insektizide,

Herbizide.

Kihlung: Gas, Dampfe, Warmetauscher, Tanks, Stahle, Dacher.

Wasservorhang: Brandschutz, Hitzeschutz, Staubbekampfung, Desodorierung.
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Ein stiick Standard-Flachspriihdiisen
=\

VVP/VP-Serie
VP-Serie
VP-Serie (mit eingesetztem Keramikloch) CERTIIMe <
e Das Keramikloch wird eingesetzt und haftet am Metall- E
oder Kunststoffkérper. &
o Die kleinen VP-Metallspriihmodelle sind mit oder ohne w
Struktur | Eiier erhaltlich. N
o CERTIIM® ist eine spritzgegossene Kunststoffdiise mit -
eingebettetem Keramikkopf.
e Disenloch: Keramik
. o Metallteile: S303
Material | o\ nststoffkérper: PVDF
e Optionales Material: S316 oder andere H
>
o Abmessungen (mm Masse (g)”
Material | Gewindegroe gen (mm) ég;
L1 |12 | H |eD| N |S303| fim .
R1/8 | 16.5| 30 12 75| 6.5 8 —
Metall R1/4 | 26 40 | 14 |10 [10.5] 20 ' '
R/ |22 2 8.5 o1 (® Kopf((WKeramikloch @Klebstoff: Araldites @Dlisenkdrper)
CEP';’T%@ : : ® Filter [@Filtertrager GFilternetz [S316]
( ) Ri/4 |26 | — | 14 |— |105| — | 6 ©Filterkopf
*1) Mit Filter 2-5 g zur vorherigen Masse hinzufugen. [Hinweis] Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Material und Code der Diisen leicht variieren.

B VVP-Serie, VP-Serie

Gewindegrofe Sprithwinkel (°) Spriihrate (L/min) e
Spriwinke| Sprih ticher _
pCode raten VVP Alles aus VPCER— Tropfendur gdurh | nepie
code | Alles aus Metall  |ursaarr| Metall | S~ | 0.15 B 0.7 |0.05| 0.1 |0.15| 0.2 [MoEM 0.5 | 0.7 | 1 2 |chmesser ”(”re:;e)f
m
rigR1iRag 1o R [RglRiRiglRialrislrie MP2 el P2 | MIPa| MPa | MPa | MPa Qg MPa |MPa | MPa MPa | i
03 O|l0|® @O O| 101 | 115 | 124 — | 0.17| o021 024/ 030/ 039 046 055 0.77| 140 | 0.2 | 200
04 Ol0|®|® O|O]| 102 | 115 | 124 — | 0.23| 028 0.33] 040/ 0.52| 0.61| 073 1.03| § 0.2 | 200
05 |: OO0 @@ O[O 102 | 115 | 124 | — | 029| 035/ 041 050 065 076 0.91 1.29| 160 | 0.3 | 150
07|: O|l0|® @ O|IO| 103 | 115 | 124 — | 040| 049 057/ 070/ 090 1.07| 1.28 1.81 0.3 | 150
10 |: O0|® @O0 103 | 115 | 124 | 041 | 058| 071| 082 1.00| 1.20| 153 183 258 ° | 04 | 150
15| @ | @ O|0|®| @ O[O 104 | 115 | 123 | 061 | 0.87| 1.06| 1.23| 150 1.94| 229 274 3.87 0.5 | 100
200 ® O|0 o O 104 | 115 | 123 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 200 258 3.06/ 3.65 5.16/ 270 | 0.6 | 100
0 O ® OO o O] 105 | 115 | 122 | 123 | 1.73| 212| 245 3.00| 3.88| 458 548 7.75 08 | 50
400 @ O|0 106 | 115 | 122 | 1.63| 231 | 283 327| 4.00f 516/ 6.11| 7.30| 10.3 0.8 | 50
60[{O| O 107 | 115 | 121 | 245| 346| 4.24| 4.90| 6.00| 7.75| 9.17| 11.0 | 1565 | | 1.0 | —
115 80 O|O 107 | 115 | 121 | 327 | 462 | 566/ 6.53| 8.00 10.3 | 122 | 146 | 20.6 12 | —
100 O 107 | 115 | 120 | 4.08| 577 | 7.07| 817 100 | 129 | 153 | 183 | 258 1.7 | —
200 O 109 | 115 | 120 | 8.16 | 115 | 141 | 16.3 | 20.0 | 25.8 | 30.6 | 365 | 51.6 | 510 | 2.4 | —
230 O 109 | 115 | 119 | 9.39 | 133 | 16.3 | 18.8 | 23.0 | 29.7 | 35.1 | 42.0 | 59.4 27 | —
260 O 109 | 115 | 119 [10.6 | 150 | 18.4 | 21.2 | 26.0 | 33.6 | 39.7 | 47.5 | 67.1 s | 28 | —
300 O 109 | 115 | 119 |122 |17.3 | 21.2 | 245 | 30.0 | 38.7 | 45.8 | 54.8 | 77.5 30 | —
400 O 110 | 115 | 118 [16.3 |23.1 | 283 | 32.7 | 40.0 | 516 | 61.1 | 73.0 [103 580 | 35 | —
500 O 110 | 115 | 118 [20.4 |28.9 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 129 s | 39| —
600 O 111 | 115 | 118 |245 | 346 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 [110 |155 610 | 43 | —
800 O 111 | 115 | 117 |327 |46.2 | 565 | 65.3 | 80.0 [103 [122 |146 [206 700 | 5.0 | —
1000 O 111 | 115 | 117 |40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 |100 [129 [1563 [183 |258 s | 56 | —
1500 O 111 | 115 | 117 |61.2 |86.6 [106 [122 |150 [194 [229 274 |387 900 | 7.2 | —
02 ® @ OO 76 90 | 100 — | 0.12| 0.14| 0.16| 020/ 0.26| 0.31| 037 0.52| 145 | 0.2 | 200
03 OO0 @@ OlO]| 76 90 | 100 — | 0.17| 021 024/ 030 039 046 055 0.77| 150 | 0.2 | 200
04 O|0|® e@|O|O| 77 90 | 100 — | 023| 028 0.33] 040/ 052 0.61| 073 103 § | 03 | 150
05 O e|@ O O| 77 90 | 100 | — | 0.29| 0.35 0.41| 050 065 0.76] 0.91| 1.29| 170 | 0.3 | 150
07 OO0 ®|@® OlO]| 78 90 | 100 — | 040| 049 057/ 070/ 090 1.07| 1.28 1.81 0.4 | 150
10 OO o O 78 90 99 | 041| 058| 071 082 1.00/ 129/ 153 183 258/ ( | 05 | 100
15| @ | @ OO ( J O 79 90 99 | 061 | 087| 1.06| 1.23] 150 1.94| 229| 274 387 0.6 | 100
200 ® OO o O 79 90 98 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 2.00/ 258 3.06/ 3.65 5.16 0.7 | 50
0 0 ® OO o O] 80 90 97 | 1.23| 1.73| 2.12| 245 3.00| 3.88| 458 548 7.75/ 280 | 0.9 | 50
40|00 OO O O 81 9 | 97 | 1.63| 2.31| 283 327 400/ 516/ 6.11| 7.30| 10.3 11| —
50O O O|0 O O] 81 90 97 | 2.04| 2.89| 354 4.08| 500 646/ 7.64| 9.13| 129 12 | —
60|O| O 82 90 96 | 2.45| 3.46| 4.24| 490 6.00 7.75| 9.17| 11.0 | 155 13 | —
80|O| O 82 90 96 | 3.27| 462| 5.66| 6.53 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 15 | —
90 | 100|O 82 20 96 | 4.08| 577| 7.07| 817/ 100 | 129 | 153 | 183 | 258 | § | 1.7 | —
120 | O 83 90 95 | 490 | 6.93| 849 980 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 20 | —
140 O 83 90 95 | 572| 8.08| 9.90| 11.4 | 140 | 181 | 21.4 | 256 | 36.1 22 | —
170 O 83 90 95 | 6.94| 9.82| 12.0 | 13.9 | 17.0 | 22.0 | 26.0 | 31.1 | 43.9 24 | —
200 O 84 20 95 | 816|115 | 141 | 163 | 200 | 25.8 | 30.6 | 365 | 51.6 | 540 | 2.6 | —
230 O 84 90 94 | 939|133 | 16.3 | 18.8 | 23.0 | 29.7 | 35.1 | 42.0 | 59.4 28 | —
260 O 84 90 94 [10.6 |[150 | 18.4 | 21.2 | 26.0 | 33.6 | 39.7 | 47.5 | 67.1 s | 31| —
300 O 84 90 94 |122 |173 | 212 | 245 | 30.0 | 38.7 | 45.8 | 54.8 | 77.5 34 | —
400 O 85 20 94 |16.3 |231 | 283 | 32.7 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 |103 580 | 3.8 | —
500 O 85 90 93 |20.4 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 |129 | 42| —
600 O 86 90 93 |245 |346 | 424 | 49.0 | 60.0 | 77.5 | 91.7 [110 |155 47 | —
800 O 86 20 93 |32.7 |462 | 565 | 65.3 | 80.0 [103 (122 [146 |206 700 | 54 | —
900 O 86 90 92 [36.7 |52.0 | 636 | 735 | 90.0 |116 [137 |164 232 750 | 57 | —
1000 O 86 90 92 |40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 [129 153 [183 |258 6.0 | —
1200 O 86 90 92 |49.0 |69.3 | 849 | 98.0 [120 [155 183 (219 310 S 166 | —
1500 O 86 90 92 |612 | 866 |106 |122 [150 (194 [229 [274 |387 950 | 7.2 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter i1 Prazisionsgeformter Edelstahl erhaltlich (siehe Seite 38). P
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Ein stlick Standard-Flachsprihdiisen

VVP/VP-Serie
; & Durch
_ o Gewindegrofie Sprihwinkel (°) Sprithrate (L/min) schnitt | ¢ing
S Sprlih |Sprih VVP VP licher |ngsdurch| Fier
£ winkel | raten Alesats CER Tropf | messer |netzgrite
2 Code | code Alles aus Metall kunststorf | Metall | Five | 0.15 OB 0.7 (0.05| 0.1 |0.15| 0.2 MOEM 0.5 | 0.7 1 2 |endurch| (mm)
[} messer
ks rig[R14RaBlR12[R3] Rt RielRialRisRialRisRie| M2 el VP2 |MPa MPa| MPa | MPa Iilgel MPa | MPa | MPa| MPa | 1o
@ ® O O| 67 80 90 — | 0.12| 0.14| 0.16]/ 0.20| 026/ 031| 0.37| 0.52| 150| 0.2 | 200
® O O O| 67 80 90 — | 047| 021| 024/ 030| 039 046 055 077| | 03 | 150
® ® O O| 67 80 90 — | 023| 028/ 033 040/ 052 061 073 1.03 0.3 | 150
O|0|e | @ O|O| 67 80 90 — | 029| 0.35/ 041 050/ 065 0.76/ 091 1.29| 180| 0.3 | 150
®® O O| 68 80 89 — | 040| 049| 057| 070 090 1.07| 1.28 1.81 0.4 | 150
OO o O| 68 80 89 | 041| 058| 071 082 100 129/ 153/ 183 258/ | 05 | 100
o O 69 80 88 | 0.61| 0.87| 1.06] 1.23| 1.50| 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.7 | 50
200 ® o Ol 69 80 88 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 200/ 258/ 3.06/ 3.65 5.16 0.8 | 50
3010 O O O 70 80 87 123 | 1.73| 212| 245| 3.00| 3.88 458 548 7.75| 290| 1.0 | —
40|0| O O|0 O O| 7 80 87 | 163 | 231| 283| 327/ 400 516/ 6.1 7.30| 10.3 12 | —
8o | %0 O Of 7 80 86 | 2.04| 2.89| 354/ 408 500 6.46| 7.64| 9.13| 12.9 14 | —
60 O O 72 80 86 | 2.45| 3.46| 4.24| 490/ 6.00| 7.75| 9.17| 11.0 | 155 g | 15| —
80O | O 72 80 86 | 327 | 462| 566/ 6.53 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 1777 =
100 [ O 72 80 85 | 4.08| 577| 7.07| 817| 100 | 129 | 153 | 18.3 | 25.8 1.8 | —
120 | O 73 80 85 | 490 | 693| 849 9.80| 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 24 | —
200 O 74 80 85 | 816|115 | 141 | 16.3 | 20.0 | 25.8 | 30.6 | 365 | 51.6 | 550| 2.9 | —
300 O 74 80 84 (122 (173 | 212 | 245 | 300 | 387 | 458 | 54.8 | 775 | 570| 3.7 | —
400 O 75 80 83 [163 |23.1 | 283 | 327 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 [103 600| 4.1 | —
500 O 75 80 83 [20.4 |28.9 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 |129 48 | —
600 O 76 80 83 [245 |34.6 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 |110 |155 $ | 51 | —
800 O 76 80 82 (327 |46.2 | 565 | 653 | 80.0 [103 [122 |146 |206 61 | —
1000 O 76 80 82 [40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 |129 |153 [183 |258 850| 6.2 | —
02 ® O O O| 5 65 75 — | 012 0.14| o0.16| 020 026/ 031 037 052| 155 0.2 | 200
03 O|0|e® | @ O|O]| 52 65 75 — | 017| 021| 024 030/ 0.39| 046 055 0.77| 160| 0.3 | 150
04 O|I0|®| @ O|O| 52 65 75 — | 023| 028/ 033 040/ 052/ 061 073 1.03] § | 0.3 | 150
05 O|0|®| @ O|0| 52 65 74 — | 029| 035/ 041| 050/ 065 0.76] 091 1.29] 190| 0.4 | 150
07 O|I0|e®|@O|O]| 53 65 74 — | 040| 049 057| 070/ 090/ 1.07| 128/ 1.81 0.5 | 100
10 OO o O| 54 65 73 | 041 | 058| 0.71| 0.82] 1.00| 129/ 153 1.83| 258 § | 0.6 | 100
15| @ | @ O|0 o O| 54 65 73 | 061 | 087 | 1.06] 1.23| 1.50| 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.8 | 50
200 ® O|0O ® O| 55 65 72 | 082 1.15| 1.41| 1.63| 2.00| 258 3.06/ 365/ 5.16| 310| 0.9 | 50
30|00 OO O O 56 65 72 123 | 1.73| 212| 245| 3.00 3.88) 4.58| 548 7.75 11| —
40|01 O OO O O| 56 65 71 163 | 2.31| 283 327/ 400/ 516/ 6.11| 7.30 10.3 13 | —
50O | O O|0O O O| 57 65 71 204 | 289 | 354/ 4.08| 500 646 7.64| 9.13| 12.9 15 | —
60[{O O O O| 57 65 71 | 245| 346| 424 490/ 6.00 775 9.17| 11.0 | 155 1.6 | —
65| 80|O[O O|O O O| 58 | 65 | 71 | 327 | 462| 566 653| 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 s |19 | —
100 [ O 58 65 70 | 408 | 577| 7.07| 817| 10.0 | 129 | 153 | 18.3 | 25.8 21 | —
120 (O 58 65 70 | 490 | 6.93| 849 9.80| 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 23 | —
140 O 59 65 69 | 572 8.08| 990 11.4 | 140 | 181 | 21.4 | 256 | 36.1 25 | —
170 O 59 65 69 | 6.94 | 9.82| 12.0 | 139 | 17.0 | 22.0 | 26.0 | 31.1 | 43.9 28 | —
200 O 59 65 69 | 816|115 | 141 | 163 | 20.0 | 258 | 30.6 | 365 | 51.6 | 580| 3.0 | —
300 O 60 65 69 [122 |17.3 | 212 | 245 | 30.0 | 387 | 45.8 | 54.8 | 775 | 650| 3.9 | —
400 O 60 65 68 |[16.3 |23.1 | 283 | 327 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 [103 47 | —
500 O 61 65 67 |20.4 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 129 53 | —
600 O 61 65 67 |245 |34.6 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 |[110 |155 s | 5.7 | —
800 O 62 65 67 |32.7 |462 | 565 | 65.3 | 80.0 (103 [122 [146 |206 65 | —
1000 O 62 65 66 [40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 |129 |153 [183 |258 73 | —
1500 O 62 65 66 [61.2 |86.6 (106 [122 [150 |194 |229 |274 |387 [1,000| 9.0 | —
03 o Ol 37 50 60 — | 017| 021| 024| 030 039 046/ 055 0.77| 180| 0.3 | 150
04 o O| 37 50 60 — | 023| 028/ 033 040/ 052/ 061 073 1.03] § | 04 | 150
05 @ @® ® O| 38 50 59 — | 029| 035/ 041| 050/ 065 076/ 091 1.29| 210| 0.4 | 150
07 @ @ ® O 38 50 58 — | 0.40| 049 057 070/ 090/ 1.07| 128/ 1.81 0.5 | 100
10@®|® o O 40 50 58 | 0.41| 058| 0.71| 082 100/ 1.29| 153/ 183 258 (| 06 | 100
15 o O 40 50 57 | 061 | 0.87| 1.06] 1.23| 150 1.94| 229| 2.74| 3.87 0.8 | 50
20|0O|O O O 41 50 57 | 0.82| 1.15| 1.41| 1.63| 2.00| 258 3.06| 3.65 5.16 1.0 | —
301010 OO O O 42 50 56 123 | 1.73| 2.12| 245| 3.00| 3.88| 458 548 7.75| 340| 1.2 | —
40|00 O O 42 50 56 | 1.63 | 2.31| 2.83] 3.27| 400 5.6/ 6.11| 7.30| 10.3 14 | —
50 O O 43 50 55 | 2.04 | 2.89| 3.54| 4.08| 500 6.46| 7.64| 9.13| 12.9 (|16 —
50 60 O O 43 50 55 | 245 | 3.46| 4.24| 490 6.00| 7.75| 9.17| 11.0 | 155 1.7 | —
80| O O O 43 50 55 | 3.27| 462| 566| 6.53] 800 10.3 | 122 | 146 | 20.6 20 | —
120| O 44 50 54 | 490 | 6.93| 849 9.80| 120 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 | 550| 25 | —
200 O 45 50 53 | 816 |11.5 | 14.1 | 163 | 20.0 | 25.8 | 30.6 | 36.5 | 51.6 | 640| 3.3 | —
300 O 45 50 53 [122 |17.3 | 21.2 | 245 | 30.0 | 38.7 | 45.8 | 54.8 | 775 42 | —
400 O 46 50 52 (163 |23.1 | 283 | 327 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 [103 S| 49 | —
500 O 46 50 52 |20.4 |289 | 354 | 40.8 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 [129 56 | —
600 O 47 50 52 |245 |34.6 | 424 | 49.0 | 60.0 | 775 | 91.7 |110 [155 750| 6.1 | —
800 O 47 50 51 [327 |46.2 | 565 | 65.3 | 80.0 |103 [122 |146 |206 s | 74 | —
1000 O 47 50 51 |40.8 |57.7 | 70.7 | 81.7 [100 |129 |153 [183 |258 [1,000| 7.9 | —
1500 O 48 50 51 [61.2 |86.6 (106 [122 [150 |194 |229 |274 |387 [1,100| 9.7 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhaltlich ohne Filter i Prazisionsgeformter Edelstahl erhaltlich (siehe Seite 38). e

“The Fog Engineers”
3 ws» IKEUCHI EUROPE B.V.



Ein stlick Standard-Flachsprihdiisen

Série VVP/VP-Serie
/ i o Durch
Gewindegrotte Sprihwinkel (%) Sprithrate (L/min) sehitt | g
vsvmlgehl Srgtgj: VVvP vP '{_Che; ngsdurch| Filter cE“
(¢ 0 —
Code | code | Alles aus Metall |aiesaie | Metall | S5 | 0.15 M 0.7 [0.05| 0.1 [0.15| 0.2 [UEM 05 | 07 | 1 | 2 [enduren| ‘o |0 B
rugRUARIBRIZRI R1 [RielRie[RielRiRuglrs VT2 Wl M2 | MPa| MPa | MPa | MPa gl MPa MPa | MPa| MPa | meser ks
05 @ @ 30 | 40 | 48 — | 029| 035/ 041 050/ 065/ 0.76] 091 1.29| 230 0.4 | 150
07 @ ® 30 | 40 | 48 — | 040| 049| 057/ 070| 090| 1.07| 1.28/ 1.81| | 05| 100
100 ® 31 40 | 47 | 041| 058 071 082 1.00/ 129 153 1.83| 258 07| 50
200 O 32 | 40 | 46 | 082| 1.15| 1.41| 163 200/ 258 3.06 365 516/ 380 1.0| —
30(0|O 33 | 40 | 46 | 1.23| 173| 212| 245/ 300/ 3.88 458 548 7.75 13| —
40|00 33 40 45 | 163 | 2.31| 283 3.27| 400/ 516/ 6.11| 7.30| 10.3 g | 15| =
80(O|O 34 | 40 | 44 | 327 | 462| 566| 653 800 103 | 122 | 146 | 206 21| —
40 | 120 O 35 | 40 | 44 | 490 | 6.93| 849 9.80| 12.0 | 155 | 183 | 21.9 | 31.0 28| —
200 O 35 | 40 | 43 | 816|115 | 141 | 16.3 | 20.0 | 25.8 | 30.6 | 36.5 | 51.6 | 710/ 35| —
300 O 36 | 40 | 42 [122 |17.3 | 21.2 | 245 | 30.0 | 38.7 | 458 | 54.8 | 775 | 800| 45| —
400 @) 36 | 40 | 42 |163 |23.1 | 283 | 32.7 | 40.0 | 51.6 | 61.1 | 73.0 |103 s | 53] —
500 O 37 | 40 | 42 |20.4 |289 | 354 | 408 | 50.0 | 64.6 | 76.4 | 91.3 |129 850| 58| —
600 O 37 | 40 | 42 |245 |346 | 424 | 490 | 60.0 | 775 | 91.7 [110 |155 ;| 66| —
800 O 37 | 40 | 41 |327 |46.2 | 565 | 65.3 | 80.0 (103 |122 146 |206 74| —
1000 O 38 | 40 | 41 |408 |57.7 | 70.7 | 81.7 |100 [129 |153 [183 |258 |1,100| 83| —
1500 O 38 | 40 | 41 |612 |86.6 [106 |122 150 [194 |229 |274 387 [1,200| 10.3 | —
05| @ @ 18 | 25 | 32 — | 029| 035| 041 | 050| 065| 0.76| 0.91| 1.29| 270 0.5 | 100
07 | @ @ 18 | 25 | 32 — | 040| 049 | 057 | 070| 090| 1.07| 1.28| 1.81| | 0.6 | 100
15 [O|O 19 | 25 | 31 | 061| 087 | 1.06| 1.23| 1.50| 194 | 229 | 274 | 3.87 1.0 | —
o5 | 30 OO 19 | 25 | 30 | 1.23| 1.73| 212| 245 | 3.00| 3.88| 458 | 548| 7.75| 440| 1.4 | —
40 | OO 19 25 30 1.63| 2.31| 2.83| 3.27 | 4.00| 516| 6.11| 7.30|10.3 17 | —
80 |O|O 20 25 29 | 327| 462| 566 | 6.53| 8.00[10.3 |122 [146 |20.6 S 23| —
200 @) 21 25 | 27 | 816|115 |141 |163 |200 |258 |30.6 |365 [51.6 | 850 40 | —
300 @) 21 25 | 27 |122 [173 |212 |245 |300 [38.7 |458 |548 |775 | 950| 49 | —
05| @ @ 9 | 15 | 22 — | 029| 035| 041 | 050| 065| 0.76| 0.91| 1.29| 310| 0.5 | 100
07| @ @ 9 | 15 | 21 — | 040| 049 057 | 070| 090| 1.07| 1.28| 181| | 0.7 | 50
15 [O| O 10 | 15 | 20 | 0.61| 0.87| 1.06| 1.23 | 1.50| 194 | 229 | 274 | 3.87 10 | —
15| 30 OO 10 | 15 | 19 | 1.23| 1.73| 212| 245 | 300 3.88| 458 | 548| 7.75| 510| 1.5 | —
40 (OO 10 | 15 | 19 | 1.63| 231| 283| 327 | 400| 516| 6.11| 730|103 | ( | 17 | —
80 |O| O 11 15 | 18 | 3.27| 462 | 566 | 653 | 800|103 |122 [146 |20.6 24 | —
200 @) 11 15 | 17 | 816|115 |141 |[163 |200 |258 |30.6 |365 |51.6 [1,000 4.0 | —
300 ©) 12 | 15 | 17 |122 |173 |212 |245 |300 |387 |458 |548 |775 [1,100| 50 | —
@: Erhaltlich mit/ohne Filter (O: Erhéltlich ohne Filter
Bl VVP-Serie (Praszisionsgeformter Edelstahl, niedrige Spriihrate)
) GewindegréRe Sprihwinkel (°) Spriihrate (L/min) Durchsehnitt| ¢y
Spr[]h Sptruh Tro Mfceyr:zrurch ngsdurch Fier
Cose | code | rig | Raa | 015 WOEMM 0.7 |005| 01 | 015 02 MUCHM 05 | 07 | 1 2 | hesse messr netzgroe
MPa BYUzEM MPa | MPa | MPa | MPa | MPa @Y=M MPa | MPa | MPa | MPa (um)
03 () ) 101 115 124 - — 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 0.77 | 140 0.2 200
04 () () 102 115 124 - — 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 0.2 200
115 05 () ) 102 115 124 - 029 | 035 | 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 1.29 § 03 150
07 ) o 103 115 124 - 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 | 128 | 1.81 03 150
10 [ ) 103 115 124 | 041 | 058 | 071 | 082 | 1.00 | 129 | 153 | 183 | 258 | 270 0.4 150
03 () () 76 20 100 - - 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 077 | 150 0.2 200
04 ® ® 77 20 100 - - 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 03 150
90 05 () o 77 20 100 - 029 | 035 | 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 1.29 s 03 150
07 () ) 78 20 100 - 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 | 128 | 181 0.4 150
10 [ [ 78 90 99 041 | 058 | 071 | 08 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 | 280 05 100
80 07 ® 68 80 89 — | 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 | 128 | 181 | 180 0.4 150
10 ) 68 80 89 041 | 058 | 071 | 0.8 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 | 290 05 100
03 () o 52 65 75 — — 021 | 024 | 030 | 039 | 046 | 055 | 0.77 | 160 03 150
04 () ) 52 65 75 - — 028 | 033 | 040 | 052 | 061 | 073 | 1.03 03 150
65 05 () @ 52 65 74 - 029 | 035 | 041 | 050 | 065 | 076 | 091 | 1.29 § 0.4 150
07 () ) 53 65 74 - 040 | 049 | 057 | 070 | 090 | 1.07 | 128 | 1.81 05 100
10 o @ 54 65 73 041 | 058 | 071 | 08 | 100 | 129 | 153 | 183 | 258 | 310 0.6 100

@: Erhaltlich mit/ohne Filter

Produktcode Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
@VVPIVP-Serie @WP-Serie (Prazisionsgeformter Edelstahl, niedrige Spriihrate)
{Beispie) 1/4M VVP 11515 S303W (Beispiey 1/4M VVP 6507 S316L-IN + WS303
1/4M VVP 115 15 S303 W 1/4M VVP 65 07 S316-IN+ W S303
Cewindegrike™  Serie Sprgr;\grkel Sprilhratencode  Material Filter GewindegroRe™ Sprgt;vgi:kel Sprilhratencode Filter Filtermaterial
1/8M VVP 115 02 S303 W (mit Filter) 1/8M 115 03 W (mit Filter) S303
§ VP § § § (ohne ,\W” 1/4M § 04 (ohne ,W” S316
™ 15 1500 TPVDF  pedeutet ,ohne 65 05 bedeutet ,ohne
PP-IN Filter”) % Filter”)
*4) ,M" steht fur AuBengewinde (,R" ist die ISO-Norm) und ,F" fiir Innengewinde (,Rc" ISO-Norm). Beispiel: 1/8M = R1/8".
*5) TPVDF nur in der VP-Serie erhaltlich. PP-IN nur in der VVP-Serie.
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