[KEUCHI

Katalog Pneumatische Dusen




§@ Spray TropfchengroBe Kilassifizierung
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Es gibt viele Klassifizierungen der TropfchengréolRen eines Sprays, aber IKEUCHI, "The Fog
Engineers"(Sprihingenieure), hat sie wie unten gezeigt klassifiziert.

(100
Halbfeines Spray

Feinen Nebel
(10-100 pm)
Feines Spray
Trockener Nebel
(unter 10 pym)
Ultrafeines SprayO

1 um 10 pm
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Die technischen Daten der Produkte und der Inhalt dieses Katalogs kénnen ohne vorherige
Ankundigung geandert werden, um sie zu verbessern.
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Motivation der Marke
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Nebel, Sprihnebel und winzige Wasserpartikel in der Umwelt sind seit jeher Bestandteil unseres Lebens. Pflanzen

wachsen, indem sie Wasser aus der Umwelt und dem Boden aufnehmen. Menschen bendtigen ein bestimmtes Mal} an
Feuchtigkeit, um sich wohlzufihlen. Wir von IKEUCHI konzentrieren uns darauf, geeignete Produkte fur jeden Prozess zu
entwickeln und die erforderliche Sprihmenge bereitzustellen, die zur Leistungsmaximierung notwendig ist.

IKEUCHI: Fihrender japanischer Hersteller, dessen Grundpfeiler die Qualitat ist.

Die hergestellten Duisen durchlaufen umfassende Produktionskontrollen und verschiedene Qualitatsprifungen, um
sicherzustellen, dass nur solche zum Kunden gelangen, die den Qualitatsstandards entsprechen. Aus diesem Grund ist es
mdglich, die Sprihwinkel und Sprihraten der Disen zu gewahrleisten.

IKEUCHI engagiert sich fiir Kundenanwendungen durch individuelle Lé6sungen.

IKEUCHI ist an den Prozessen und Anwendungen eines jedes Kunden beteiligt und bietet mallgeschneiderte Lésungen an.
Diese Beteiligung an verschiedenen Prozessen und in verschiedenen Industriebereichen erhdht das Wissen des
Unternehmens Uber verschiedene Herstellungsprozesse und -anwendungen und tragt dazu bei, prézisere und innovativere
Lésungen zu schaffen.

“The Fog Engineers”
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@ Unternehmensgeschichte IKEUCHI
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IKEUCHI wurde 1954 gegriindet und erdffnete seine erste Fabrik in der japanischen
Stadt Kure. Das Wachstum als Marke wurde durch eine umfassende Marktstudie
bestimmt, die von ausgezeichneten Fertigungskapazitaten gestitzt wurde und den
Kunden somit die gewilinschten Produkte wie die Keramikkopfdiisen anbieten
konnte. Ein klares Zeichen des Wachstums war die baldige Eréffnung von zwei
neuen Fabriken in den Stadten Nishiwaki und Kure.

KEUCHI ist in vier Abteilungen gegliedert: Kihlung, Landwirtschaft, Umwelt und
Befeuchtung. Diese Kategorisierung bietet die Moglichkeit eines exzellenten

Kundenservice.

Nach der Festigung der Marktfuhrerschaft in Japan begann IKEUCHI mit der
Expansion in den Weltmarkt und eroffnete Blros und Fabriken an verschiedenen
Standorten. Derzeit verfugt es Uber 7 Tochterunternehmen, 4 Fabriken in Betrieb
und 11 Geschaftsstellen.

“The Fog Engineers”
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Forschung und Entwicklung @
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IKEUCHI weil3 aus erster Hand, dass Forschung und Produkten-
twicklung den Kunden und der Marke eine erfolgreiche Zukunft
garantieren. Als erstes Unternehmen war es uns madglich, Dusen
mit Keramikkdpfen herzustellen, um die Leistung bei Prozessen
zum Sprihen von Chemikalien zu verbessern.

Derzeit gibt es mehrere Forschungslinien, die in Zusammenarbeit
mit Universitdten und verschiedenen Einrichtungen fir neue
Produkte offen sind. Bei den verschiedenen Studien konzentrieren
sich die Ingenieure auf die Verbesserung bestehender Prozesse
durch die Schaffung neuer Spriihtechniken oder neue, bisher
unbekannte Anwendungen zu finden.

Die Schaffung von Wissen und standige Innovation fiihren zur
Entwicklung neuer Produkte, zur Definition des Marktes und zum
Kundenwachstum.

“The Fog Engineers”
wrss IKEUCHI EUROPE B.V. 6



§@ Geschaftsfelder des Unternehmens
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B Unsere Kunden

H. IKEUCHI & CO., LTD.
Hauptquartier
Osaka, Japan

. Vertriebsbiiros weltweit

Fabriken

IKEUCHI EUROPE BV grundet 2008 seinen Hauptsitz in
Amsterdam fir die Verwaltung des europaischen
Marktes und ist eine Tochtergesellschaft von IKEUCHI
Japan, H. IKEUCHI & CO., LTD.

Nach einem soliden und stetigen Wachstum wahrend 10
Jahren, verlegt IKEUCHI Europe seinen Hauptsitz 2018
nach Breukelen in den Niederlanden, wo bessere
Verbindungen und grofRere Installationen den

zukunftigen Wachstumserwartungen des Unternehmens
Rechnung tragen.

Wir verfolgen diese Wachstumsbestrebungen arbeitete
mit Distributoren in mehreren Landern zusammen aus
Europa, um unsere hochwertigen Produkte zu fordern
und um unseren Kunden einen lokalen Service zu
bieten.

“The Fog Engineers”
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Stahl

1983 entwickelte IKEUCHI
eine pneumatische Duse flr
die Strangguss-Sprihkuhlung
fur die Stahlindustrie.
IKEUCHI-Diisen werden auch
zum Beizen, Reinigen, zur
Oberflachenbehandlung und
zur Staubunterdriickung
verwendet.

GEKUHLT
ABBEIZUNGEN

Lebensmittelindustrie

Dank der hohen Qualitat der
IKEUCHI-Disen wird eine
héhere Prazision und Gleich-
maRigkeit bei der Automatisie-
rung von Prozessen erreicht,
was erhebliche Produkteinspa-
rungen und Kostensenkungen
bedeutet. Dartiber hinaus tragt
dies dazu bei, schmackhaftere
und sicherere Produkte fiir den
Verzehr zu schaffen.

“The Fog Engineers”
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STAUBBEKAMPFUNG UND GASKUHLUNG

Anwenderindustrien

“ o 7 -
GEKUHLT
BEFEUCHTUNG
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Landwirtschaft und
Viehzucht
IKEUCHI hat neue Anbaume-
thoden entwickelt, die auf sehr
feinen Sprihvorgangen hoher
Qualitat basieren. Dariiber

hinaus  umfassen  andere
Verwendungen die Kuhlung
von Stéllen und die Anwendung
von Pestiziden und die Desin-

fektion.

KUHLUNG
DESINFEKTION

Automobilindustrie
Die breite Palette an
IKEUCHI-DUsen bietet Losun-
gen fur alle Fahrzeugdferti-
gungsprozesse *: Motor- und
Antriebskettenmontage,
Fahrgestellmontage, Lackier-
stral3e, Stol3stangenstralie,
Montagelinie und Automobile-
lektronik.

TROCKNUNG

*siehe spezifischen Katalog




k@ Anwenderindustrien
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Umweltschutz

Anwendungen der Denitrifikati-
on, Reduktion von NOx und
Kihlung in Abgasen. Dank der

grof3en Auswahl an Tropfengro- |

3en und Sprays im Katalog hat
IKEUCHI auBerdem die
Méoglichkeit, verschiedene
Partikelgroflen in der Umge-
bung zu neutralisieren..

Elektronik

Waferreinigung von Halbleiter-

. material, Prazisionswasche

von Leiterplatten und Feuchte-
regelung in Produktionsraumen

- zur Bestuckung von elektroni-

schen Bauteilen zur Reduzie-
rung elektrostatischer Aufla-
dung.

DENITRIFIKATION KUHLUNG WASCHEN GRAVIERUNG
VERSCHMUTZUNGSKONTROLLE ABBEIZUNG BEFEUCHTUNG

Papier, Verpackung &
Pharmaindustrie Abfiillung

Effizientes Reinigen von
Flaschen durch Versprihen mit
unterschiedlichen Mafen.
Weitere Anwendungen sind
Planenwasche, Feuchtigkeits-
regulierung von Papier und
Pappe, Druckluftversorgung fir
Bogentrennung und -transport,
Verschmutzungsregulierung
und Bogenschneiden.

umfassen die Innendesinfektion

-*‘\A‘
Einige  unserer  L&sungen Q"b
Yo

"‘ 7
und Verpackung von Medizin- @

rodukten. -
P »

_ REINIGUNG | DESINFEKTION ~ REINIGUNG B FEUCHTIGKEITSKONTROLLE
BEFEUCHTUNG SCHNEIDEN

L o
el )"
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Hauptvorteile von pneumatischen Dusen

Sehr kleine TropfengrofRen

Wiro5h

Die minimale durchschnittliche Trépfchengrof3e, die von hydraulischen Spruhdisen erzeugt wird, betragt ungefahr 50

pumt" wahrend die pneumatische Spriihdiisen durchschnittliche TropfchengroBen von weniger als 10 pm®"

erzeugen konnen.
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Gute Anderungsrate der Spriihrate

Pneumatische Sprihdisen haben eine hohe Schwan-
kungsrate 2 bei sehr geringem Einfluss auf die Tropf-
chengrofRe und die Spruhverteilung und eignen sich
daher hervorragend als einstellbare Spriihdisen.

Beispiel: BIMV11022
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Eine Duse kann einen weiten Bereich von
Spruhraten abdecken.

GroBere LochgrofRen

Pneumatische Sprihdisen haben im Vergleich zu hydrau-
lischen Spriihdisen einen grékeren Offnungsdurchmes-
ser, wodurch ihre Verstopfung erheblich verringert wird.

Moglichkeit zum Verspriihen von Fliissigkeiten

Durch die Unterstitzung beim Versprihen von Druckluft
kénnen pneumatische Dusen viskose Flussigkeiten
versprihen.

Moglichkeit zum Verspriihen der Durchflussmengen

Moglichkeit des Versprihens einer kleinen FlUssigkeits-
menge, da Druckluft dabei hilft, den Fluss der zu
versprihenden FlUssigkeit zu steuern.

*1) Tropfengrbfsen werden mit der Eintauch-Probenahmemethode gemessen (siehe Seite 12 fur die Tropfenmessmethode).
*2) Die Anderungsrate der Spriihrate wird in diesem Katalog als Sprihrate angegeben. Den Durchflussindex finden Sie auf Seite 15.

“The Fog Engineers”
ws» IKEUCHI EUROPE B.V.



§@ Technische Betriebsinformationen
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Technische Betriebsinformationen

Luft-Fliissigkeits-Mischsysteme

Es stehen drei Spriuhsysteme flr Luft-Flissigkeits-Gemische zur

Verfugung.

Innenmischung

Die Flussigkeit wird mit der Druckluft in der Dise gemischt. Dieser Typ
eignet sich im Allgemeinen hervorragend zum Versprihen von Flissig-

keiten.

Diese Art von Innenmischung wird weiter in drei andere Arten einge-

teilt:

* Raumluft
Druckluft stromt durch die Mitte der
Duse, wahrend die Flussigkeit aulien
fliet. Dieser Typ bietet einen wichti-
gen Vorteil durch einen gréReren freien
Durchgangsdurchmesser, der das
Verstopfen minimiert.

ﬁckl uft

Flussigkeit

* Aul3enluft

Die Flussigkeit stromt in der Mitte
der Duse, wahrend die Druckluft sie
umgibt. Dieser Disentyp wird fir
eine Vielzahl von Anwendungen
eingesetzt. Auf Anfrage kann eine
grokere Offnung geliefert werden,
wodurch der pulverférmige Tropfen
etwas dicker wird.

Externes Mischen

* Vormischung
Selbst bei einem niedrigen Luft-Was-

ser-Index fuhrt die Erhdhung der
Tropfchengeschwindigkeit zu einer
beschleunigten Aufprallkraft. Daru-
ber hinaus ist die Schwankungsrate
des Durchflusses héher und macht
diesen Typ zum Kihlen von Gegen-
stdnden mit erhdhten Temperaturen
geeignet.

Druckluft

Die Druckluft und die Flussigkeit werden an der AuRenseite der Dise
gemischt. Daher ist dieser Typ am wenigsten verstopft. Dieser Typ
wird in Innen- und Auf3enluft unterteilt.

L/Flgssigkeit

Durch Kollision

Der zusammen mit den Wasserteilchen verspriihte Strahl stof3t mit
einem anderen Strahl der gleichen Art zusammen und erzeugt feinere
und gleichmafigere Teilchen. Diese innovative Methode stammt
urspriinglich von IKEUCHI, "The Fog Engineers", den Spriihinge-
nieuren.

=Flussigkeit

Druckluft

“The Fog Engineers”
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Technische Informationen/TropfengroRenberechnung §@
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Fliissigkeitszufuhrsystem

Es gibt zwei Arten von Flissigkeitszufuhrsystemen. Eines ist das unter Druck stehende Flissigkeitssystem und das
andere ist das Siphon-Flussigkeitssystem.
- Das Druckfliissigkeitssystem regelt die Menge des zu versprihenden Wassers durch Andern des Drucks der
Flissigkeit und der Druckluft.
- Das Siphonsystem verwendet das Prinzip des Ansaugens mit Druckluft, um die Flussigkeit mit der Luft zu
mischen. In diesem System wird die Menge des zu versprihenden Wassers durch Korrigieren der Hohe des
Siphons (H) geandert.

Druckflissigkeitssystem Siphon-System

mﬁm
?Q«

1

Druckregler

Manometer

\@ M -
e

Flussigkeitsfilter

Die Sprihrate variiert je nach Hohe des Siphons (H).

SpruhtropfengrofRenberechnung

Einer der wichtigsten Faktoren bei der Auswahl eines bestimmten Disentyps ist die Sprihtropfengrofe. Um die Tropfchen-
grofRe eines bestimmten Sprays zu berechnen, gibt es zwei wichtige Schritte:

- Die Methoden zur Messung unterschiedlicher Tropfchengrofien.
- Die mathematische Methode zur Berechnung der gemessenen TropfengroRe des Sprays, da nicht alle
von einer Duse verspruhten Tropfen die gleiche GréRe haben.

Methoden zur Messung unterschiedlicher Tropfengrofen

Zwei Arten von Messungen sind in der Industrie am gebrauchlichsten, um die Anzahl der Tropfen unterschiedlicher Grofie
eines Sprays zu zahlen, namlich die Immersionsanalyse und die Laseranalyse.

Immersionsanalyse

Wie in der beigefligten Abbildung gezeigt, werden die Tropfen in einem Silikons!

Sprihtropfen

mit einem Silikondl beschichteten Glaskristall gesammelt und sofort fur
das spatere Scannen in hoher Auflésung fotografiert.

“The Fog Engineers”
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§@ SpruhtropfengroBenberechnung
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Bei dieser Methode setzen sich die gesammelten Tropfen schnell im Silikondl ab und verdampfen auch nach Belichtung
beim Fotografieren nicht. Wenn sie im Silikondl suspendiert bleiben, werden sie als perfekte Kugeln gemessen. Jedoch
verdunsten ultradiinne Tropfen, die zu klein sind, um die Oberflachenspannung des Silikons zu brechen, ohne sich abzuset-
zen. Daher sind die TropfchengréRen, die durch die Eintauchanalyse in feine und ultrafeine Sprays bestimmt wurden,
groRer als die tatsachlichen Werte.

Laseranalyse

 Fraunhofer-Beugungsmethode

Bei dieser Methode wird das Beugungsprinzip des Laserstrahls

angewendet. Wenn die Tropfen dem Laserstrahl im Weg sind,

dispergieren sie die Richtung desselben und erzeugen ein

Beugungsmuster (Fraunhofer-Beugung). Das Beugungsmuster hangt
von der GroRRe der Tropfen und ihrer Verteilung ab.

Dieses Verfahren kann gleichzeitig alle Tropfen messen, die den Laserstrahl stéren. Wenn jedoch die Konzentration der
Tropfen des Sprays sehr hoch ist, kann ein Phanomen namens Mehrfachdispersion auftreten, bei dem ein durch einen
Tropfen gebeugter Strahl durch einen anderen Tropfen erneut gebeugt werden kann, dies andert die Messung und macht
sie kleiner als der Tropfen in Wirklichkeit ist.

» Doppler-Laserverfahren

Diese Methode basiert auf der Erzeugung eines Strahls, bei dem zwei

Laserstrahlen interferieren. Wenn ein Tropfen diesen Strahl passiert,
erfassen zwei oder mehr Sensoren in einem bestimmten Abstand die
Phasendifferenz des gestreuten Lichts, indem sie die Grofie des Trop-
fens bestimmen. Ein Vorteil dieses Verfahrens ist, dass es den
Konzentrationsbereich der Tropfen des Sprays nicht beeinflusst, da es

die GroRe der Tropfen nacheinander misst und gleichzeitig die (LDV: Doppler-Laser-Geschwindigkeitsmesser
. q 0 . . . . . PM: Phasenwachter)

Geschwindigkeit der Tropfen misst. Ein wesentlicher Nachteil dieser
Methode ist, dass nur an einer Stelle des Sprays gemessen werden

kann.

Die mathematische Methode zur Berechnung der gemessenen SpriihtropfchengroRe

Die Berechnung der durchschnittlichen Tropfengrof3e ist einer der wichtigsten Faktoren bei der Auswahl der Duse, die fur
unsere Anwendung am besten geeignet ist. Einige der am haufigsten verwendeten Methoden sind die folgenden:

Sauter durchschnittliche TropfengroRe (d;,)
3=
32 Snd?
Es ist definiert als der durchschnittliche Durchmesser eines Tropfens mit demselben Verhaltnis (Volumen/Oberflache) wie
die Menge der Tropfen des Sprays.

“The Fog Engineers”
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SpruhtropfengroRfenberechnung §@
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Beispiel zur Berechnung des mittleren Tropfendurchmessers von
= . T Sauter.
= © g Intervall | Mittelwer | Menge
Dfs o s 2.0 am) | m) | o) nd” e
& 0 o n o) 0-100 50 1664 4 160 000 208 000 000
A Q = 0O w0 200 100—200 150 2072 46 620 000 | 6 993 000 000
0O - 0 0 , 200-300 250 444 27 750 000 | 6 937 500 000
RO R D ds, :ZLdQ: 300 pm |300-400| 350 161 19722 500 | 6 902 875 000
a3 e, O O 2nd 400-500 | 450 73 | 14782500 | 6652 125000
O° , o598 72 500-600 | 550 35 10 587 500 | 5 823 125 000
Ee e 2 P e 600-700 | 650 17 7182500 | 4 668 625 000
s e te 700-800 | 750 4 2250 000 | 1687 500 000
b . ‘ Total 4 470 133 055 000 |3.987275%10™
Durchschnittliche TropfengréBe nach Volumen (dv)
- Snd3\'3
V=" )

Es ist definiert als der Durchmesser eines Tropfens, dessen Volumen multipliziert mit der Gesamtzahl der Tropfen des
Sprays gleich dem Gesamtvolumen der Probe ist.

Durchschnittliche TropfengroRe pro Masse (Dv0.5)

LS = s

Tropfendurchmesser, dessen Masse im Durchschnitt des Gesamtvolumens des Sprays liegt. Daher haben 50 % der Trop-
fen eine geringere Masse als diese und die anderen 50 % haben eine grofere Masse.

Die durchschnittliche Sauter-TropfchengroRe ist eine der am haufigsten verwendeten GroRen, z. B. fur Berechnungen von
Kuhlung, Verdampfung, Verbrennung oder Trocknung, wobei die Effizienz durch das Volumen/Oberflachen-Verhaltnis der
Tropfen bestimmt wird, da eine kleine Anzahl von Tropfen mit grolem Volumen einen gréReren Einfluss hat als eine grofRe
Anzahl von Tropfen mit kleinem Volumen. Fir die Berechnung der Tropfengréfe wird daher in diesem Katalog die
Sauter-DurchschnittstropfengrofRe verwendet.

Korrelation der TropfengroRenberechnung mit verschiedenen Methoden

Aufgrund der Moglichkeit, die durchschnittliche TropfchengréfRe eines Sprays mit verschiedenen Methoden zu messen, hat
IKEUCHI Werte definiert, um die durchschnittlichen TropfchengréoRen zu vergleichen, die mit verschiedenen Methoden
erhalten wurden.

Unter der Annahme, dass 1 der durchschnittliche Sauter-Abfallwert ist, den man mit der Eintauchanalyse erhalten hat, ist
die Korrelation mit den durchschnittlichen Sauter-Abfallwerten, die man mit anderen Messmethoden erhalten hat, in der
folgenden Tabelle dargestellit.

Messmethode Methode der Fraunhofer Laser-Doppler-
Art der Diise Eintauchprobenahme | Beugungsmethode Methode
Hydraulische und pneumatische Spriihdiisen 1 0.45 0.7-0.9

“The Fog Engineers”
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§@ Spriiheigenschaften

A142)

Durchfluss-Variationsindex und Luft-Wasser-Verhaltnis

Variationsindex

Der Variationsindex ist der einstellbare Bereich zwischen maximaler
und minimaler Spriuhrate. Die SprUhrate der Hydraulikdisen ist
proportional zur Quadratwurzel des Drucks und die Sprihvariation
hangt stark von der Leistung der Pumpe ab, so dass die
Variationsrate gering ist. Auf der anderen Seite ermdglichen
pneumatische Spriihdiisen dem Benutzer, grof3e Variationsraten zu
erzielen, indem der Druck sowohl von Druckluft als auch von
Flissigkeit eingestellt wird. Pneumatische Sprihdisen eignen sich

Flissigkeitsdruck

Hydraulische Sprihdise

Pneumatische Spriihdiise

— Spruhrate

daher am besten zum Kuhlen von Rauchgasen oder fur Anwendungen, die eine kleine Tropfenerzeugung mit grof3en

Anderungen des zu sprithenden Durchflusses erfordern.

BIM, CBIM, SCBIM (Reihe von Diisen)
GSIMII

S SETOJet, SETO-SD

£

]

=)

o

< DOVVA-G
2 VVEA
=)

-l

— Sprihrate

Die Bezeichnung "a" im Schema bezieht sich auf Luft.
Die Bezeichnung "w" bezieht sich auf Wasser.

Spruhmuster

AKlJeto Luft-Wasser-Verhéltnis

Das Luft-Wasser-Verhaltnis ist die Luftverbrauchsrate geteilt
durch die Sprihrate. Er wird entweder als Volumen- oder
Gewichtsindex ausgedrickt. Wenn die verwendeten Dulsen
gleich sind, wird die Spruhtropfchengrofie kleiner, wenn der
PSN Luft-Wasser-Index zunimmt.

BAVV Das Luft-Wasser-Verhéaltnis in diesem Katalog basiert auf dem
Volumenverhaltnis, sofern nicht anders angegeben.

%: Luft-Wasser-Verhaltnis
Qw

Das Sprihmuster ist definiert als die Form des Querschnitts nach dem Spriihen. Wie im beigefligten Schema zu sehen ist,

gibt es drei Hauptmuster: Hohlkegelsprihen, Vollkegelsprihen und Flachsprihen.

&= -

Hohlkegelspriihen Vollkegelspriuhen

S

Flachespriihen

Es ist sehr wichtig, das richtige Spriihmuster fiir jede Anwendung auszuwahlen, um den Betrieb der Dlse zu optimieren und

Betriebskosten der Anlage zu sparen. Es ist wichtig zu berlcksichtigen, dass sich die Spruhmuster der pneumatischen

Dusen mit zunehmendem Spriihabstand der Diise erheblich verformen.

“The Fog Engineers”
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Spriiheigenschaften

Spriihverteilung

Die Spruhverteilung bezieht sich auf die Durchflussmenge in Sprihrichtung in
der Sprihbreite. Flachdlisen mit bergférmiger Sprihverteilung sind so
ausgelegt, dass bei Mehrdusenkonfigurationen ein gleichmafRiges Sprihen
erzielt wird. Wahrend eine gleichmaRige Spruhverteilung fir Anwendungen
geeignet ist, die eine gleichmaRige Verteilung in Einzeldisenkonfigurationen
erfordern. Die Sprihverteilung andert sich abhangig von Betriebsbedingungen
wie Sprihhéhe, Druck und anderen Bedingungen.

GleichméaRBige Verteilung

Wirsb

Montage mit mehreren Dusen

Bergformige Verbreitung

Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 16, 17 und 18 des Katalogs der hydraulische Dusen.

Spriuhwinkel

Duse

g

Spruhweite
Spriihwinkel

]

Blasbreite

Spriihrate

Die Sprihrate ist der Index des Flissigkeitsvolumens pro Zeiteinheit,
das aus der Dise gespriht wird. Eine der Eigenschaften pneumati-
scher Disen ist, dass sie extrem kleine Sprihraten raten wie 1.7 cm?/- <

min oder 0.1 £/h sprihen kénnen.

Die in diesem Katalog angegebenen Sprihraten beziehen sich auf

flieRendes Wasser bei Raumtemperatur.

(Der Luftverbrauch wird als normales Volumen bei atmosphéarischem 1

Druck ausgedriickt.)

“The Fog Engineers”
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Der Sprihwinkel wird am oberen Rand des Spriihnebels durch gerade Linien
gemessen, die sich entlang der Aullenkanten des Sprihnebels erstrecken.
Die Durchflussgeschwindigkeit der pneumatischen Sprihdisen ist so hoch,
dass der vorgegebene Spriuhwinkel nur an der Sprihkopfspitze eingehalten
wird.

Informationen zur Ausrichtung der Dise finden Sie in den Angaben zur
Sprihbreite in jeder Tabelle.

Hydraulische Spriihdiisen

Pneumatische Sprihdisen

>

« |
)) !

1000
Sprihrate (#/h)




§@ Spriiheigenschaften
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Wirsb

TropfengroRe
10 ym 100 pm 300 pm 1000 pm

Sprithen Sprihen Sprithen Sprithen Sprithen

ultra fein fein halbfein halb dick brutto
Trockener Nebel Feinen Nebel Feiner Nieselregen  Leichter Regen Regenstiirme

Unter 10 pm 10-100 pm 100-300 pm 0,3-1,0 mm Mehr als 1,0 mm

Bei der Messung des Tropfendurchmessers ist besondere Vorsicht geboten, da die Werte je nach Messmethode unter-
schiedlich sein kdnnen. Beim Vergleich der Spruhtrépfchendurchmesser mit verschiedenen Disen muss die angewandte
Messmethode einheitlich und konstant sein, insbesondere bei Anwendung der Lasermethode, wobei Parameter wie Mess-
abstand, Tropfchenkonzentration ... berlicksichtigt werden, da eine dieser Parameter in gedndert wird Die unterschiedli-
chen Messungen machen die erhaltenen Daten nicht vergleichbar.

250 T

I l I I i 0 0 0
Diise: Feinnebeldiise der BIM-Serie  M: Maximaler Tropfendurchmesser |Gemessen mit der Laser—DoppIer-Methodel
@: Durchschnittlicher Tropfendurchmesser L

200 I &
1 :
n [ ] /I/=/
150 !/T/

T I I I I I I I

Tropfendurchmesser (um)

100
— T ¥ | H
Gemessen in
Luftdruck: 0,49 MPa
Flussigkeitsdruck: 0,46 MPa
0 500 1000 1500 2 000

Abstand von der Diise (mm)

Tropfendurct . el Abstind s Dii

“The Fog Engineers”
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Chemische und Temperaturbestandigkeit von Materialien

Wwirosh

Verfligbare Standard- und optionale Diisenmaterialien werden im Materialabschnitt fir jede Diisenserie unter
Verwendung der unten aufgefihrten Materialcodes angezeigt. In den Tabellen sind die Materialien der Diisen
und Teile sowie die Bestandigkeitseigenschaften fir jedes Material aufgeflhrt, wenn es den haufigsten
chemischen Mitteln ausgesetzt wird. Fir spezielle Anwendungen kontaktieren Sie uns bitte.

Metalle Kunststoffe
[Materialnummer:------------- Material] [Materialnummel-------------- Material]
= = Polypropylen
S303:-werrrrrrreneeeee Rostfreier Stahl 303 PPS e eeveeereerenananes Polyphenolsulfit
304 Rostiroier Stan 304 =1V R TERTT Polyvinylchlorid
FITTPWAG eeceoasacesanassaa: Warmebehandeltes Polyvinylchlorit
S 6 — Rostfreier Stahl 316 PTRE: e Polytetrafluorethylen
=Y PO Polyamid
SBABLrwerreereeereeanes Rostfreier Stahl 316L PE -veeveeiereinenaneanns Polyethylen
$XJ22{] oonacaacanoanconoppaaas Rostfreier Stahl 321
Elastomere
SCS13 e Er?tesI;:zngeunS:SSM [Materialnummell--«----+- Material]
NBR e rreeeemeeaanns Nitrilkautschuk
SCS G wvreerrrmeairnnean Edelstahlguss S R Fluorkautschuk
entsprechend S316 FEPM:-veeeereeeesreeeans Tetrafluorethylen-Propylen-Kautschuk
Materialien Metalle Kunststoffe Elastomere
Objekte S303 | S304 38331166L S321 PP PPS | PVC |HTPVC| PTFE | PA PE NBR | FKM | FEPM
Salzséure X X X X O O O O O X @) X O O
Konzentrierte Salzséure X X X X VAN O O O O X O X O O
Schwefelsaure (35%) X X X X O O O O O X O X O O
N | Konzentrierte Schwefelsaure X X O O X A O O O X AN X O @]
_% Salpetersaure (35%) O O O O X AN O O O A O X O O
é Konzentrierte Salpeterséure A O A A X X X X O A X X O O
£ | Essigsaure ~lolololo|lo|lolol|lolalalol|lolo
g Natriumhydroxid (Natronlauge) O O O O O O O O O @) @) O A O
g Wassriges Ammoniak O O O O O O O O O O O O X X
Aceton O O O O O O X X O O X X X X
Trichlorethylen O O O O A O X X O @) A A O
Ethylalkohol O O @) O O O O O O N A O O
& | Angemessen (°C) 400 | 400 | 400 | 400 | 80 | 170 | 40 | 50 | 100 | 130 | 60 | 90 | 150 | 150
§ E Nur fiir Kurzzeitanwendung (°C) | 800 | 800 | 800 | 800 | 90 | 180 | 50 70 150 | 230 | 80 | 120 | 200 | 200
O: Kompatibel /\: Kurzfristig kompatibel X : Nicht unterstiitzt
Hinweis: Die Warmebestandigkeit (Betriebstemperaturgrenze) der Spriihdiisen variiert je nach Betriebsbedingungen erheblich.
Umgebungstemperatur, Fliissigkeitsspray usw.
“The Fog Engineers”
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§@ Auswabhiltabelle fur hydropneumatische Dusen

WwWirsb
Flissig- Luft- Mittlere p—
Lufttyp Diisentyp Spriihmuster k?ltszu- Saik Fliissigkeits- Tropfchen ap'?]ZItat von Spritwinkel Luﬂyerbrauch Adaptertyp | Seite
uhr- Visdrersien durch- | spruhen ) (L/min, Normal)
system Y messer
1 (um) Einheiten
Flissigkeit |BIMV, CBIMV, 22, 40,
0.25-107 110, 80, 45
Flaches Spray | " UK SCBIMV i 45
. BIMV-S, CBIMV-S 24,42
Siphon * ' 0.1-4.7 80 3.75-92 e
PO lscaiM-s 5T 46
— Innenlufttyp NDB, UNDB,
Flissighelt | g\ cBIMK [ Innen- 20-100 | 2.0-107 L 60 13-245 SNB. USNB. | 26, 41
Hohlkegelspray |Unter Druck T ’ ’
9 SPB, USPB
Sihon  |BIMK-S, CBIMK-S 1.8-4.7 60 27-92 28,42
Vollkegelspray |Fliissigkeit | BIMJ, CBIMJ, 30, 41,
s el s 0.25-107 70,20 | 2.6-245 45
Flssgel vva Exteme Mischund 15-30 | 2.2-10.0 80 | 27-45 - |e4
Flaches Spray
SETOV 15-40 | 1.7-10.6 65,55 | 27-75 T,SN,SP |57
SETOV-C — 1.2-25.9 - 33-151 SP 60
a Aufen-
oo Fitssigkeit | SETOJet mischung 2060 | 20111 | — 38290 [T 50
Diise ;”tefoUCk SETOJetR Aufenluft 1540 | 2.0-26.4 - 36-200 T 52
Vollkegelspray | .
9eSPIY | Siphon | SETO-SP 1525 | 1.5-5.1 — 18-30 csP 55
AuRen-
Druckiut SETO-SD mischung 15-25 | 0.9-26.4 - 36-200 - 62
AuRenluft *4
S HNEDEIELSE Vollkegelspray |Flissigkeit Interne
ara - *2| — !
. e o AKLJet Vischungung | 101203 10450 L 340-2150 |T,H 94
Ak Schlagart
Niipaana il \/o|lkegelspray | Flissigkeit Interne T,
grofe T g GSIMIL Mischung 40-80 | 15-2000 | Lh | 60,20 | 1504000 |Flansch- |66
apazits vom Typ verbindung
AuRenluft
110, 95, 70,
DOVEA 50-200*3| 0.42-40 55 30-630 T 72
Flaches Spray DDA 15-200%| 0.14-57.3 125,10, 1 47610 T 77
albfeine/halb 100, 80, 75
grobe Nebelduse DOVVA-G 80-120 | 1-25 70,55 100-1 700 \'larg;cdh&m 83
Flissigkeit Int )
iner Duc VVEA INWEA | R | 20400 | 023-30 | Umin | 80,60 | 14-128  |T* 87,89
Vollkegel vom Flansch-
oHeosshay JIA Vomischiyp | 150-650 1.1-24 - |00 | dng |80
aminare Filmartiges
paltdiise Spray PSN — | 828 = 5201700 = 91
Innenlufttyp
L] BAW Innenmischung | 30100 | 9.0-123 60 76-254 T 97
Geblasen ederdruckdiise Aty el Lh
unter Druck '
Vollkegelspray Interne Mischung Flansch-
LSIM vom Typ 40-80 | 0-1,000 20 1500-6000 |/ S 0 |99
AuRenluft g
pfdiise Vollkegelspray |Flissigkeit AuSenmischung Flansch-
Dampf e JOKIJet Aufienluft 40-200*7 10-1200 | L - - verbindung | 103

Hinweis: Informationen zu Luft- und Fliissigkeitsdriicken (Messbedingungen oben) und anderen Details, einschlieflich Adaptertyp, finden Sie auf den jeweiligen Produktseiten.
* 1) Sauter mittlerer Durchmesser, gemessen mit der Laser-Doppler-Methode, sofern nicht anders angegeben. * 2) Gemessen mit der Immersions-Probenahmemethode.
* 3) Gemessen mit der Fraunhofer-Beugungsmethode. * 4) Der Diisencode 07503R-I + SD ist der interne gemischte AuRenlufttyp. * 5) Exklusiv fiir INVVEA-Header.

“The Fog Engineers”
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Auswabhiltabelle fur hydropneumatische Dusen

eDie Dusenspezifikationen sind in den jeweiligen Tabellen aufgefuhrt.

[Spriihmu

ster]

[Spriihverteilung]

Sprihmuster und Verteilung

Wwirosh

/\
» Sprithwinkelcode (110) Ta b e I I e

P Luftverbrauchscode (02)  L/min, Normal: L/min zu normalen Bedingungen (0°C, 1 atm)

Luftverbrauch (geschatzter Wert) bei festgelegten
Driicken

(Der geschatzte Luftverbrauch betragt 25 | / min. Normal,
wenn der Luftdruck 0,4 MPa und der Luftdruck betragt
Flussigkeit ist 0,15 MPa)

[

MPa Flissi

Spruhbreite bei angegebenen Driicken
(280 mm bei 0,2 MPa Luftdruck und 0,1

gkeitsdruck)

Mindestdurchmesser jedes Stlicks
| (Wert ca.)

Sprihfluss (why und Luftverbrauch '(L/min, Normal) Lochdurch-
mm,
bLuftVﬁr- dIFlle:tk resion de @ Pa) ) messer (mm)
raucns-
code (MPa) 0.1 0.2 0.25 0.3 [—[Flussigkeitsdruck (a| b Slpri'J]h- Adapter
oc
Flissigkeit Luft | Flissigket Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Fllissigket Luﬁ— 0.15|0.25 \ Fliissigkeit L}ﬁ/
0.)—+—22—+——53—H @80 340 | — —r—
@ 0.3 1.0 20 25 19 4.6 17 83 12 14.3 7 | 220 | 250 | 420 0.2 | 09 | 0.7
0.4) 4-4—(25)1—2-3—24—- 40 23 | 63 20 | — | 230 | 340
0.2 45 25 5 20 17.0 13 — — | — 300 | 360 | —
04 .3 2-0—36 @ 35 85 31 13.1 27 19.6 |20 | 230 | 270 | 430 100 03 | 09 | 09
0.4 — — 218 45 4.8 44 7.7 41 11.4 |37 — 250 | 350
0.2 8.7 51 18}4 42 | 33.3 29 — — | — — [ 320 | 380 | — 20
@ 075 0.3 40 74 8|8 71 15.5 64 243 54 | 385 |40 | 240 | 300 | 450 106 0.5 1.2 14
04 18 82 21.8 |74 — 270 | 370
— [= 30400 [ =[] ,_
~7 1270 | 320 | 470 100 0.8 1.8 1.9
dan . l o 220 | 380
Sprihrate berechnet bei Bei einem Luftdruck von 0.2 MPa und
spezifizierten Driicken (Die Sprihrate ist 4,7 {/h, Fliissigkeitsdruck von 0.3 MPa variieren die e Der Sauter-Index bezieht sich
wenn der Luftdruck 0.3 MPa und der definierten Spriihmuster nicht (dicke Tropfen, auf die gemessenen
Flussigkeitsdruck 0.15 MPa betragt) pfeifende Gerausche, etc.) Tropfendurchmesser

Mittels Doppler-Laserverfahren

Beschreibung der GroRe und Art des Gewindes

Beschreibung der FlanschgroBe

ISO-Standard Gewindebeschreibung Rohrgrofte Flansch Beschreibung
. A (Nenndurchmesser ) B (Zoll) in diesem Katalog
R1/4 1/4” Auliengewinderohr 10 3/8 3/8T10
Rc1/4 1/4” Innengewinderohr 15 12 1/2710
— X X 20 3/4 3/4T10
Die in diesem Katalog angegebenen Gewinde sind 25 1 1T10
Rohrgewmde (PT), sofern nicht anqers angegeben. In 32 114 1%1/4T10
diesem Katalog folgen Typ und GroRRe der 20 1172 1112710
Verbindungsthreads dem ISO-Standard
o 50 2 2710
65 2*1/2 2*1/2T10
Flansche missen JIS 5K und JIS 10K entsprechen. (JIS: Japanische 80 3 3T10
Industriestandards). Der JIS 5K-Flansch wird in der obigen Beschreibung als 90 3*1/2 3*1/2T10
"T5" anstelle von "T10" beschrieben. 100 4 4T10
“The Fog Engineers”
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M Die BIM/CBIM/SCBIM-Serie erzeugt einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 10-100 pm, gemessen mit
der Laser-Doppler-Methode.

M Das einzigartige Design der BIM/CBIM-Serie reduziert den Verschluss
auf ein Minimum.Konstruiert mit weniger Teilen als bei aktuellen Diisen
fur einfache Wartung und Kostensenkung.

B Erhaltlich in drei Spriihmustern: BIMV/CBIMV/SCBIM Flachspriihen,
BIMK/CBIMK Hohlkegelspriihen und BIMJ/CBIMJ/SCBIMJ Vollkegel-
sprihen.

Sehr vielseitige pneumatische Sprihdisen - wahlen Sie je nach Anwen-
dung das richtige Modell aus.

B Erhaltlich mit integriertem Spriihkopf, der Luft- und Fliissigkeitskanle,

einen ringférmigen Kopf und andere kompakte Kopftypen zur Anpas-
sung an den verfigbaren Raum kombiniert.

Feinnebeldiisen mit geringer Kapazitat

BIMV-Serie Flachspriihen S.22
— Flussigkeitsdrucktyp —

BIMV-S-Serie Flachsprihen S.24
— Siphon —

BIMK-Serie fur Hohlkegelsprihen S.26
— Flussigkeitsdrucktyp —

BIMK-S-Serie fir Hohlkegelsprihen S.28
— Siphon —

BIMJ-Serie fur Vollkegelsprihe S.30
— Flussigkeitsdrucktyp —

BIM-PP Serie Flachstrahl & Vollkegel- spray S.32

—Tipo presion liquido—

Spriihkopf in den Feinsprihdisen

BIM integriert S.33
Adaptertypen fur Dusen der BIM-Serie S.35
Verwendung der Steueradapter der BIM-Serie S.37
Optionale verwandte Produkte S.38
CBIM-Serie kompakter Disen S.39
— Flussigkeitsdrucktyp —

CBIM-Serie kompakter Disen S.42
— Siphon —

SCBIM-Serie ultrakompakte Disen S.44
Liste der austauschbaren Sprihkopfe S.47

“The Fog Engineers”
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Eigenschaften

M Flache pneumatische Diise, die einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger
erzeugt. !

M Es bietet eine hohe Variationsrate bei Fliissigkeitsdriicken von 0.1 bis 0.3
MPa.

M Spriihwinkel von 110 °, 80 ° oder 45 °.

M Es werden zwei verschiedene Spriihverteilungen erzeugt: eine
gleichmaRige Verteilung entlang des Spriihmusters (beim Spriihen mit
einem niedrigen Luft-Wasser-Index) oder eine bergférmige Verteilung mit
allmahlich abfallenden Kanten (bei einem hohen Luft-Wasser-Index).

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen

.Spri]hen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, Ol,
Oberflachenbehandlungsmittel, Oxidationsschutzmittel, Honig, Insektizid,
wassriger Harnstoff.

BKiihlung: Guss-, Gas-, Glas-, Stahlplatten, Stahlteile, Formen,
Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.

M| uftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.

M Reinigung: Gedruckte Schaltungen, Glasrdhren.

Struktur und Materialien
M Es besteht aus vier Teilen: Spriihkopf, Krper, Kopf und Adapter. (Details

Wiroh

[Spriihmuster]

[Spriihverteilung]
BIMV mit Adaptertyp SNB

Flussdiagramme

M Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.

(2)Die roten Linien (=) stehen fiir die Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen (-) stehen fiir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa.
Die griinen () stehen fiir den Luft-Wasser-Index Qa/Qw.

(3Die Zahlen in einem Oval O geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser
(um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden.

@ Diese Flussdiagramme gelten nur fiir Adapter vom Typ T und N

(® Flussdiagramme fiir 110 und 45 Spriihwinkelcodes sind auf Anfrage erhaltlich.

zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36). H BIMV8002
o ) ) 35
M Materialien: S303 (optionales Material: S316L)
) . 0.5
Andere Adapter als die Typen T und N umfassen Teile aus FKM, NBR und 30 2\ je
PTFE. 3 m\ &xA
E 25 N
(s}
i— 20 0-3\ X0 N 70
E >N
MaRe S S A P&
B GewindegroBen und -ab finden Sie auf den Seiten 35 und 36 § "= 4 N
ewindegrofen und -abmessungen finden Sie auf den Seiten 35 und 36. 3 02uPa > o ] \\
s 10 & ~
.. & QalQw=/1150 0 \ I~ 0.5
Zubehor £ [5040 @;<F|’w = 0.1 MPa =02 o3 0.4
-
M Montagewinkel fiir eine einfache Installation siehe Seite 38.
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Sprihrate (L/h)
H BIMV8004 H BIMV80075
60 120
\ /3 0.5 /
05 > —
__ 50 \ 100 N
3 N _— 3 /N i
RS AN Z RIS )
2 N NN A 2 NI POS ST g
£ N A £ 0
E 30 \3’ N 4 60 e~ % 60 W N Yo (@i 5
T T o= X o || 2 et A O o s —
§ 2002:"”"3 / 20y 6oy S S~ | % 0,-2 MPa 70 60 \\‘ 05
£ " Qaqw= &), — | I~ || &8 ocwaw=/ ), ~ ~ |
5 5007 5] I~ 5007 f ~ N ;
% 10 300 150 101/ =~ MPa\\\ 0.3 0.4 % 20 300 150" A ™ Pw = 0.1 MPa — 0.3 0.4
3 | 0.2 3 100 02
0 1 20 30 0 10 20 30 50 60
Spriihrate (L/h) Spriihrate (L/h)
Bl BIMV8015 B BIMV8022
240 350
05— v
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Wirsb

£
£
8
: | |
Leistungsdaten Sorthbrette (o)
oo Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Spr‘(]:ﬁ:)’"e'a urschnit: Offnungsdurchmesser
prun- Luftver- Luftdruck . Tropfendurch- (mm)
kae*lz_ brauchscode | (MPa) Flissigkeitsdruck (MPa) messer (um)
code 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Flussigkeitsdruck (MPa) DLaseIr- Spriiha- Adapter
oppler- T
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 |Methoder | ™9 |Fiissigkeif| Luft
0.2 22 14 53 11 — — — — [ — — | 280 | 340 | — 20
02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 14.3 7 | 220 | 250 | 420 106 0.2 | 09 | 0.7
0.4 — — 1.4 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — | 230 | 340
0.2 45 25 95 20 | 17.0 13 — — | — — | 300 | 360 | — 20
04 0.3 20 36 4.7 35 85 31 131 27 | 19.6 20 | 230 | 270 | 430 106 0.3 | 0.9 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — | 250 | 350
0.2 8.7 51 184 42 | 333 29 — — | — — | 320 | 380 | — 20
110 075 0.3 40 74 88 71 1656 64 | 243 54 | 385 40 | 240 | 300 | 450 106 05 | 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — | 270 | 370
0.2 16.8 107 | 34.8 90 | 64.4 60 — — | — — | 340 | 400 | — 20
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 | 270 | 320 | 470 106 08 | 1.8 1.9
0.4 — — | 112 190 | 18.3 183 | 29.1 172 | 42.9 154 — | 280 | 380
0.2 22.3 140 | 456 116 | 921 77 — — [ — — | 350 | 420 | — 20
22 0.3 11.56 200 | 239 189 | 41.3 169 | 68.5 138 |107 103 | 280 | 330 | 490 106 09 | 21 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — | 300 | 400
0.2 22 14 53 11 — — — — | — — | 200 | 260 | — 20
02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 14.3 7 | 170 | 210 | 300 106 03 | 09 | 0.7
0.4 — — 1.4 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — | 200 | 250
0.2 4.5 25 95 20 | 17.0 13 — — | — — | 200 | 260 | — 20—
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 | 19.6 20 | 170 | 210 | 310 100 04 | 09 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — | 200 | 260
0.2 8.7 51 184 42 | 333 29 — — | — — | 200 | 270 | — 20
80 075 0.3 4.0 74 8.8 71 165 64 | 243 54 | 385 40 | 170 | 210 | 310 106 06 | 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — | 200 | 260
0.2 16.8 107 | 34.8 90 | 64.4 60 — — | — — | 210 | 280 | — 20
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 | 180 | 220 | 320 106 09 | 1.8 1.9
0.4 — — [ 112 190 | 18.3 183 | 29.1 172 | 42.9 154 — | 200 | 270
0.2 22.3 140 | 456 116 | 921 77 — — | — — | 210 | 280 | — 20
22 0.3 11.56 200 | 239 189 | 41.3 169 | 68.5 138 |107 103 | 180 | 220 | 330 106 1.1 2.1 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — | 210 | 280
0.2 22 14 53 11 — — — — [ — — | 100 | 130 | — 20—
02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 14.3 7 80 110 | 150 100 04 | 09 | 0.7
0.4 — — 1.4 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — 100 | 130
0.2 45 25 95 20 | 17.0 13 — — | — — | 100 | 130 | — 20
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 13.1 27 | 19.6 20 80 110 | 150 106 05 | 09 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 100 | 130
0.2 8.7 51 184 42 | 333 29 — — | — — | 100 | 140 | — 20
45 075 0.3 40 74 88 71 155 64 | 243 54 | 38,5 40 80 110 | 160 106 09 | 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — 100 | 140
0.2 16.8 107 | 34.8 90 | 644 60 — — | — — | 110 | 150 | — 20
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 90 120 | 170 106 1.2 | 1.8 1.9
0.4 — — | 112 190 | 18.3 183 | 29.1 172 | 42.9 154 — 110 | 150
0.2 22.3 140 | 456 116 | 921 77 — — [ — — | 110 | 160 | — 20
22 0.3 115 200 | 239 189 | 41.3 169 | 68.5 138 [107 103 90 120 | 180 106 16 | 21 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — 110 | 150
*2) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise..
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> BIMV 11002 S303 + N S303
BIMV [110] [02] S303 + S303
Sprilhwinkel-  Luftverbrauchs-  Diisenkopf- Adaptertyp Adapter-
code code material EN ESPB  material
110 m02 BT mUSPB
m30 w04 ENDB HESNB
W45 m075 EUNDB EBUSNB
W15
W22 Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 3\6.
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Feinnebeldusen mit geringer Kapazitat

Flachespruhen — Siphon—

Eigenschaften
M Flache pneumatische Spriihdiise, die einen feinen Spriihnebel
mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 30 um
oder weniger erzeugt.
M Siphonzufuhr (kein Fliissigkeitskompressor erforderlich).
W 80° Sprithwinkel.
M GleichmaRige Spriihverteilung im gesamten Spriihbereich.

[Spriihmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.
Anwendungen g T
lSpri]hen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, OI, [Sprithverteilung]
Oberflachenbehandlungsmittel, Oxidationsschutzmittel, Honig, BIMV-S mit T-Adapter
Insektizid, wassriger Harnstoff.
B Kihlung: Guss-, Gas-, Glas-, Stahlplatten, Stahlteile, Formen, Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.
M| uftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.
M Reinigung: Gedruckte Schaltungen, Glasréhren.
Struktur
B Es besteht aus vier Teilen: Spriihspitze, Gehause, Kopf und Adapter. [l BIMV8002S
(Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36) 06 35
M Materialien: S303 (Optionales Material: S316L o \:\ =
aterialien: (. ptionales Material: ) . \\\ 5
Andere Adapter als die Typen T und N umfassen Teile aus FKM, NBR und 04 > 25 ‘g
PTFE g 2% £
S 03 20 S
Malke £ 02 _ 5 5
M Gewindeabmessungen und -gréRen finden Sie auf Seiten 35 und 36. - @ ) 9 <
0.1 10 €
500 |-300 [100" [+100 |+a00 =
Zubehor 0 02z 04 06 08 10 12 14 16 18 20
M Die Montagewinkel fiir eine einfache Installation sind auf Seite 38 Srboed
dergestell W BIMV8004S
: 0.6 66
Flussdiagramme
' . ) . 05 N 56
B Wie man die Grafiken liest 5
£
< =
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise. = 04 % 4 2
(@Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den %, 03 36 §
Schwerkraftdruck (+) und die Hohe des Siphons (-) in mm an. g ' T
(3Die Zahlen in einem Oval C O geben die durchschnittlichen £ 02 S 27 3
- “ Qo
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der @/ &% g
Laser-Doppler-Methode gemessen wurden. 01 e . [ 73
(@)Diese Durchflussdiagramme gelten nur fir Adapter vom Typ T und
N 0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 35 4.0
. Sprihrate (L/h)
H BIMV80075S
0.6 128
Luft
v

I 05 S

. \ 110
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Feinnebelsprihdisen mit Flachstrahl mit geringer Kapazitat

(_\ BIMV-S-Serie —siphon—

£
£
S
S —
Leistungsdaten R
. ) Durchschniticher | &yt ngsdurchmesser
\f/i’;r):lggl- Luftverbrauch-|  Luftdruck Luftverbrauch Spriihrate (L/h) Sprilhbreite™ Tropfen?;;shmesser (mm)
code*2 scode (MPa)  |(L/min, Normal) (mm)
Schwerkraftdruck (mm) Siphonhdhe (mm) DLaseIr- Sprihéff- Adapter
oppler-
+300 +100 -100 -300 -500 Meﬁﬁ,der MUNG | Figssigkeit|  Luft
0.2 15 1.4 1.3 1.2 1.2 1.1 160
02 0.3 20 1.1 1.0 1.0 0.9 0.9 165 20-30 0.3 0.9 0.7
0.4 25 0.7 0.7 0.6 0.6 0.5 170
0.2 27 2.8 2.5 2.3 2.2 2.0 165
80 04 0.3 36 2.4 2.1 2.0 1.9 1.8 170 20-30 0.5 0.9 0.9
0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 175
0.2 56 55 5.1 4.7 4.3 3.9 170
075 0.3 74 4.7 4.3 4.0 3.7 3.3 180 20-30 0.7 1.2 1.4
0.4 92 3.5 3.2 2.9 2.7 2.5 190

-
*2) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Flissigkeitssiphonhéhe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise und bei einer Siphonhdhe von 100 mm.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> BIMV 8002S S303 + N S303

BIMV 80 S S303 + | N S303
Sprithwinkelcode  Luftverbrauchs-  Siphon Disenkopf- Adaptertyp Adapter-
code material BN ESPB material

W02 T HUSPB

w04 ENDB HESNB

W075 EBUNDB BUSNB

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36.
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WirohH

Eigenschaften

.Hohlkegelspr[]hd[]se, die einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 pum oder weniger
erzeugt. ™

M Es hat eine hohe Variationsrate bei Fliissigkeitsdriicken von
0.1-0.3 MPa.
M 60° Sprithwinkel.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode

Anwendungen

[Sprihmuster]
M Spriihen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, O,
Oberflachenbehandlungsmittel, Vorbeugung von Oxidation, / N
Honig, Insektizid, wassriger Harnstoff. \__ - /
B Kihlung: Guss, Gas, Glas, Stahlbleche, Stahlteile, Formen, BIMK mit T-Adapter [Sprahverteilung]

Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.

M | uftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.

Struktur und Materialien

M Es besteht aus vier Teilen: Spriihkopf, Gehause, Kopf und Adapter (Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36).
M Materialien: S303 (Optionales Material: S316L)
Andere Adapter als die Typen T und N umfassen Teile aus FKM, NB .

JELE Zubehér
M Gewindeabmessungen und -gréRen finden Sie auf Seiten 35 M Die Montagewinkel fiir eine einfache Installation sind auf Seite 38
und 36. dargestellt.

Flussdiagramme

M Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine Duse.

(@Die roten Linien (—) stehen fiir die Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen (—) stehen fiir den Flissigkeitsdruck Pw in MPa
Die grinen (—) stehen fir den Luft-Wasser-Index Qa/Qw.

(3Die Zahlen in einem Oval C O geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen
wurden.

(@)Diese Flussdiagramme gelten nur fiir Adapter vom Typ T und N.
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FeinnebeldlUsen fur Hohlkegelspriihen mit geringer Kapazitat

\, BIMK-Serie —Flissigkeitsdrucktyp —

£
£
8
o®e
[ ] L d
) [ P L g
Leistungsdaten P——
Durchschnittli-

) Sprihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Spriihbreite’® Trop?g:(;urch- Offnungsdurchmesser
S_prltjhl- Luftverbrauchs-| Luftdruck (mm) messer (mm)
V(\:I(I)r;;; code (MPa) Flissigkeitsdruck (MPa) (bm)

0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) | Laser- [Sprahdff-  Adapter
Doppler- | nung
Fliissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 | Methoder Flissigkeif Luft
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 — — = — | 140 | 160 — 20
04 0.3 2.0 36 4.7 35 8.5 31 13.1 27 | 196 20 | 130 | 160 | 170 106 05 | 0.9 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 150 | 170
0.2 8.7 51 184 42 33.3 29 — —_ —_ — | 140 | 170 — 20
075 0.3 40 74 8.8 71 15.5 64 243 54 38.5 40 130 | 160 | 180 106 0.7 1.2 1.4
60 0.4 — — 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — 150 | 170
0.2 16.8 107 | 34.8 90 | 64.4 60 — — | — — [ 150 | 170 | — 20
15 0.3 8.0 150 17.7 144 30.8 130 50.0 108 745 87 140 | 170 | 180 106 0.9 1.8 1.9
0.4 — — |1 11.2 190 18.3 183 29.1 172 42.9 154 — 160 | 180
0.2 22.3 140 456 116 921 77 — — — — | 160 | 180 — 20
22 0.3 11.5 200 23.9 189 41.3 169 68.5 138 (107 103 140 | 170 | 190 106 1.1 2.1 2.2
0.4 — — 15.3 245 24.5 238 39.1 220 57.7 198 — 160 | 180

. ____________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
*2) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> BIMK 6004 S303 + N S303

BIMK 60 04 S303 + [ N | S303

Sprihwinkelcode  Luftverbrauchs- Disenkopf- Adaptertyp Adapter-
code material N mSPR  Mmaterial
W04 L) BUSPB
m075 ENDB ESNB
m15 HUNDB BUSNB
W22

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36.
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7 ws» IKEUCHI EUROPE B.V.



Feinnebeldusen mit geringer Kapazitat

Hohlkegelspruhen — Siphon—

Eigenschaften

M Pneumatische Spriihdiise, die einen feinen Sprilhnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 30 pm oder weniger
erzeugt. "

M Fiissigkeitssiphonzufuhr (kein Fliissigkeitskompressor erforderlich.

W60° Sprithwinke.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode

Anwendungen

M Sprithen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, O,
Oberflachenbehandlungsmittel, Vorbeugung von
Oxidation, Honig, Insektizid, wassriger Harnstoff.

B Kihlung: Guss-, Gas-, Glas-, Stahlplatten, Stahlteile, Formen, Fahrgestelle, Kunststoffprodukte.

M | uftFeuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.

BIMK-S mit T-Adapter

Struktur

[Spriihmuster]
A\ £ N
\ /

[Spriihverteilung]

M Es besteht aus vier Teilen: Spriihkopf, Gehause, Kopf und Adapter (Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36).

M Materialien: S303 (Optionales Material: S316L).
Andere Adapter als die Typen T und N umfassen Teile aus FKM, NBR und PTFE.

Male

M Abmessungen und GewindegroRe finden Sie auf Seiten 35 und 36.

Zubehor

M Die Montagewinkel fiir eine einfache Installation sind auf Seite 38 dargestellt.

Flussdiagramme

Luft
M Wie man die Grafiken liest v
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.
(2)Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den Schwerkraftdruck (+) —
. .. . Y Luft Siphon-
u.nd die Hohe qes Siphons (-) in mm an.. - Sohwerkraft! e
(3Die Zahlen in einem Oval C O geben die durchschnittlichen druck
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode
gemessen wurden.
(#)Diese Durchflussdiagramme gelten nur fiir Adapter vom Typ T und N.
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FeinnebeldUsen fur Hohlkegelsprihen mit geringer Kapazitat

(_\Y BIMK-S-Serie —siphon—

£
£
S
o®e
L __J @
®a @
Leistungsdaten Sprhbreite. (mim)
Spriihrate (L/h) Durchschnittlicher Offnungsdurchmesser
Soriih- Tropfendurchmesser (mm)
wi‘:1kel- Luftverbrauchs-  Luftdruck | Luftverbrauch Schwerkraftdruck (mm) Siphonhghe (mm) Sprilhbreite’® (um)
code*? code (MPa)  |(L/min, Normal) (mm) Laser- — Adapter
+300 +100 -100 -300 -500 Doppler- nung —
Methode Flissigkeit| ~ Luft
0.2 27 2.8 28 213 2.2 2.0 120
04 0.3 36 2.4 2.1 2.0 1.9 1.8 120 20-30 0.6 0.9 0.9
60 0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 120
0.2 56 55 5.1 4.7 4.3 3.9 120
075 0.3 74 4.7 4.3 4.0 3.7 3.3 120 20-30 0.8 1.2 1.4
0.4 92 3.5 3.2 2.9 2.7 2.5 120
*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Flissigkeitssiphonhéhe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise und bei einer Flissigkeitssiphonhéhe von 100 mm.
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> BIMK 60075S S303 + N S303
BIMK 60 075 S 8303 + [ N | S303
Luftverbrauchs-  Siphon- Dusenkopf- Adaptertyp Adapter-
code Typ material EmN ESPB material
W04 HT HBUSPB
W075 ENDB HESNB
EBUNDB BUSNB
Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36.
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Eigenschaften

M Pneumatische Vollkegelspriihdiise, die
einen feinen Sprithnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser
von 100 ym oder weniger erzeugt. ™

M Breite Reduktionsrate bei
Flissigkeitsdricken von 0.1-0.3 MPa

M Spriihwinkel 70° oder 20°.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der S
Laser-Doppler-Methode [lﬁuj
i

Anwendungen BIMJ con adaAptador tipo NDB

.Spr[]hen: Teile-Extraktionsmittel, Schmiermittel, Deodorant, OI,
Oberflachenbehandlungsmittel, Oxidationsschutzmittel, Honig,
Insektizid, wassriger Harnstoff.

M Kihlung: Guss, Gas, Glas, Stahlplatten,
Stahlteile, Formen, Fahrgestelle, Kunststoffprodukte

M Feuchtigkeitskontrolle: Papier, Gasleitungen, Keramik, Asphalt.

Zubehor

M Die Montagewinkel fiir eine einfache Installation sind auf Seite 38
dargestellt.

WirohH

BIMJ70°

BIMJ20° ﬁ
P

) L, [Patrén de pulverizacion]
[Patron de pulverizacion]

T TG
> N
[Distribucién de pulverizacion) [Distribucion de pulverizacion]
Struktur

B Es besteht aus vier Teilen: Spriihkopf, Gehause, Kopf und Adapter
(Details zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36).

M Materialien: S303 (Optionales Material: S316L).
Andere Adapter als die Typen T und N umfassen Teile aus FKM, NBR und
PTFE.

Malle

M Abmessungen und GewindegréRen finden Sie auf den Seiten 35 und 36.

_ B BIMJ*<075
Flussdiagramme 20— ;
B Wie man die Grafiken liest 100 ~ INTA
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise. g . f’)_ \ﬁ& 3 N
(@Die roten Linien (—) stehen fiir die Luftdriicke Pa in MPa. S 80 ojg\ > N -
Die blauen (—) stehen fiir den Flissigkeitsdruck Pw in MPa. < 2 S D=
e bla . f N TA T S ~
Die griinen (—) stehen fir den Luft-Wasser-Index Qa/Qw. 3 = 1/ N N % O—— |
. . . . el = Y ) J0 B
(3)Die Zahlen in einem Oval C geben die durchschnittiichen S ope )\,q\ LT S [N —
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode g ‘3"‘48;’ ww%&\g —
gemessen wurden. £ 59 300150 100/’ T Pw=0.1 MPa — 0.3 04
@3 , um den Spriihwinkelcode 70 oder 20 einzugeben. - 02
(®)Diese Flussdiagramme gelten nur fiir Adapter vom Typ T und N. 0 10 20 30 20 50 50
Sprihrate (L/h)
H BIMJ2002 H BIMJ**15
35 240
0.5—] Vi
30} 22 £ 200—1 NEA SN
s NN s EEY .
£ 2 '\ N 5 160 \ ) 7Q\ 2 N
Z b3 o) %0 Z b TN\ = N 20
E T o @ R AL O [0x —
S O > % 2 PF#;¢ a1 (% e o5
S 1ga= = 2 /@ no\ 5 0.2MPa 4@\'— % =
3 ozmpy 4 N T TS R 3 80 5
£ 10 Qa/Qw, Yo I~ \Og 2 qﬁé%‘g"/ O)\z/\\\ \\&
o - v B o = A —
% 5| Boalts1007 " o T~ 02 o3 | 94 % so|—2001507 1004 [P =0.1 WPa \; [~os
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 0 20 40 60 80 100 120
Spriihrate (L/h) Sprihrate (L/h)
H BIMJ **04 B BIMJ>**22
60 350
0.5 @ K
I 0.5 \ /
300
50
2 PN RS I V. Wi
0.4 — 250
S 40 N - s[04 2
) A% Az B - % 200 O'Q\ =)
g '\ N 7 ~— \&\ € N4 %0
30 5 ® % S
S 0] S S| BN = S ol ® D 0
= Pa= 0 . < = 30
é 02 MPa'/ <fo\ " Xoov NN ] é g.azn_/lpa 2 5 \\\Q
s Qa/Qw >‘ﬂ\ 1| I~ 5 10 50 P~
o = 5007 50X — 04 ¢ QaQw=/l15q \ k\ 04
£ 49 300 150 ~Pw=0.1MPa N~ 03 £ 500 1007 Pw = 0.1 MPa — 03
3 100 02 3 50300 02
0 10 20 30 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
Spriihrate (L/h) Sprihrate (L/h)
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Leistungsdaten

100 mm

@

Sprihbreite (mm)

- : Durchschnittli-
Sprilhrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Spriihbreite™® . ?he(; h Offnungsdurchmesser
Spriih- 4 (mm) roprendurcn- (mm)
\::vcl)r:jlzelz "”ﬂ"ecfézums L‘E,Gfg:fk Flissigkeitsdruck (MPa) messer (ym)
0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Flissigkeitsdruck (MPa) | Laser- Soriih Adapter
Doppler- |SPrihoff-
Flissigkeit Luft |Fliissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flssigkeit Luft | 0.1 [ 0.15 | 0.25 | Methoder| "UN9 |Flissigkeit| Luft
0.2 45 25 95 20 | 17.0 13 — — [ — — | 140 | 160 | — 20
04 0.3 2.0 36 4.7 35 85 31 131 27 | 196 20 | 140 | 160 | 170 106 04 | 09 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 170 | 170
0.2 8.7 51 184 42 | 333 29 — — | — — | 140 | 160 | — 20
075 0.3 40 74 88 71 155 64 | 243 54 | 385 40 | 140 | 160 | 170 106 0.4 1.2 1.4
70 0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — 170 | 170
0.2 16.8 107 | 34.8 90 | 64.4 60 — — [ — — | 140 | 160 | — 20
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 | 140 | 160 | 170 106 05 | 1.8 1.9
0.4 — — | 112 190 | 18.3 183 | 29.1 172 | 42.9 154 — 170 | 170
0.2 22.3 140 | 456 116 | 921 77 — — | — — | 140 | 160 | — 20
22 0.3 11.5 200 | 239 189 | 41.3 169 | 68.5 138 |107 103 | 140 | 160 | 170 106 0.7 | 21 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — 170 | 170
0.2 22 14 53 11 — — — — | — — 25 25 — 20
02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 83 12 14.3 7 30 30 25 106 1.1 0.9 | 0.7
0.4 — — 1.4 25 2.3 24 4.0 23 6.3 20 — 30 30
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 — — | — — 30 25 — 20
04 0.3 20 36 47 35 85 31 13.1 27 | 19.6 20 35 35 30 106 16 | 09 | 0.9
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 35 35
0.2 8.7 51 184 42 | 333 29 — — [ — — 30 25 — 20
20 075 0.3 4.0 74 88 71 1565 64 | 243 54 | 385 40 B35 85 30 106 20 | 1.2 1.4
0.4 — — 56 91 9.1 89 148 82 | 21.8 74 — 35 85
0.2 16.8 107 | 34.8 90 | 64.4 60 — — | — — 35 30 — 20
15 0.3 8.0 150 | 17.7 144 | 30.8 130 50.0 108 | 745 87 40 40 35 106 2.7 1.8 1.9
0.4 — — | 11.2 190 18.3 183 | 29.1 172 | 42.9 154 — 40 40
0.2 22.3 140 | 456 116 | 921 77 — — | — — 85! 30 — 20
22 0.3 11.5 200 | 239 189 | 41.3 169 | 68.5 138 (107 103 40 40 35 106 3.1 21 2.2
0.4 — — | 15.3 245 | 24.5 238 39.1 220 | 57.7 198 — 40 40
*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> BIMJ 2004 S303 + N S303
BIMJ S303 + $303
Sprihwinkelcode  Luftverbrauchs- Disenkopf- Adaptertyp Adapter-
code material EN ESPB material
H70 W02 (nur fur 20°) mT EBUSPB
20 04 ENDB HESNB
m075 EUNDB HUSNB
15
W22

Die Einzelheiten zu den Adaptern finden Sie auf den Seiten 35 und 36.
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Feinnebeldusen mit geringer Kapazitat

Aus POIyp ro pyle N —Flussigkeitsdrucktyp—

Eigenschaften BIMV BIMJ
M Hervorragende chemische Bestandigkeit durch / G

Polypropylen-Konstruktion. - N
B Zwei Modelle erhaltlich, BIMV /

(Flachsprihmuster) und BIMJ \

(Vollkegelspriihmuster). )

Fliissigkeitsdrucktyp mit ca. 0.1 bis 0.3 MPa. J | <P

{
Anwendungen / / - [Spriihmuster] [Spriihmuster]
M Spriihen: Deodorant, Germizid, \ / 7~
N

Desinfektionsmittel. N n _ < :
M Feuchtigkeitskontrolle: Papier, Textil, Druck. \ A [Sprihverteilung] [Sprihverteilung]
M Reinigung: Leiterplatten, elektronische Bauteile
Technische Zeichnung GewindegroRe Rc1/8” L

iissigktTit
d
N
ZNYA Faumin

= )

- <= Druckluft

A 3

GewindegréRe Rc1/8”

L3

L1

Struktur

® @
9 @

BEKomponenten und Materialien

@ | Abdeckung PP
@ | Spriihkopf PP
@ |Kern PP
@ | Spriihéffnung PP
(® | Dichtung PTFE
® | Adapter PP

Jet plat

BIMV80075

Jet & cone plein

BIMJ2004

47.5

16
46.7

10 5 14 23 22 2.5 10

Leistungsdaten

BIMV 80075 (Flachspriihen): Siehe Seiten 22 und 23 fur Einzelheiten zum Sprihen von BIMV 80075.
BIMJ 2004 (Vollkegelspriihen): Siehe Seiten 30 und 31 fiir Einzelheiten zum Spriihen von BIMJ 2004.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Typ Flachspriuhen

BIMV 80075 PP + TPP-IN

Typ Vollkegelspruhen plein

BIMJ 2004 PP + TPP-IN

“The Fog Engineers”
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Eigenschaften

M Sprithkopf mit der BIMV-Serie (Fliissigkeitsdrucktyp), der einen
feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt. ™

B Kombiniert zwei Einlasse, einen fiir Luft und einen fiir Wasser, in
einem rechteckigen Sprihkopf.

Kompakt und einfach zu installieren und zu warten.

M GleichmaRige Verteilung iiber die gesamte Spriihflache.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode

Anwendungen

M Spriihen: O, Oberflachenbehandlungsmittel.
B Kiihlung: Formen, Stahlplatten, Glasplatten, Kunststofffolien.
M Reinigung: Leiterplatten.

Technische Zeichnung

H B Art der Einlassposition Luft/Fliissigkeit [A]

TR S W R [Spriihmuster]

D

[Spriihverteilung]

H Art der Einlassposition Luft/Fliissigkeit [B]

Luft‘
° 60
& SS o, = s g:._i e "
T 9 9 : E:: ) B -
(L4 L ° 132) 7 & = 3 e
Plaina de monizle 80 26 60 (L1)/4 0 o -
Platina de montaje 32
¥ | A ¢ H 178 o | -
=g & (@) ( @ <Flissigkeit — g A = Fliissigkeit
A o o e By e o
L4 . L3 L4 @% P @%
50 L2 50 ) La Ls )
L1 Details von A T> 50 Details von A
L1 La
H Typ Montageplatte [Keine, F oder S]
Keine
/
F ) 5'
7
S 45
F: Bei senkrechter Montage zur Wand gerichtet.
S: Zur parallelen Montage am Wandrand.
Abmessungen
Spriihkopfcode Abstand |, Anzah N Gewindegrofe
stan - aum - .
Kopfiange |Gesamtange| zwischen |46 DUSen (mm) Disencode Material
L2 (mm) | L1 (mm) |den Diisen gl\hf;lfgg'siﬁf) BIMV11002 BIMV11004 BIMV110075
P (mm) L3 L4 Luft  |Flissigkeit| Luft |Fliissigkeit| Luft |Flissigkeit| Diise Kopf
100 10 900 50 R1/2 R3/8
1 11 R R1/4 R R1/4
000 00 200 5 800 100 38 / 318 / R3/8 R1/4 S303 S304
2000 | 2100 100 20 1900 50 R1/2 R3/8 R1/2 R3/8 R3/4 R1/2
200 10 1 800 100 R3/8 R1/4 R3/8 R1/4 R1/2 R3/8

33
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Sprihkopf in den Feinsprihdisen BIM integriert

Y,

BIM-Kopf
Luftverbrauch
5 100 5.0
BIMV11002 10 0.3 200 10.0
20 400 20.0
5 180 10.0
BIMV11004 10 0.3 360 20.0
20 720 40.0
5 370 20.0
BIMV110075 10 0.3 740 40.0
20 1480 80.0

Hinweis: Der Gesamtluftverbrauch und die Sprihrate, die in der obigen Tabelle angegeben sind, werden aus der Anzahl der verwendeten Disen
berechnet, basierend auf dem jeweiligen Luftverbrauch und der Spriihrate, die auf Seite 23 beschrieben sind.

Spruhverteilung

EBIMV11004S303 EBIMV11004S303

Abstand zwischen den Dusen: 100 mm

Luftdruck: 0.3 MPa

Flussigkeitsdruck: 0.1 MPa

Neigungswinkel (Winkel von der Spitze der Duse zur
Achse des Kopfes): 15°

400 - - - -

Um den Bedarf zu ermitteln, geben Sie bitte einen Disencode, die Anzahl der Diisen, den Abstand zwischen

Abstand zwischen den Disen: 200 mm

Luftdruck: 0.3 MPa

Flussigkeitsdruck: 0.1 MPa,

Neigungswinkel (Winkel von der Spitze der Duse zur
Achse des Kopfes): 15°

Produktcode

den Dusen und die Kopflange usw. unter Verwendung dieses Codierungssystems an.

<Beispiel> BIMV11002S303 + 10 (P100) A1000F (Pre-setting 15°, L=1100)

BIMV11002/S303+| 10 |(P[100])] A |[1000|/| F |(Voreinstellung| 15° | L=1100))

Diisencode Anzahl  Abstand zwischen Typder Langedes  Typ der Neigungswinkel ~ Gesamtlénge

EBIMV11002 der Diisen den Diisen Einlassposition Kopfes Monfageplatte

EBIMV11004 m5 H100 HA H1000 WF MO° (Leero°) H1100

EmBIMV110075 m10 W200 ]3] H2000 WS m15° H2100
m20 MKeine (Leerzeichen

bedeutet "ohne Platte".)

Hinweis: Einzelheiten zu den BIMV-Disen finden Sie auf Seite 23.
Fiir Details zum BIM-Kopf fordern Sie bitte unser Angebotsanfrageformular an.
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Feinnebeldusen mit geringer Kapazitat

-  BIM-Serie

Die folgenden acht Adaptertypen sind fur BIM-Feinnebeldlisen mit geringer Kapazitat erhaltlich: BIMV, BIMV-S, BIMK,

BIMK-S, BIMJ, die auf den Seiten 22 bis 31 vorgestellt werden.

Siehe Seite 36 fur Abmessungen und Rohrverbindungsgréen fiir jeden Adapter. Zeichnungen mit Teileliste (jede

Beschreibung und jedes Material) sind auf Anfrage erhaltlich.

Adaptertypen

Typ Flissigkeit und Luft treten von beiden Seiten in
den Adapter ein.

Druckluft

L2 4 Gewindegréke

—t— [
D
) L I
N l
/N
H1 L1 GewindegréRe

Flissigkeit

Der Lufteinlass befindet sich in der Mittellinie und
der Flussigkeitseinlass in einem Winkel von 90 ° zur
Mittellinie. Geeignet fir den Einsatz in engen

Ty

Raumen.
M8 tiefe 6
GewindegréRe
@3 £ T = Druckluft

GewindegroRe

e
o
-5
S

N DB Die Spriihrate ist tiber ein Nadelventil einstellbar.

Flussigkeit
2 Gewindegrolke
0
% o
N
==
Druckluft
50
27 | Ls

Zusatzlich zu den Eigenschaften des Adapters vom
UNDB Typ NDB kann die Sprihrichtung mithilfe eines
Kugelgelenks um +/- 15 ° eingestellt werden.

Es ist ideal zur Feineinstellung der Sprihrichtung
nach Fertigstellung der Rohrleitung.

Fliissigkeit

Gewindegrolke ‘

50

27 Ls

Das Ein- und Ausschalten des Sprihvorgangs
SN B kann durch das Ein- und Ausschalten der Druckluft
geregelt werden, wodurch ein interner Kolben zum

Offnen/SchlieBen der Diise aktiviert wird. Ein
Luftdruck von ca. 0.2 MPa aktiviert das Sprihen.

Fliissigkeit *
GewindegroRe 9 01"

27
@)

Gewinde-
groke

1
Druckluft

27

Le

Zusatzlich zu den Eigenschaften des Adapters vom
USNB Typ SNB kann die Sprihrichtung mithilfe eines
Kugelgelenks um +/- 15° eingestellt werden.

Es ist ideal zur Feineinstellung der Sprihrichtung
nach Fertigstellung der Rohrleitung.

anl
S

-
GewindegréRe FIusigkelt 01"
)
W
— 1\ Gewinde-
Druckluft| |98
29.5
27 Lo |27

*1) Das Loch g1 dient zum Luftaustritt.
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Das Ein- und Ausschalten des Spriihens kann lber den
EIN/AUS-Schalter der Steuerluft geregelt werden. Die
Steuerluft wirkt auf einen inneren Kolben, der das
Spriihen reguliert. (Ein Steuerluftdruck von mehr als 0.2
MPa ist erforderlich). Dieser Adaptertyp eignet sich flr

Zusatzlich zu den Eigenschaften des SPB-Adapters
kann die Sprihrichtung mithilfe eines Kugelgelenks um
+/-15° eingestellt werden. Es st ideal zur
Feineinstellung der Sprihrichtung nach Fertigstellung
der Rohrleitung.

Anwendungen, bei denen Sie versuchen, vereinzelte
Nebeltropfen zu vermeiden.

GewindegréRe

[] steuerluft
-
o Gewindegrifie Flﬁsigkeit 1™ Gewindegrie Flﬁsigkeit 1™
. t
~ D (7 s Al Te (@ ~
S Tamafio Gewinde-
Druckluftt de rosca Druckluftt roke
295 29.5
27 Le | 27 Le | 27
*1) Das Loch @1 dient zum Luftaustritt.
H SPB-Adapterstruktur
Die Explosionszeichnung unten zeigt beispielhaft den Aufbau des Adapters.
Die Struktur und die Komponenten variieren je nach Adaptertyp.
Spitze Disenadapter
Cover Spriihen Kern Stecker Adapter
f%ﬂ\ A%ﬁ %ﬁ ;
i 7a @ _
)<=~
Dichtungsmutter
Sicherheitsschloss Kolbendichtung und Feder Federkopf

Mantel
O-Ring

& @é@é@

Vorsicht! fiir NDB-, UNDB-, SNB-, USNB-, SPB- und USPB-Adapter.

Diinnwandadapter neigen dazu, sich zu verformen, wenn sie nicht richtig installiert werden.

Zuerst Kern , Sprihkopf , Kappe und Adapter der Diise mit leichtem Druck von Hand montieren und dann am Anschluss (oder der UT-Kugel)
befestigen.
Verwenden Sie einen korrekten Sechskantschlissel anstelle eines Schraubenschlissels, da die Gefahr besteht, dass das Gerat beschadigt wird.

B GewindegroRe und -masse B Abmessungen
5 GewindegroRen . Abmessungen (mm
Adapter- bl-r:fl:\cl:er- 9 Masse . Luf:]ver ) g )
typ code | Druckluft |Flissigkeit/Steuerluft|  (g) rauchscode| |1 | L2 | L3 | L4 | Ls | Le | a | H1|H2|pD
N 02.04,075] Ret/8 | Ret/8 55 02 25.3(16.3(40.8|24.8|87.3|66.8| 32 | 17 | 21 |23.5
N Rolf4 | Ret/d 130 04 26.8|17.8|42.3|26.3(88.8(68.3| 32 | 17 | 21 |23.5
T 02.04,075| Rc1/8 | Rc1/8 80 O 1017491 £0.9100.61 50 :
021242575 Ret/4 | Ret/4 f;g 075  |28.1|19.1|43.6/27.6/90.1|69.6| 32 | 17 | 21 |235
NDB
= Rc1/8 Rc1/8
UNDB 15, 22 193 15 39.1(26.6/60.1(38.1(97.6(77.1| 43 | 23 | 29 |32.5
SNB |02, 04, 075 151
USNB | 15,22 | Rel/8 | Reid 172 22 41.3|28.8(62.3(40.3/00.8(79.3| 43 | 23 | 29 |325
SPB |02, 04, 075 146
USPB 15, 22 Re1/8 | Rel/8 | Relf8 ——
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Feinnebeldlsen mit geringer Kapazitat
BIM-Serie

Y,

Verwendung der Steueradapter der BIM-Serie

B SNB-Adapter (CSP-, SP-Adapter )
Das Ein- und Ausschalten des Sprihens kann uber den
EIN/AUS-Schalter der Druckluft geregelt werden.
Der Luftdruck muss mindestens 0.2 MPa betragen, damit mit dem
Spriihen begonnen werden kann.
Die Adaptertypen CSN (siehe Seite 39) und SN (Seite 44) werden
auf die gleiche Weise verwendet.

Funktionsdiagramm

Druckluft| AUS ZEINZ AUS ZEIN AUS
Flussigkeit| Stopp SpriJhen% Stopp Spri]hen Stopp

Anschlussbeispiel

2-Wege-
Magnetventil

Manometer

BIM-Diise mit SNB-Adapter

Manometer

<} 4@ Fiussigkeit

Druckluft

Luft zum

Verspriihen Ventil
von
/Luftfilter
Luftkompressor
B Adaptador SPB (CSP-, SP-Adapter " n

v ( g )_, ) , Funktionsdiagramm
Das Ein- und Ausschalten des Sprihens kann Uber die Steuerluft
geregelt werden (EIN/AUS).

; ; e " 7 7 I %

Die ‘L‘%teuerl.uft wirkt auf einen inneren Kolben, dfer das Spr.uhen Druckluft //////%//////%éé%////%//////%
reguliert. (Ein Steuerluftdruck von mehr als 0.2 MPa ist erforderlich.) >
Da das Spriihen (iber die Steuerluft geregelt wird, kénnen kleinere Steuerluft| AUS 7 AUS
Mengen Druckluft gespriiht werden, so dass ein Nebel von fein bis !
grob erzeugt werden kann. Fliissigkeit| Stopp ] Stopp

Verwenden Sie diese Option, wenn Sie beim Beenden des Spriihens
dicke Tropfen vermeiden méchten.

Die Adaptertypen CSN (siehe Seite 39) und SN (Seite 44) werden
auf die gleiche Weise verwendet.

Anschlussbeispiel
P Steuerluft E:>

BIM-Diise mit SPB-Adapter

3-Wege-

Magnetventil 2-Wege-

Magnetventil
S Manometer

n Manometer

Druckluft

Luft zum i
Versprithen | Ventil

von
/Luftfilter

Luftkompressor

Fliissigkeit

L
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\40 Option und verwandte Produkte fiir Feinnebeldiisen der BIM-Serie

Beispiel fiir die Installation eines automatischen BIM-Spriihsystems

M Beispiel fir Anwendungen, die vom automatischen Spriihsystem BIM
gesteuert werden (mit SNB- oder SPB-Adapter)

Automatische
BIM-Sprihsteuerung

Drucktank

& LUft-
kompressor

Luftfilter

Optionale verwandte Produkte

H Montagehalterung (Produktcode: MBW)

Montagehalterungen erleichtern das Befestigen der Diise in der gewlinschten
Sprihrichtung an einem Rahmen (Metallrolle).

Erhaltlich in zwei GroRen fir Rohrdurchmesser von 8 mm und 10 mm..

Verflgbar fur Adaptertypen T, NDB, UNDB, SPB, USPB, SNB und USNB (nicht
verfugbar fur Adapter des Typs N).

Montage-
halterung
ESpriihpistole mit BIM-Diisen: BIM-GUN - |
]
Siphon Typ mit 250 m{-Flasche.* @EH /®
Luftmengeneinstellung (serienmaBig). I/ 10 =
Geeignet zum Verspriihen von chemischen j |
Elementen usw. )
— 3
*Eine 500 ml- Flasche ist optional erhaltlich . S . =
@ 3
< | ]
| 3 3
r : |
1 L
R e ; Sl e Jissigl| &
- Das Manometer-Kit enthilt ein ) 'tg :
- Druckmindererventil und zwei Al )
Rohranschliisse.
(155) Druckluft | Einheit: mm
Hinweis: Bei Verwendung von BIM** Max. Betriebsdruck: 0.5 MPa
04S-Typen ist dieses Struktur: (DBIM-Diise @Luftpistole zum Reinigen G)Plastikflasche
Produkt erforderlich Materialien: S303, S304, PP, PE usw.
rodukt ertoraeriicn. Teile, die mit Fliissigkeiten in Kontakt kommen: PE (Flasche) und 303 Edelstahl
(Duse).
Einige Arten von Chemikalien sind méglicherweise nicht geeignet.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um BIM-GUN zu bestellen.

| (Flachspriihen) BIMV-Serie | BIMV8004SS303+TS303 Siphon-Spriihgerat (mit 250 ml Flasche)
BIMV80075SS303+TS303 Siphon-Spriihgerat (mit 250 ml Flasche)

| (Hohlkegelspriihen) BIMK-Serie | BIMK6004SS303+Siphon-Spriihgeréat TS303 (mit 250 ml Flasche)
BIMK60075SS303+Siphon-Spriihgerit TS303 (mit 250 ml Flasche)

Spruhrate ca. (zu lhrer Information)
eBIMV 8004S / BIMK 6004S: 30 mL/min eBIMV 80075S / BIMK 60075S: 60 mL/min
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O Feinnebeldusen in kompakter Bauform
&

mit niedriger Kapazitat

Eigenschaften

M Kompakte Version der BIM-Serie, die einen feinen Sprilhnebel erzeugt. Design fiir kleine Rdume.
M Kann die niedrigste Spriihdurchflussrate unter allen unseren pneumatischen Spriihspitzen liefern.
M Bestandig gegen Verstopfen. Einfache Wartung durch geringe Stiickzahl.

M Einige CBIM-Modelle sind mit einem Spriihsteuerungsadapter (Typ CSP oder CSN) erhéltlich, der die
Aktivierung und Deaktivierung des Spriihnebels mit einem eingebauten Kolben regeln kann.

Anwendungen

M Spriihen: Trennmittel, Gleitmittel, Deodorant, 01, Oberflachenbehandlungsmittel,
Korrosionsschutzmittel, Honig, Insektizid, wassriger Harnstoff

W Kiihlung: Matrizen, Gas, Glas, Stahiplatten, Stahlteile, Formteile, Karosserien, Kunststoffprodukte

CBIM mit Adapter

o : . CBIM mit T-Adapter -
M Feuchtigkeitskontrolle: Papier, Rauchgase, Keramik, Beton Spriihkontrolle

M Reinigung: Leiterplatten, Glasrohren (nur fiir CBIMV und CBIMV-S)

Technische Zeichnung Grole der Befestigungsschraube
A— A~ M3tiefe2,8
U0
Adaptertyp T.
EMasse : 22 g L o
pz \ BKomponenten und Materialien
f m T <= Druckluft
= @ | Sprihkopf $303
N4 Luftleitungsanschlussgréfie @ [Kem 3303
L M5 tiefe 3
H Elzuss'gke't' 85 |\AnschlussgréRe der Fliissigkeitsleitung @ | Abdeckung 5303
L1 M5 tiefe 3 @ | Adapter $303
Adaptertyp CAN / CSP (Spriihsteuerungsadapter)
27 Schraubengrofe einstellen ™
- .. ‘
Masse : : 125 g T Maticte s

g TE
@ b

<«
Pilotluft *2 role der Luftleitungsverbindung

21 DGY®)  Druckiuft M tiefe 4 BKomponenten und Materialien
| 02

Is - \ T @ | Spriihkopf S303
E%ﬂ oM < Fa |k @ |Kem $303
0] — S 7 (3 | Abdeckung $303
"3 3 Fmss::eit Grofe der Pilot Air Line-Verbindung *2 @ | Verbinder S303
;g g M5 tiefe 4 () | Adapter $303

33.7 2 ® | Versammlung FKM, PTFE
60.7 @ | Federkopf S303

ae | *1) Loch 02 ist fiir Luftauslass.
~ ] *2) Der CSN-Adapter beférdert keine Pilotiuft

* 3) Der Adapter hat zwei Locher zur Befestigung von

GroRe der Flissigkeitsrohrverbindung Schrauben gleicher GroRe.
M5 tiefe 4
Abmessungen

005 27.7 | 19.2

01 27.7 | 19.2

02 28.0 | 195 8 25 13

04 313 | 228

075 326 | 241
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Eigenschaften

M Pneumatische Flachspriihdiise, die einen feinen Sprilhnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt.™

B Es zeigt einen groRen Variationsindex bei Fliissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa

M Spriihwinkel von 110°, 80° oder 45°.

M Es werden zwei verschiedene Spriihverteilungen erzeugt: eine gleichmaRige Spriihverteilung in der
gesamten Spruhzone (beim Sprihen mit einer geringen Wasser-Luft-Rate) oder eine bergférmige
Verteilung mit allmahlich abfallenden Kanten (bei einer hohen Rate von Luft-Wasser).

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Wirosh

[Spriihmuster]

ERZAREERERIASSNE

€
—— £ . .
Spriihwinkef g [Spriihverteilung]
T
| |
. ! Sprihbreite* (mm) '
Leistungsdaten
. . " " Durchschnittli4
Adapter- ) Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Spriihbreite cher | Offnungsdurchmesser
typ *4 Spriih- Luftver—L ftd (mm) Tropfendurch- (mm)
yp winkel- prauchs| ™ o' ¢ o messer (um)
code*2| code | (MPa) Flussigkeitsdruck (MPa)
CSN 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa | L@Ser- | Spriihéff-|  Adapter
T cSp o o o o o Doppler- | pung  ———
Fliissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Fliissigkeit Luft | Fliissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 [Methoder Flissigkeit| Luft
0.2 1.3 6.8 28 53 - — - — — — | 280|330 | —
O | O 01 0.3 0.5 10 11 95| 23 84| 40 65| — — | 240 | 250 | 380 | 20-100| 0.2 06 | 05
04 — — 06 124 1.1 12 22 11 33 96 — | 220 | 300
0.2 22 14 53 11 - = - - — — | 280|340 | —
O|O 02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 143 7 220 | 250 | 420 | 20-100| 0.2 09 | 07
110 0.4 — — 14 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — | 230 | 340
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 - - — — | 300|360 | —
O | — 04 0.3 20 36 47 35 8.5 31 131 27 19.6 20 230 | 270 | 430 |20-100| 0.3 09 | 09
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — | 250 | 350
0.2 8.7 51 18.4 42 33.3 29 - = — — | 320|380 | —
O | — 075 0.3 40 74 8.8 71 155 64 243 54 38.5 40 240 | 300 | 450 | 20-100| 0.5 12 | 14
0.4 — — 56 91 9.1 89 14.8 82 218 74 — | 270 | 370
0.2 0.7 34 15 26 - = - — — — | 230|260 | —
O | O 005 0.3 0.25 5.0 06 47 125 4.1 20 32 - = 170 | 200 | 280 | 20-100| 0.1 04 | 0.3
0.4 — — 03 63| 055 6.0 11 55| 165 438 — | 160 | 250
0.2 1.3 68 28 53 - = - - — — | 220|250 | —
(ONNGO) 01 0.3 0.5 10 11 95| 23 84 | 40 65 - = 140 | 200 | 250 | 20-100| 0.2 06 | 05
0.4 — — 06 12.4 1.1 12 22 11 33 96 — | 140 | 220
0.2 22 14 53 11 - - - = — — | 200|260 | —
O | O | 80 02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 8.3 12 143 7 170 | 210 | 300 | 20-100| 0.3 09 | 0.7
0.4 — — 14 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — | 200 | 250
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 - - — — | 200|260 | —
O | — 04 0.3 20 36 47 35 8.5 31 131 27 19.6 20 170 | 210 | 310 | 20-100| 0.4 09 | 09
0.4 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — 1200 | 260
0.2 8.7 51 18.4 42 333 29 - - — — | 200|270 | —
O | — 075 0.3 40 74 8.8 71 15.5 64 243 54 38.5 40 170 | 210 | 310 | 20-100| 0.6 12 | 14
0.4 = — 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — | 200 | 260
0.2 0.7 34 15 26 - - - = - - 120 | 150 | —
O | O 005 0.3 025 5.0 06 47 125 4.1 20 32 - = 80 | 110 | 150 | 20-100| 0.2 04 | 0.3
0.4 — — 03 63| 055 6.0 11 55| 165 438 — | 80 | 140
0.2 1.3 6.8 28 53 - - - — — — 120 | 150 | —
O | O 01 0.3 0.5 10 11 95| 23 84| 40 65| — — 80 | 110 | 150 | 20-100| 0.3 06 | 05
0.4 — — 06 124 1.1 12 22 11 33 96 — | 70 | 120
0.2 22 14 53 11 - - - - - — 100 | 130 | —
OO 45 02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 83 12 143 7 80 110 | 150 | 20-100| 0.4 0.9 0.7
0.4 — — 14 25 23 24 4.0 23 6.3 20 — | 100 | 130
0.2 45 25 9.5 20 17.0 13 - = - — 100 | 130 | —
O | — 04 0.3 20 36 47 35 8.5 31 131 27 19.6 20 80 | 110 | 150 | 20-100| 0.5 09 | 09
04 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — | 100 | 130
0.2 8.7 51 18.4 42 333 29 —_ —_ — — 100 | 140 | —
O | — 075 0.3 4.0 74 88 71 15.5 64 243 54 38.5 40 80 | 110 | 160 | 20-100| 0.9 12 | 14
0.4 — — 5.6 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — | 100 | 140

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise
*4) O zeigt die Adapterverfiigbarkeit fiir jede Modellnummer an.
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Eigenschaften

B Pneumatische Hohlkegelspriihdiise, die einen feinen Sprihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt. ™
MEs zeigt eine grofRe Variationsrate unter Fliissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa.

W60° Sprihwinkel.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. Sprithwinkel*2 E
8 [Spriihmuster]
N
. \ /
LeIStunngaten Spriihbreite*s (mm) [Spriihverteilung]
Adapter- Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Spriihbreite’® Durc?ﬁgpnittli- Oﬂ”;”egsssilr‘mh'
typ* | Sprih- | Luftver- || ufigruck Fliissigkeitsdruck (MPa) (mm) Tropfendurct (mm)
winkel- | prauchs- P messer (um)
T CSN| code*2 | code (MPa) 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) DLaseIr_ Spriheff{  Adapter
oppler-
Ccsp Flisssigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flssigkeit Luft |Flssigkeit Luft |Flssigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 |Methoder ™" Fiissigkef Luft
0.2 45 25 95 20 17.0 13 — — — — | 140 | 160 | —
O | — 04 0.3 20 36 4.7 35 85 31 131 27 196 20 | 130 | 160 | 170 [20-100| 0.5 09 | 0.9
60 04 — — 2.8 45 4.8 44 7.7 41 114 37 — [ 150 | 170
0.2 8.7 51 184 42 33.3 29 — — — — | 140 | 170 | —
O | — 075 0.3 40 74 88 71 155 64 243 54 385 40 | 130 | 160 | 180 [20-100| 0.7 12 | 14
0.4 — — 56 91 9.1 89 14.8 82 21.8 74 — [ 150 | 170

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa. *3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.
*4) O zeigt die Adapterverfiigbarkeit fiir jede Modellnummer an.

Eigenschaften
B Pneumatische Vollkegelspriihdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt.*1

MEs zeigt einen groRen Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa.

W20° Sprihwinkel. e
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. Sprah- g [Spriihmuster]
winkel*2 8
. [Spriihverteilung)
Leistungsdaten Sprinbreite*
mm
Adapter- Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Sprihbreite® | Offungsdurch-
typ*4 Sprih- | Luftver- . (mm) ITropfendurch- messer
P winkel- | brauchs- le'f\tﬂ‘g:;;k Flassigkeitsdruck (MPa) messer (um) (mm)
T |csN code*2 |  code 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Flussigkeitsdruck (MPa) D';apsjgr Spriihaft]  Adapter
csp Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 |Methoder| ™M Fiissigkeil Luft
02 [ 07 34|15 26| — —| — —] — —125]2 [ —
OO 005 03 | 025 50| 06 47 | 125 41| 20 32| — — | 30 | 30 | 25 |20-100| 0.7 | 0.4 | 0.3
0.4 — — | 03 63| 05 60| 11 55 |165 48 | — | 30 | 30
0.2 13 68| 28 53| — — | — — | — — 12530 | —
oo 01 03 | 05 10 11 95| 23 84| 40 65| — — | 30 | 30 | 25 |20-100| 0.8 | 0.6 | 0.5
0.4 — — | 06 124 | 11 12 22 11 33 96| — | 30 | 30
02 | 22 14 53 11 — — | = —1 = =125 20 | —
O|O| 2 02 0.3 1.0 20 25 19 46 17 83 12 (143 7 30 | 30 | 25 [20-100| 1.1 | 0.9 | 0.7
0.4 — — | 14 25 23 24 40 23 6.3 20 — [ 30 | 30
02 | 45 25 95 20 [17.0 13 — — | — =13 25| —
Ol — 04 03 | 20 36 47 35 85 31 |[131 27 [196 20 35 | 35 | 30 [20-100| 1.6 | 0.9 | 0.9
0.4 — — | 28 45 48 44 77 41 (114 37 — | 35 | 35
02 | 87 51 |[184 42 [333 29 — — | — —13 |25 | —
O | — 075 03 | 40 74 8.8 71 155 64 |243 54 385 40 35 | 35 | 30 [20-100| 2.0 | 1.2 | 1.4
0.4 —  — | 56 91 91 89 [148 82 [218 74 — | 35 | 35

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa. *3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.
*4) O zeigt die Adapterverfiigbarkeit fiir jede Modellnummer an.
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Eigenschaften

M Pneumatische Flachspriihdiise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 30 um oder weniger erzeugt. ™

M Siphonzufiihrungstyp (Flissigkeitsdruck nicht erforderlich).

W 80° Sprihwinkel.

M GleichmaRige Sprihverteilung im gesamten Bereich.

Luft
v

Wirosh

[Spriihmuster]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der IS
Laser-Doppler-Methode. Hohe Spriihwinkel*2 £
Schwer-| Luft Siph P 3 . .
Kraft- Phon = [Spriihverteilung]
ok S
o Spriihbreite*3 (mm)
Leistungsdaten
N . urchschnittlicher | =
Adaptertypr Sprih-| Luftver- | Luft- || gverbrauch Sprithrate (Ln) Spriihbreite Tropfen?uf)hmesser noemeseer [
i . = m
T CSN \;v;rzil;elz brgggg& ((i'\:lt;cl; (Limin, Normaly | Schwerkraftdruck (mm) Siphonhdhe (mm) () Laser_l“aoppler_ Spriihoff- Adapter
a
csp +300 | +100 [ -100 [ -300 | -500 Methoder | "M | Fiissigheit | Luft
0.2 7D 0.4 0.38 0.36 0.34 0.32 160
@) O 005S | 0.3 5.0 0.29 0.27 0.25 0.23 0.21 165 20-30 0.2 0.4 0.3
0.4 6.25 0.16 0.15 0.13 0.11 0.1 170
0.2 7.5 0.74 0.68 0.65 0.61 0.57 160
O (@) 018 0.3 10 0.55 0.52 0.5 0.47 0.43 165 20-30 0.2 0.6 0.5
0.4 12.5 0.38 0.34 0.3 0.27 0.25 170
0.2 15 1.4 1.3 1.2 1.2 11 160
O O 80 028 0.3 20 1.1 1.0 1.0 0.9 0.9 165 20-30 0.3 0.6 0.7
0.4 25 0.7 0.7 0.6 0.6 0.5 170
0.2 27 2.8 25 2.3 2.2 2.0 165
@) — 04S 0.3 36 2.4 21 2.0 1.9 1.8 170 20-30 0.5 0.9 0.9
0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 175
0.2 56 5.5 5.1 4.7 43 3.9 170
O = 075S | 0.3 74 4.7 4.3 4.0 3.7 3.3 180 20-30 0.7 1.2 1.4
0.4 92 oI5 3.2 2.9 2.7 2.5 190
*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Siphonhdéhe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise und bei einer Siphonhdhe von 100 mm.
*4) o zeigt die Adapterverfiigbarkeit fur jede Modellnummer an.
Eigenschaften
B Pneumatische Hohlkegelspriihdiise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 30 pm oder weniger erzeugt.”
B Typ der Siphon-Flussigkeitszufuhr (kein Flissigkeitskompressor erforderlich). Luft
W60° Sprihwinkel. }
[Sprihmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Sprihwinkel* £ 7 X
- | . o
Laser-Doppler-Methode Schwer- | Luft gi(:;in 8 \ Yi
kraftdruckl :l: [Spriihverteilung]
Leistungsdaten H Serihbreta” (mm)
*4 o urchschnittiicher "
Adaptertypr Spriih- | Luftver- | Luft L uftverbraueh Spriihrate (L/h) N Tropfendurchmesser [Offnungsdurchmesser (mm)
CSN | winkel- |brauchs-| druck ) Schwerkraftdruck (mm) Siphonhéhe (mm) Sprihbreite fum) Spriihéff. Adapter
T de*2| code | (vPa) (L/min, Normal) (mm) Laser-Doppler- [Sprunofi-
CSP |co +300 | +100 -100 | -300 | -500 Methoder | nung | Fiissigeit | Luft
0.2 27 2.8 25 2.3 2.2 2.0 120
O = 04S 0.3 36 24 2.1 2.0 1.9 1.8 120 20-30 0.6 0.9 0.9
60 0.4 46 1.9 1.7 1.6 1.5 1.4 120
0.2 56 55 5.1 4.7 4.3 3.9 120
O — 075S | 0.3 74 4.7 43 4.0 3.7 3.3 120 20-30 0.8 1.2 1.4
0.4 92 3.5 3.2 2.9 2.7 2.5 120

*2) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einer Siphonhdéhe von 100 mm.
*3) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise und bei einer Siphonhdhe von 100 mm.
*4) o zeigt die Adapterverfiigbarkeit fur jede Modellnummer an.

“The Fog Engineers”
wrss IKEUCHI EUROPE B.V.



Feinnebeldliisen mit geringer Kapazitat und kompaktem Design
\=)

CBIM-Serie

=
0
©)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Fliissigkeitsdrucktyp

<Beispiel> CBIMV 80005 S303 + CSP S303

ICBIMV| | 80 | 005| S303 + |CSP S303
Disenserie Spruhwinkel-  Luftverbrauchs- Disenkopf- Adaptertyp  Adaptermaterial
code code material
ECBIMV H110 H005 T
ECBIMK H80 mo1 ECSN
ECBIMJ H60 m02 ECSP
H45 mo4
m20 m075
Siphon-Typ
<Beispiel> CBIMV 80005S S303 + CSP S303
ICBIMV| | 80 | 005S| S303 + |CSP S303
Diisenserie Sprihwinkel- Luftverbrauchs- Diisenkopf- Adaptertyp  Adaptermaterial
code code material
ECBIMV m30 m005S T
HECBIMK H60 mO01S ECSN
m02S ECSP
m04S
m075S

CSN- und CSP-Adapter sind fur begrenzte Modelle verfigbar, wie auf den Seiten 40—42 gezeigt.
Der CSN-Adaptertyp wird wie SNB verwendet. Der CSP-Adaptertyp wird wie SPB verwendet. Siehe Seite 37 fir
Einzelheiten.

“The Fog Engineers”
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Ultrakompakte feine Sprihdusen mit geringer

Kapazitat und Spriihkontrolladapter

Eigenschaften
B Eine kleinere Version der CBIM-Serie, die einen feinen Sprilhnebel erzeugt.

M Erhaltlich als Fliissigdruck- oder Siphonzufuhr mit zwei Sprilhmustertypen (Flach- oder Vollkegel) -
insgesamt 9 Sorten.

M Kann die niedrigsten Spriihraten unter allen pneumatischen Spriihdiisen verspriihen.

Anwendungen
M Spriihen: Trennmittel, Gleitmittel, Deodorant, Ol, Oberflachenbehandlungsmittel,
Korrosionsschutzmittel, Honig, Insektizid, wassriger Harnstoff.

M Kihlung: Matrizen, Gas, Glas, Stahlplatten, Stahlteile, Formteile, Karosserien, Kunststoffprodukte.
M Feuchtigkeitskontrolle: Papier, Rauchgase, Keramik, Beton.

M Reinigung: Leiterplatten, Glasréhren (nur fiir SCBIMV und SCBIMV-S).

Technische ZelChnung GroRe Befestigungsschraube
20 M3 Tiefe 3
EMasse: 30 g /
T
- Ei“‘\
<
i
t 2 GroRe Luftleitungsanschluss
Steuerluft M3 Tiefe 2,5
2 1 3 4
Druckluft
\ “ 21"
L \
o) - L
SN @I
m.( t GroRe Steuerluftanschluss
8 NIFliissigh M3 Tiefe 2,5™
keit
1 227 20
42.7
12
_ o M

GroRe Flissigkeitsleitungsanschluss
M3 Tiefe 3

Einheit: mm

BKomponenten und Materialien

@ | Spriihkopf S303
*1) Loch @1 dient zum Luftaustritt. @ |Kern S303
*2) Ohne Steuerluft fur d.ennAdapt.e.;r vom Typ SN. (3 | Abdeckung S303
*3) Der Adapter hat zwei Locher fiir gleich grof3e Stellschrauben. @ | Stecker 3303
® | Adapter S303
® | Dichtung FKM
@ | Federkopf S303
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Eigenschaften

B Pneumatische Spriihdlse, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Sprihtropfendurchmesser von 100 um oder weniger erzeugt.”

M Flaches Spriihmuster.

MEs zeigt einen groRen Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von 0.1-0.3 MPa. i
M Es werden zwei verschiedene Spriihverteilungen erzeugt: eine gleichmaRige [Sprihmuster]

es werden zwei verschiedene Sprihverteilungen erzeugt: eine gleichmafige - E
Verteilung in der gesamten Fliche (bei Spriihung mit niedriger Luft-Wasser-Rate) /  Sprnwinkel 8 I:#H:H:H:H:‘:Hjj:l
oder eine bergférmige Verteilung, die sich an den Randern allmahlich verengt © -
(bei hoher Luft-Wasserrate). | | [Spriihverteilung]
*4) Durchschnittlicher Tropfendurchmesser, gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. Spriihbreite * (mm)
Leistungsdaten
Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) . ) Durchschnit-|
) ’ Spriihbreite*® cher Offnungsdurchmesser
Spriih- Luftver- |} stdruck Flussigkeitsdruck (MPa) (mm) Tn:(’ezfsgﬂ(l:m' (mm)
winkel- brauchs- (MPa)
code*d code 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa) DLaselr- Spriihéff{ ~ Adapter
oppler-
Fliissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 Metll)’\%der nung Flissigkeit] Luft
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.8 — — — — — — | 280 | 330 —
110 01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 84 | 4.0 6.5 — — | 240 | 250 | 380 |20-100| 0.2 0.6 0.5
0.4 — — [ 06 124 |11 12 22 11 S8 9.6 — 220 | 300
0.2 0.7 34 |15 2.6 — — — — —_ — | 230 | 260 —_
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 [ 125 41 | 20 3.2 — — 170 | 200 | 280 |20-100| 0.1 0.4 0.3
80 0.4 — — 1 0.3 6.3 | 055 6.0 | 11 55 | 1.65 4.8 — 160 | 250
0.2 1.3 6.8 | 2.8 553 — — — — — — | 220 | 250 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 84 [ 4.0 6.5 — — 140 | 200 | 250 |20-100| 0.2 0.6 0.5
0.4 — — | 06 124 | 1.1 12 22 11 3.3 9.6 — 140 | 220
0.2 0.7 34 |15 2.6 —_ —_ —_ —_ —_ e 120 | 150 —
005 0.3 0.25 5.0 | 0.6 47 | 125 41 | 20 3.2 — —_ 80 110 | 150 |20-100| 0.2 0.4 0.3
45 0.4 — — 1 0.3 6.3 | 0.55 6.0 | 11 55 | 1.65 4.8 — 80 140
0.2 1.3 6.8 | 2.8 5.8 — — — — — — 120 | 150 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 | 23 84 | 4.0 6.5 — — 80 110 | 150 |[20-100| 0.3 0.6 0.5
0.4 — — | 0.6 124 [ 1.1 12 2.2 11 8.8 9.6 — 80 140

*5) Sprihwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*6) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise.

Eigenschaften
B Pneumatische Spriihdiise, die einen feinen Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 100 ym oder weniger
erzeugt.*4 _ -

£
M Vollkegel-Spriihmuster. g
o .
MEs zeigt einen groRen Variationsindex unter Flissigkeitsdriicken von B [Sprihmuster]
0.1-0.3 MPa. L
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.
. Spriihbreite * [Spriihverteilung]
Leistungsdaten (mm)
Spriihrate (L/h) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Spriihbreite*6 Durcgﬁglrwnmli- Offnungsdurch-
Spriih- . L (mm) Tropfendurch- messer (mm)
wiF:Il(Jel- bl_r:fli\éﬁrs_ Luftdruck Flussigkeitsdruck (MPa) messer (un)
code*® code (MPa) 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 Fliissigkeitsdruck (MPa)| Laser- | Adapter
Doppler- Spriihoff:
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft | 0.1 | 0.15 | 0.25 |Methoder| ™"9 [Fiissigkeif| Luft
0.2 0.7 34 |15 26 | — — — — — — 25 20 —
005 0.3 025 50|06 47 (125 41 |20 32 | — — 30 30 25 [20-100| 0.7 | 0.4 | 0.3
20 0.4 — — |03 63 ]|055 60|11 55 | 165 4.8 — 30 30
0.2 1.3 68 |28 53| — — — — — — 25 20 —
01 0.3 0.5 10 1.1 95 |23 84 |40 65| — — 30 30 25 |20-100| 0.8 | 0.6 | 0.5
0.4 — — | 0.6 124 [ 1.1 12 2.2 11 3.3 9.6 — 30 30

*5) Sprihwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.1 MPa.
*6) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Dise
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Feinnebeldisen mit geringer Kapazitat und Sprihkontrolladapter
SCBIM-Serie

SCBIMV-S (Flachsprihen)

Eigenschaften

B Pneumatische Spriihdise, die einen feinen Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 30 ym oder weniger erzeugt.*
MFlaches Spriihmuster.

HTyp der Siphonzufuhr (kein Fliissigkeitsdruck erforderlich). -

W GleichmaRige Spriihverteilung im gesamten Bereich. Luft [Spriihmuster]

*4) Tropfendurchmesser gemessen nach der Doppler-Methode.

Sprihwinkel*s

Y s.:phho N - [Sprihverteilung]
Schwerkraftdruck * { ns
f 1

Spriihbreite*s (mm)

100 mm
\
/

Leistungsdaten

S-prEh|- Luftver- Luftaruck | Luftverbrauch Sprihrate (L/h) Sp.rml'e Tn,Bflffh“h“'mwher(um) Offnungsdurchmesser (mm)
‘(’:V(;r:jeis br(a:gggs- (MPa) (Umin, Normal) Schwerkraftdruck (mm) Siphonhéhe (mm) b;ﬁ-ﬁ) Laser-Doppler- Spriihs- Adapter
+300 +100 -100 -300 -500 Methoder NN | Flssigkeit|  Luft
0.2 3.75 0.4 0.38 0.36 0.34 0.32 160
005S 0.3 5.0 0.29 0.27 0.25 0.23 0.21 165 20-30 0.2 0.4 0.3
80 0.4 6.25 0.16 0.15 0.13 0.11 0.1 170
0.2 7.5 0.74 0.68 0.65 0.61 0.57 160
018 0.3 10 0.55 0.52 0.5 0.47 0.43 165 20-30 0.2 0.6 0.5
0.4 12.5 0.38 0.34 0.3 0.27 0.25 170

*5) Spritzwinkel gemessen bei einem Druckluftdruck von 0.3 MPa und Hoéhe des Flissigkeitssiphons bei einer Héhe von 100 mm.
*6) Gemessen in 100 mm Entfernung von der Diise und bei einer Siphonhéhe von 100 mm.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Fliissigkeitsdrucktyp

<Beispiel> SCBIMV 80005 S303 + SP S303

ISCBIMV| | 80 | 1005| S303 + |SP S303
Dusenserie Spruhwinkel- Luftverbrauchs- Disenkopf- Adaptertyp Adapter-
code code material material
ESCBIMV H110 H005 ESN
ESCBIMJ H80 01 ESP
w45
w20

Siphon-Typ

<Beispiel> SCBIMV 80005S S303 + SP S303

SCBIMV 80 005S S303 + SP S303
Disenserie Spruhwinkel-  Luftverbrauchs- Dulsenkopf- Adaptertyp Adapter-
code code material material

H005S ESN

m01S mSP

Der SN-Adaptertyp wird wie SNB verwendet. Der Adaptertyp SP wird wie SPB verwendet. Siehe Seite 37
fur Einzelheiten.
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u@ Verstopfungsbestandige Feinnebeldusen
Wirsb

BMDie Disen der SETOJet, SETOV- und YYa-Serien

sind
verstopfungsbestandige pneumatische Disen, die speziell fur das
Versprihen von viskosen Flissigkeiten entwickelt wurden.

B Entwickelt, um Luft und Fliissigkeit auf die AuRenseite der Diise zu

spruhen, da sie widerstandsfahiger gegen Verstopfung sind.

Index

SETOJet-Serie
Verstopfungsbestandige Feinnebeldisen
Vollkegelspriihen

SETOJet-R-Serie
Verstopfungsbestandige Feinnebeldlsen
Ausfiihrung mit Ruhrer

SETOJet-PTFE-Serie
zur Waferreinigung

SETO-SP-Serie
Verstopfungsbestandige Feinnebeldisen
mit Spruhkontrolladapter

SETOV-Serie
Verstopfungsbestandige Feinnebeldlsen
Flachsprihen

Tragbare Spriheinheit mit SETOV-Diisenbaugruppe

SETOV-C-Serie
Einstellbare Disen mit Sprihmuster
Flaches oder volles Kegelspray

SETO-SD-Serie
Solenoid-aktivierte Spriihspitzen

YYA-Serie
Verstopfungsbesténdige Feinnebeldiise
Flachspriihen mit groRem Winkel

S.50

S.52

S.54

S.55

S.57

S.59

S.60

S.62

S.64
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Verstopfungshbestandige Feinnebeldusen

Vollkegelspruhen

Eigenschaften

M Pneumatische Vollkegelspriihdiise, die einen feinen Spriihnebel
mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 60 um oder
weniger erzeugt.*!

B Verstopfungsbestandige Ausfiihrung: Der Durchgang fiir
Flissigkeiten ist gerade, ohne Biegungen und kreisférmig im
Querschnitt.

B Externer Mischtyp (zum Mischen von Luft und Fliissigkeit . '.G_S
- [Sprithmuster] )
auRerhalb der Duse). @)
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. E
(9}

Anwendungen [Spriihverteilung]

M Spriihen: Ol, Schmiermittel, Schimmelpilz, Honig, wéassriger Harnstoff, Oxidationsschutz, Emaillierung, viskose Fliissigkeit, Fugenmasse.

Technische Zeichnung

B Masse: 85 : Gowinde.  Luft Gewinde- B Komponenten und Materialien a—
groke [} grofe Nr. | Komponenten Standardmaterialien
Rc1/8 21 Rc1/8 @ | Diisenkopf S303
@ |Diisenkérper S303
(3 | Luftausgleicher S303
— — S VU @ | Achse $303
® | O-Ring FKM
@ -— == - <= Flisssigkeit © | Adapter S
Hinweis: Die Komponenten M und 3 werden fiir
SETO04— — und SETO075——.
— == e *2) Optionales Material: S316L
221 50*3 Einheit: mm

* 3) Fur die Modelle SETO0405, 0407, 0410, 07507 und 07510 betrégt die Gesamtlange 49,5 mm.

Flussdiagramme

HWie man die Grafiken liest

(DDie angezeigte Spriihrate gilt fiir einen Tipp.

(2Die blauen Linien (—) reprasentieren den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. Siphonhghe Lzﬂ
Die griinen Linien (—) reprasentieren das Luft-Wasser-Verhéltnis Qa / Qw.

(3Messen bei einer Fliissigkeitssiphonhéhe von 100 mm, wenn Pw 0 MPa betragt.

@Abbildungen innerhalb eines Ovals C geben die mittleren Sauter-Durchmesser (um)
an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden (gemessen 300 mm von der

Dise entfernt).
H SETO0405 H SETO07507
0.7 . 07
Qa/Qw Qa/Qw
06 | | | = 300 68 06 =00 S00 138
: I 200 : A
0.5 I B2 58 & 05 l l S 18 8
S S
— 2 z — / é) z
S04 O S - 48 = S04 ¥ 9% =
= g Ell = A V £
%03 g 38 8 S|| So3 3 80 T
§LE 9 115 5 8 1]
302 o 28 5 302 61 &
/ Y]] £ A/l e I :
S 3 £
01— T T T 19 3 01 15 1 T I 42 3
Pw = (I) MPa 0.|05 0.15 10.25 | 0.35 Pw = tl) MPa 0.0Zi 0.05 0.1 015
0 4 8 12 16 20 24 0 5 10 15 20 25 30
Sprihfluss (L/h) Spriihfluss (L/h)
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Verstopfungsbestandige Feinnebeldiisen Vollkegelspriihen
N

SETOJet-Serie
HESETO1510 H SETO02210
0.7 . 07 |
QajQw Qa/Qw
06 -0 379 0.6 () SEER 508
‘ A\ ' > = Y 300 =
0.5 S 326 ¢ 05 436 ¢
ST A 5 |
£ 04 8 273 = & o4 363 =
= MEYPRE £l s 8 £
© € 03 "{gj\/ 202 || §o3 20 T
E 302 WAL 168 5 302 218 §
[ [
L g
) 0.1~ 1 116 3 0.1 ! 146 3
Pw=0MPa 0.05| 0.15| 0.25 | 035 )
0 20 40 60 80 100 120 0 60 80 100 120
Spriihfluss (L/h) Sprihfluss (L/h)
£
£
é III
Leistungsdaten S,,I‘_’Imhbrei.e*s
Spriihfluss (L/h) Soriihbreit Durchschnittlicher
. Luftdruck | Luftverbrauch prunoreite Tropfendurch- Lochdurchmesser (mm)
Luftverbrauchscode | Spriihflusscode lePr:;: (L;jm\il:,rNr::jrr(:al) Fliissigkeitsdruck (MPa) H*i gg?nm messer*5 (um)
0 (Sifon)*4 0.05 Laser-Doppler-Methode| Fliissigkeit Luft
05 38 2.0 6.5 130 0.5 0.1
04 07 38 4.0 12.3 130 0.7 0.1
10 38 7.0 27.7 130 1.0 0.1
075 07 80 5.0 13.9 160 0.7 0.2
10 0.3 80 8.0 27.9 160 20-60 1.0 0.2
15 10 220 8.0 27.7 170 1.0 0.3
20 220 25.0 111.0 170 2.0 0.3
22 10 290 8.0 26.4 180 1.0 0.5
20 290 26.0 111.0 180 2.0 0.5

* 4) Siphonhohe: 100 mm.
* 5) Gemessen bei einem Druckluftdruck von 0,3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0 MPa (Siphonhéhe 100 mm).

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

<Beispiel> SETO 0405 S303 + T S303

SETO 05 S303 + T S303

Dusenserie Spriihwinkel- Diisenkopf- Adaptertyp Adapter-
code material material
mo4 mO05
m075 mo7
m15 m10
w22 m20

Hinweis: Konfiguration und Abmessungen kénnen variieren, wenn das Dlsenmaterial unterschiedlich ist.

“The Fog Engineers”
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Verstopfungsbesténdige Feinnebeldusen

SETOJet-R o)

WiroHhH

Vollkegelsprihen

Eigenschaften

M Hydropneumatische Vollkegel-Spriihdiise, die eine feine Zerstaubung mit
einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 40 ym oder weniger
erzeugt.*!

M Wirbel in der Luft bewirken eine feinere Zerstaubung.
M ideal zum Verspriihen von viskosen Fliissigkeiten.

[Spriihmuster]

M Externe Mischart (zum Mischen von Luft und Fliissigkeit auRerhalb der
Dise zur Zerstaubung).

* 1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

SETOJet-R

Anwendungen

[Spriihverteilung]

M Spriihen: O, Gleitmittel, Formtrennmittel, Honig, wassriger Harnstoff,
Antioxidans, Zahnschmelz, viskose Flissigkeit, Gille

Technische Zeichnung

B Masse: 85 g . o
Gewinde- HEKomponenten und Materialien
%rg?/g Nr. | Komponenten Standardmaterialien*2
@ | Diisenkopf S303
@ | Dusenkorper S303
(3 | Luftausgleicher S303
@ | Achse S303
- - <= Fliissigkeit ® | O-Ring FKM
©® | Adapter S303
Hinweis: Die Komponenten Mund @ werden fur
SETO04 ** R und SETOO075 ** R kombiniert.
021 49 2) Optionales Material: S316L
) Einheit: mm
Flussdiagramme
HWie man die Grafiken liest
(DDie angegebene Sprihdurchflussrate gilt fiir eine Diise. )
@Die blauen Linien (—) stellen Fliissigkeitsdriicke Pw in MPa dar. Sipron-
Die grtinen Linien (—) repréasentieren den Luft-Wasser-Index Qa / Qw.
(3Gemessen bei einer Flissigkeitssiphonhéhe von 100 mm, wenn Pw 0 MPa betragt.
(#Abbildungen innerhalb eines Ovals geben die mittleren Sauter-Durchmesser (um) an,
die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden (gemessen 300 mm von der
Dise entfernt).
B SETO0405R B SETO07507R
0.7 T 0.7 :
QalQw Qa/Qw 500
=1000 =1000
0.6 { ! 63 0.6 J f 124
/L 500 = l (J) 300 =
®© g ©
0.5 / @r 54 £ 05 p J /T/ 106 £
= p4 = p4
€ o4 845 £ || L 04 3 89 £
S e f :
; G Ik AL LA :
2 03 A 300436 S 2 03 A 715
: o P 1|4 )L %
=1 < = > () Q =
- 02 s (m A= 27 5 - 02 S /< v/ 53 5
Vel vadivine AT
0.1 18 0.1 6
/ / I 170
PW =0 MPa 001 002 |003 004 [0.05 Pw = 0 MPa 0.01 0.02 0,03 0.04 0.05
0 1 2 3 4 5 6 7 0 4 8 12 16 20 24
Sprihfluss (L/h) Sprihfluss (L/h)
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Verstopfungsbestandige Feinnebeldisen Vollkegelspriihen
N

SETOJet-R-Serie
B SETO1510R B SETO2210R
07 . 07 :
] L/
06 J ) 262 06 () HQ) 350
’ \ 300 = ) =
05 A 225 £ 05 300 £
5 / ? S 2l s I8 2
< 04 187 E < 04 To 250 g
4 |5 ; 51| % | .5
0 R 2 150 5 203 200 5
SHE [ e LA
o 0.2 v 13 £ 0.2 S A 150 €
= A
L 0.1 75 3 0.1 YA 100 =
0 _ _
Pw =0 MPa 0.01 0.02 003 0.04 0.09 Pw =0 MPa 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05
0 8 16 24 32 40 48 0 8 16 24 32 40 48
Sprihfluss (L/h) Sprihfluss (L/h)
/J\ E
g
@
Spri]hbreite*4
Leistungsdaten
ik | Lt S oyprr] (SN | Ot
Luftverbrauchscode |Sprihratencode| Luftdruck | Luftverbrauch Fliissigkeitsdruck (MPa) (mm) (mm)
(MPa) | (L/min, Normal) H = 500 mm (pm)
0 (Sifon)*s 0.05 Laser-Doppler-Methode | Fliissigkeit Luft
05R 36 2.0 6.5 130 0.5 0.1
04 07R 36 4.0 1258 130 0.7 0.1
10R 36 8.0 27.7 130 1.0 0.1
075 07R 0.3 71 5.0 13.9 160 15-40 0.7 0.2
10R 71 9.0 27.9 160 1.0 0.2
15 10R 150 10.0 27.7 170 1.0 03 |
22 10R 200 11.0 26.4 180 1.0 0.5

*3) Hohe des Siphons: 100 mm.
*4) Gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0 MPa (Flissigkeitssiphonzufuhr).

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

<Beispiel> SETO 0405R S303 + T S303

SETO S303 + T S303

Luftverbrauchs- Sprihwinkel- Diisenkopf- Adaptertyp Adapter-
code code material material
mo4 HO5R
m075 HO7R
|15 E10R
m22

Hinweis: Die Konfiguration und die Abmessungen kénnen variieren, wenn das Disenmaterial unterschiedlich ist.

“The Fog Engineers”
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Feinnebelduse fur Vollkegelspruhen

zur Waferreinigung

Eigenschaften

B Pneumatische Spriihdiise aus PTFE. Geeignet zum Verspriihen
chemischer Lésungen.

M Externe Mischungsart, die eine Kontamination verhindert.

Anwendungen )
[Sprithmuster]

HReinigung: Prazise Reinigung von Halbleiterscheiben.

SETOJet

[Spriihverteilung]

Technische Zeichnung

! Gewinde-  Luft
groke 1 .
Rel/8” 22,5 Gi‘g’g‘ge' EKomponenten und Materialien
%cw Nr.| Komponenten Standardmaterialien
( | Diisenkopf PTFE
L @/ L @ | Duisenkérper PTFE
Q| <= Flissigkeit C}
: -
S I I
| |
T
Befestigungsschraube
\\ GroRke 2-M4 17
13 16 23
4.5 35.5
50
Flussdiagramme
. . . . 05
EWie man die Grafiken liest
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise. 04 -
=l
(@Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den §
Flissigkeitsdruck in MPa an. —03 67 i
e £
= =}
Hinweis: ¥ I 5
Diese Grafik ist ein Beispiel fiir ein Modell. 202 50 @
o
Wir kénnen eine kundenspezifische Diise entsprechend der § / §
Anwendung entwerfen. / I E
0.03 0.05] 0.1 0.15 | 0.2 0.25
0 10 20 30 40 50 60 70
Spriihrate (cc/min)

[Kundenspezifisches Produkit]
Bitte kontaktieren Sie unser Verkaufsbiiro fir Details und andere Funktionen.
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O Verstopfungsbestandige Feinnebeldusen
(2

mit Spruhkontrolladapter

Eigenschaften

M Hydropneumatische Vollkegel-Spriihdiise, die eine
Feinzerstdubung mit einem durchschnittlichen

Tropfendurchmesser von 50 um oder weniger erzeugt.*™" .
M Verstopfungsresistentes Design. Optimal zum Verspriihen von -' »
viskosen Flussigkeiten.
M Externe Mischart (zum Mischen von Luft und Fliissigkeit -
auBerhalb der Duse zur Zerstaubung). .
= [Spriihmuster]

M Der eingebaute Kolben, der durch die Steuerluft aktiviert wird,
verhindert, dass Flussigkeit von der Spitze tropft, und bietet eine
schnelle Reaktion auf die Ein- / Ausschaltkontrolle des
Sprihnebels.

SETO-SP

[Spriihverteilung]

M Kompaktes 46 mm langes Design fiir enge Raume.
M Kann kontrollierte intermittierende Fliissigkeit durch Verwendung als hydraulische Spriihdiise abgeben, ohne die Luftzufuhr zu zerstauben.

* 1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode
Anwendungen
B Sprithen: Ol, Gleitmittel, Formtrennmittel, Honig, wéssriger Harnstoff, Korrosionsschutz, Glasur, viskose Fliissigkeit, Fugenmasse.

AnschlussgréRe zur

Technische Zeichnung

Luftleitung 92*2
B Masse: 110 g M5 Tiefe 4 /.
= 17
< 0 *2)Loch @2 ist fir Luftauslass.
N —
<<
O
GroRe der
Pilotluftleitungsverbindung/| 23
M5 Tiefe 4 28

06060VOOT
Pilotluft
0
Druckluft
'
[ |

|
N i f / __/ v{}} T \{Iw
o 2 4@»
S . B S 1" T -1
i N (A
| &, | \'/,
T T T
t .
Fliissigkeit Schraubengrofie
17 einstellen
M6 Tiefe 5
20 46
28
| Q 1T
GrolRe der
Flussigkeitsrohrverbindung M5 Tiefe 4
BKomponenten und Materialien Einheit: mm
Nr. | Komponenten Standardmaterialien| |Nr. | Komponenten Standardmaterialien
1 | Disenkopf S303 7 | O-Ring FKM
2 | Dusenkorper S303 8 |Kolben S303
3 | Abdeckung S303 9 |Dichtung Y NBR
4 | Adapter S303 10 | Frihling S304
5 | O-Ring NBR 11 | Federkopf S303
6 | O-Ring NBR 12 | Sechskantschraube (M3x14mm) S304
“The Fog Engineers”
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Verstopfungsbesténdige Feinnebeldlisen mit Spriihkontrolladapter

SETO-SP-Serie .\

Flussdiagramme

B SETO2004
®\Wie man die Grafiken liest .
Qa/Qw 600
N ) N =1200 / 300
(DDie angegebene Spriihdurchflussrate gilt fiir eine Dise. 06 41
(@Die blauen Linien (—) stellen Fliissigkeitsdriicke Pw in MPa dar. 05 l @;H/ J @ /(i-"f % B
Die griinen Linien (—) reprasentieren den Luft-Wasser-Index Qa/Qw. o / / /4 /7’ } T 200 s
(3Gemessen bei einer Fliissigkeitssiphonhdhe von 100 mm, wenn Pw 0 MPa § 04 S 30 E
betragt. % / / o[/ /@/ 2
@Abbildungen innerhalb eines Ovals geben die mittleren Sauter-Durchmesser § 03 / / > l( (05 24 5
(um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden (gemessen 3 o2 A 74(% < 18 ‘,;“
300 mm von der Diise entfernt) / v / E
0.1— 12 3
/ / /
Pw=0MPa 0.(I)1 0.02 0.05 0.1 0.15
0 2 4 6 8 10
Sprihfluss (L/h)
Siphon-
hohe Luft /Q\ E
@
Spri]hbreite*4
Leistungsdaten
Soriihrate (Lh o Durchschnittlicher | .
) Luftdruck | Luftverbrauch P (L) Spnihbrelten Tropfendurchmesser* Offnungsdurchmesse
Luftverbrauchscode | Spriihflusscode fissiakei 4 (mm) (mm)
) Flussigkeitsdruck (MPa) (um)
(MPa) (L/min, Normal) H =100 mm M
0 (Siphon)*3 0.05 Laser-Doppler-Methode Fliissigkeit Luft
0.2 18 15 4.7
02 04 0.3 24 1.9 5.0 40-50 10-50 0.4 0.1
0.4 30 2.2 5.1

*3) Siphonhdhe: 100 mm.
*4) Gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0 MPa (Flissigkeitssiphonzufuhr).

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

SETO 0204 S303 + CSP S303

“The Fog Engineers”
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Verstopfungsbestandige Feinnebeldusen
fur Flachspruhen

o

Eigenschaften

M Flaches Ausblasmuster mit feinem Tropfendurchmesser. Externer
Mischungstyp.

M Typ der Flissigkeitssiphonzufuhr (kein Fliissigkeitskompressor
erforderlich). Es ist auch mdglich, es mit einem
Flussigkeitsdruckgerat zu verwenden..

M Die Spriihrate nimmt proportional zum Luftdruck zu oder ab. |~
B Keine tropfende Diise bei geschlossener Spriihposition. [Spriihmuster]
8 B Ein steuerbarer Spray-On / Off-Adapter (Typ SP oder SN) ist
= erhaltlich. B
IL-I/)J > N
[Spriihverteilung]
Anwendungen

HBefeuchtung auf engstem Raum
M Desinfektion auf engstem Raum
M Beschichtung: Aroma

Technische Zeichnung

BSETOV-Serie mit Adapter Typ T
Masse: ca. 120 g

GewindegroRe M8 Tiefe 6
BKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien
| Diisenkopf S303

= Flisssigkeit (2 | Disenkorper S303
(3 | Abdeckung S303

GewindegréRe Rc1/8” @ | Adapter S303

(3 | O-Ring FKM

Druckluft

BSETOV-Serie mit Adapter Typ SP oder SN (Spriihsteuerungsadapter)
Masse: ca. 140 g

BEKomponenten und Materialien

GewindegroRe Rc1/8” Steuerluft*!

Nr.| Komponenten Standardmaterialien
i @ | Diisenkopf S303
N K} . @ | Disenkérper S303
'ﬁf? /- (3 | Abdeckung S303
=ty | @ | Adapter S303
GewindegroRe M8 Tiefe 6,5 (® | Dichtung NBR, FKM, PTFE
® | Federkopf S303
. GewindegroRe Rc1/8”
Fliissigkeit
' @) 217
N ] il
“‘ /& }
‘ \
o ‘ t *1) Ohne Steuerluft fur den Adapter vom Typ SN.
® Druckluft Gewindegrofe Re1/8” - *2) Das Loch @1 dient zum Luftaustritt. aire.
z 25 | 205
52 Einheit: mm

“The Fog Engineers”
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Verstopfungsbestandige Feinnebeldisen fir Flachspriihen
&

SETOV-Serie

Flussdiagramme

H\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine Dise.
(@Die blauen Linien (—) stehen fiir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa
Die grtinen Linien (—) stellen einen Luft-Wasser-Index Qa / Qw dar.
(3Gemessen bei einer Flissigkeitssiphonhéhe von 100 mm, wobei Pw 0 MPa betragt

#Die Figuren in den Ovalen C D stellen die mittleren Sauter-Tropfendurchmesser (um), gemessen mittels Doppler-Laserverfahren (bei 300 mm
Entfernung von der Dise gemessen) dar.

(®Diese Durchflussdiagramme gelten nur, wenn ein T-Adapter verwendet wird.

Bl SETOV0406 B SETOV0508

0.6 )L‘( / / 63 0.6 Y @ /'P 88
g1 8 1/ : T / 5
05 < 54 E 05 /| 75 E
. AN . S| . / / ;
© Q, - -
% 04 // A 45 E é 04 /l / //Q 63 E
: T | AT
S 03 Ty S —— % 5 503 50 §
e} - =) e} =]
302 oA 7/ 27 8 || 3 oz—cwans Lol | A é’/ S % 5
& | A BL—T L1 LA
0.1 V47 300 18 3 0.1 S 25 3
500 300 200(]
Pw =0 MPa 0.01 0.02 —Fw L 0 MPa 0.01 0.02
0 2 4 6 8 0 2 ! 6 8 10 12
Sprihrate (L/h) Spriihrate (L/h)
Leistungsdaten
) . Spriihrate (L/h) ) Durchschnittlicher .
Spriih- | Luftverbrauchs-| Sprihraten-| Gewindegrofe | | oo | | ifiverbrauch Sprih- | Tropfendurchmesser™ Offnungsdurchmesse
winkel code code (MPa) |(Umin, Normal)|  Fllissigkeitsdruck (Pa) breite™*4 (um) (mm)
*4
Luft |Flissigket 0 (Sifon)*3 0.05 (™™ 1" Laser-Doppler-Methode Flissigkeit| ~Luft
0.2 27 1.7 5.1 130
0.3 36 2.5 5.5 130
65 04 06 0.4 45 32 58 120 0.6 0.1
0.5 54 3.6 6.2 115
Re1/8 0.2 38 3.1 9.7 110 15-40
0.3 50 4.0 10.0 100
55 05 08 0.4 63 4.8 10.3 95 08 | 02
0.5 75 5.2 10.6 95

*3) Hohe des Siphons: 100 mm.
*4) Spriihwinkel, Spriihbreite, durchschnittlicher Tropfendurchmesser, gemessen bei einem Flissigkeitsdruck von 0 MPa (Siphonzufuhr).

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> SETOV 0406 S303 + TS303
SETOV | 04 06 | S303 + T S303

Luftverbrauchscode Duisenkopf- Adaptertyp Adapter-
& Spriihratencode material T material
m0406 mSP
m0508 EmSN

Weitere Informationen zu Adaptern finden Sie auf den Seite 37.
Der SP-Adapter wird auf die gleiche Weise wie der SPB verwendet. Der SN-Adapter wird auf die gleiche Weise wie der SNB verwendet.

“The Fog Engineers”
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SETOV

O Tragbare Spruheinheit
—¢ mit SETOV-Diisenbaugruppe

Eigenschaften

M Spriiheinheit mit einer Diise der SETOV-Serie und einem
20-Liter-Tank mit groRem Fassungsvermogen. Eine tanklose
Spruheinheit ist ebenfalls erhaltlich.

M Sofortige Verwendung mit einem Luftkompressor. Der empfohlene
Luftdruck betragt 0,3 MPa (Betriebsdruckbereich: 0,2-0,5 MPa).

B Erhaltlich in zwei Arten von Spriihkapazitat (SETOV0406 oder
SETOV0508 Dse).

M Die Diise ist fiir eine einfache Wartung verstopfungssicher.

Anwendungen

M Desinfektion am Eingang einer Einrichtung.
M Desinfeccion de superficies interiores.

Produkt Auflistung

SETOV

Die Sprihrichtung kann mit
einem Kugelgelenkadapter eingestellt
werden

(Hinweis: Sprihen Sie nach dem Sprihen von Chemikalien etwa 5 Minuten lang Wasser, um Korrosion und Rost auf Metallteilen zu vermeiden.)

Technische ZelChnung (rauf und runter, rechts und links)

Die Spruhrichtung kann innerhalb von 50 ° eingestellt werden

1 I
N Sprihdurchfluss nach Disentyp
SETOV0406: Ca. 1,8-2,2 L/h (bei einem Luftdruck von 0,3 MPa)
Jah SETOV0508: Ca. 2,8-3,3 L/h (bei einem Luftdruck von 0,3 MPa)
-/ Hinweis: Die Spriuhdurchflussrate variiert je nach Flussigkeitsstand in einem
| Tank.
A\ 1
Lufteintritt
1/4 Kuppl hi -
(Kungggffg?cﬁﬂig) uss BKomponenten und Materialien
50° Nr.| Komponenten Standardmaterial
B (D | Disenkorper S303
%) @ | 20L Kunststofftank PE
(3 | UT Kugelgelenk $303, FKM
FEEEEEEEP
N — @ | Abdeckung PE
g (® | Kunststoff Dichtung PA
ol ] ® | Venti 316
° (® @ | 700mm Wasserschlauch PVC
x i N Filter (Luftstein) —
L] Einheit: mm
260 445
476.7 Dieses Gerat enthalt keinen Kompressor oder Desinfektionsmittel.
Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

Spray unit SETOV0406 S303+TS303+UT (with 20L Tank)
Spray unit SETOV0508 S303+TS303+UT (with 20L Tank)

Producto opcional

SETOV Smart Kit

BEin Anwendungsbeispiel, bei dem die Spriheinheit mit
einem 100-VAC-Timer und einem Mattenschalter fur
kurzzeitiges automatisches Spriihen kombiniert wird.
Durch Driicken eines Mattenschalters wird das Spray
automatisch fur eine vorgegebene Zeit aktiviert.
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Einstellbare Spriuhmusterdiisen fur
Beschichtungsanwendungen

Flaches Spriihmuster Vollkegel-Sprihmuster

Wenn die Einstellschraube flr das Sprihmuster Wenn die Einstellschraube flr das Spriihmuster
vollstéandig geoffnet ist vollstéandig geschlossen ist
S
| — O
[Spriihmuster] [Sprihmuster]
]
LLA] [TTTTTTISN L] [T1]
[Spriihverteilung [Sprihverteilung]

Eigenschaften

M Hydropneumatische Spriihdiise mit einstellbarem Spriihmuster und M Die Sprithdurchflussrate kann eingestellt werden, ohne die aktuellen
Breite. Wenn die Einstellschraube fiir das Spriihmuster vollsténdig Dricke zu andern. Spray ON-OFF ist steuerbar.
gedffnet ist, wird ein flaches Sprihmuster mit der groRten Sprihbreite B Kann die Beschichtung nur dort auftragen, wo sie benétigt wird, mit
bereitgestellt. Wenn die Einstellschraube fir das Sprihmuster minimalem Spritzen.

vollstdndig geschlossen ist, liefert sie ein Sprihmuster mit vollem Kegel

und engster Spriihbreite. B Externe Mischungsart (zum Mischen von Luft und Fliissigkeit auRerhalb

der Duse zur Zerstaubung).

Anwendungen
B Beschichtung (hochviskose Flissigkeit kann bis zu 1000 Centipoise gespriiht werden, z. B. Eigelb).

Technische Zeichnung GewindegréRe Rc1/8”
M Masse: 270 g

Einstellschraube fiir das @
Spriihmuster

o Ve
__1 Kl‘ @ ) / A
N E—- Zh
O, [} Gewindegrofe
N Druckluft Rc1/8”
32 35 50 . .
51 85 Einheit: mm

Hinweis: Aussehen und Abmessungen kdnnen je nach Disenmaterial und -code geringfligig variieren.
BKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterial Nr | Komponenten Standardmaterial
@ | Diisenkopf S303 ® | Federkopf $303
@ | Diisenkérper S303 @ | Kontermutter der Mustereinstellschraube S303
(3 | Abdeckung S303 Kontermutter der Kapazitatseinstellschraube S303
@ | Adapter S303 © | Mustereinstellschraube S303
& | O-Ring NBR, FKM Kapazitatseinstellschraube S303

“The Fog Engineers”
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Einstellbare Sprihmusterdisen flir Beschichtungsanwendungen

(Y SETOV-C-Serie

Flussdiagramme B SETOV-C07505
. . . . Qa/Qw = 1000
E\Wie man die Grafiken liest | | | |
0.6 ) l I ’ ’ 118
(DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine Diise. 05 S0 101 <
(2)Die blauen Linien (—) stehen fir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. / / /// ) l g
— 4
Die griinen Linien (—) stellen einen Luft-Wasser-Index Qa / Qw dar. g o / / j/ 7/ 84 E
O (®Gemessen bei einer Fliissigkeitssiphonhéhe von 100 mm, wobei Pw 0 $ 03 o~ 67 %
X8 MPa betrigt £ / — 1, ¢
5 02 50 &
@) @Die angezeigte Sprihkapazitat und der Luftverbrauch sind Werte, wenn - / / 414 §
E die Mustereinstellschraube und die Kapazitatseinstellschraube 0.1 7 i / ] 33 §
wn vollsténdig gedffnet sind. Pw = OMPa 001 | 002 0.04 | 006 008
0 2 4 10 12
Sprihrate (L/h)
Bl SETOV-C07510 B SETOV-C1115
Qa/aw = 100/0( 500 Qa/aw 500
06 | | 150 06 ~ /00 \ 207
[N
0.5 / L 129 = 0.5 179
300 £ )( £
7 04 /107 ZZ 7 04 151 %
= / £ = ) £
% 03 | 86 = || % 03 Y 123 2
s 5| 2 ) 5
o =1 e =]
g 02 =4 65 § 5 02 %5 5
Y. OdY. Vi ai Vi
0.1 43 0.1 67 5
/ / 3 Pw = OMPa / / -
Pw = OMPa 0.005 0.01 | 0.005 0.01
0 4 8 12 16 20 24 0 8 16 24 32 40
Sprihrate (L/h) Sprihrate (L/h)
Siphon-
héhe Lﬁﬂ £
o
- &
H I
I
Leistungsdaten SL—~|.. ;
priihbreite
Sprihrate™! (Lih) Soriihbreiten™ Offnungsdurchmesse
Luftverbrauchs- Spriihraten- Luftdruck Luftverbrauch*? Flussiakeltsdrack pruhbreiten! (mm) (mm)
code code (MPa) (L/min, Normal) ussigkeitsdruck (MPa) H =200 mm
0 (Sifon)*2 0.05 Fliissigkeit Luft
0.1 =) 1.2 3.4
0.2 50 2.2 3.8
075 05 0.3 67 3.0 43 360 0.5 0.2
0.4 84 3.4 4.7
0.1 43 2.7 12.6
0.2 65 5.3 13.6
075 10 03 86 77 14.9 360 0.6 0.2
0.4 107 9.0 15.9
0.1 67 2.7 24.5
0.2 95 55 26.4
11 15 03 123 55 266 360 0.6 0.3
0.4 151 5.6 25.9

I ———————
*1) Werte, wenn die Mustereinstellschraube und die Kapazitatseinstellschraube vollstandig gedffnet sind.
* 2) Spruhdurchfluss und Druckluftverbrauch bei 0 MPa Flissigkeitsdruck werden bei 100 mm Siphonhdhe gemessen.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code,
um Bestellungen aufzugeben. <Beispiel> SETOV-C 07510 S303 + SP S303
SETOV-C | 075 10 | S303 + SP  S303
Luftverbrauchscode  Diisenkopf- Adaptertyp Adapter-
& Spriuhratencode material material
H07505 mW1115
H07510
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Solenoid-aktivierte Spruhspitzen

Eigenschaften

M Schnelle Reaktionsleistung durch Magnetbetéatigung -
Intermittierendes Impulsspritzen mit 0,02 s / Schuss bei einem
Minimum von 0,006 cm? / Schuss ist moglich.

M deal zum Beschichten in kleinen Mengen, d. H. Zum Beschichten mit
Schutzmitteln usw.
M Struktur IP65, IP67 (staub- und wasserdicht).

B SETO07503R-I + SD ist ein AuRenluft-AuRenlufttyp (die anderen
SETO-Modelle sind externe Mischlufttypen).

Anwendungen

M Spriihtrennmittel fir Metallformen.
HGlasur.

B Formkihlung

B GleichmaRige Beschichtung ohne Tropfen

@
[Spriihmuster]

[Sprihverteilung]

Technische Zeichnung |q———©})- Wie benutzt man @
s ﬁl | et Luft
\ G@@
Luft Flissigkeit 14.8 @ T @
Gewindegrofy Rohrmontage 26 i
nggl egrote § J ohrmon al;ge:: : @
ra 1
2 l LJ J E leiten i [:|
Schraubengréfie /| N ™ - ‘ A [z E @
:}lzs_tr?g%ns % N N hd i Flussigkeit
© T & L=
19 (9.5) 29 32
25 (70.5)
BKomponenten und Materialien .
Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Beschreibung
@ | Dusenkopf o ( | Magnetisch aktivierte hydropneumatische Spriihdiise
@ |Adapter Hauptmaterialien: @ | Magnetbedienteld
Aluminium
® | Magnetspule uminiu Einheit:mm L 2| Druckflussregler
@ | Fliissigkeitsdrucktank
(nur erforderlich, wenn ein Trennmittel auf Olbasis verwendet wird)

Leistungsdaten

Spriihrate (Lh) und Luftverbrauch (Limin, Normal) Durchschnittlicher Offungsdurchmesse
Luft- Fllssigkeitsdruck (MPa) Spriih Tropfendu(rcnr:)m esser™? (mm) Masse(q)
Diisencode) druck 0 * 0.05 0.13 0.2 0.3 brgi[gn;Z : Adapter
(MPa) ’ ) ’ ’ (mm) Laser-Doppler-Methode — P Aluminium
Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft | Flissigkeit Luft Flussigkeit| Luft
0.2 — —| — —1] 10 50| 32 48| — —
07503R-I | 0.3 — —| — —| — — | 09 66| 40 64 03 | 04
04 - - - -1 - -l = -9 & 40-50 15-25 180
0405R 0.3 20 36| 65 36| — — | — —| — — 05 | 0.1
07507R | 03 50 71| 139 71| — — | — —| — — 0.7 0.2
2210R 0.3 100 200 | 264 200 — — | — —| — — 10 | 05

|
*1) Die Spriihdurchflussrate und der Luftverbrauch bei einem Fliissigkeitsdruck von 0 MPa (Fllssigkeitssiphonzufuhr) werden bei einer Siphonhéhe von 100 mm gemessen.
* 2) Spruhbreite gemessen 100 mm von der Duse.

* 3) 07503R-I: Sauter mittlerer Tropfendurchmesser gemessen bei 0,2 MPa Druckluftdruck und 0,13 MPa Flussigkeitsdruck. 0405R, 07507R, 2210R: Sauter mittlerer
Tropfendurchmesser gemessen bei einem Druckluftdruck von 0,3 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0 MPa (Siphonhdhe 100 mm).

Maximal zulassige

Ventilfunktion Minimale Laufzeit Arbeitsdruck Elektrischer Strom | Elektrische Spannung T t
(zweite) (MPa) A) (DC-V) emperatur
Einzelmagnet .
’ AUF: 0.02 0.5 fur 50°C
normaler- AUS: 0.02 Luft / Fliissigkeit 0.26 24 (120°F)

weise geschlossen
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Solenoid-aktivierte Spriihspitzen

(Y SETO-SD-Serie

Flussdiagramme B SETO07503R-I+SD
90 ——
. . ) . Qa/Qw = 2000, 1500 04 1000
EWie man die Grafiken liest 80 03— | ,/ / //
= Y M0 0.4
025
(DDie angegebene Sprithdurchflussrate gilt fiir eine Diise. g0 02 \‘:@\r P i~
(@Die roten Linien (—) représentieren den Druckluftdruck Pa in MPa. % 60—0.15 — Y = S0 ooy 0.25 03
Die blauen Linien (—) stehen fiir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. £ 50& ~\/ |/ \7@\,6 \0)\@_
Die griinen Linien (—) stellen einen Luft-Wasser-Index Qa / Qw dar. £ 0 0.07 T~ | /N = & 02
a (3dGemessen bei einer Fliissigkeitssiphonhdhe von 100 mm, wobei Pw 0 ] 0.05 O & S0 | 04 i
%) MPa betragt £ 300033 X% 20 ' A 0.07
1 > 2 0 0
(@) @Die Figuren in den Ovalen O stellen die mittleren E 20w =YX R0 \30 S~ [ °
E Sauter-Tropfendurchmesser (um), gemessen mittels 10202 MPa = =~ IPa=0.02 MPa
v Doppler-Laserverfahren (bei 300 mm Entfernung von der Dise |
gemessen) dar. 0 2 Sori 3 4 ° 6
prihrate (L/h)

Bm\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihdurchflussrate gilt fir eine Dise. || SOE7T00405R+SD
(@Die blauen Linien (—) stehen fiir den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. ' /
Die griinen Linien (—) stellen einen Luft-Wasser-Index Qa / Qw dar. 0.6 f // ! 63
(®Gemessen bei einer Fliissigkeitssiphonhthe von 100 mm, wobei Pw 0 / I g
x 0.5 5 54 £
MPa betragt 5 / // \[ I P S 2
@Die Figuren in den Ovalen O stellen die mittleren s o4 v n°7 45
Sauter-Tropfendurchmesser (um), gemessen mittels é / / ,,V ﬂg ﬁ
Doppler-Laserverfahren (bei 300 mm Entfernung von der Dise ) 03 4 /// S 7/ — % §
.gemessen) dar. 3 02 ¥/ AT (S 17 5
tao g | P A (P :
Siphon- 01 Y | 500 300 |/ / 1/ 18 3
hohe Luft Pw = 0 MPa | 01| 002 |003] 004 005
0 1 2 3 4 7
H Sprihrate (L/h)
B SETO07507R+SD B SETO2210R+SD
0.7 0.7
e L
0.6 1 / 124 0.6 1 pd

106

]
05 / S ,/ 300
Qa/Qw = )
00 /| 500 A

LARTINY%
=g
.

A AT

89

o
~

o
~

0
40
N
o
=}

N
o
o
Luftverbrauch (L/min, Normal)

Luftdruck (MPa)
Luftdruck (MPa)
o
w

\\
@ N\

20

53

q0
o
N

o
Luftverbrauch (L/min, Normal)

150
00 3
y ﬁﬁ "

S \\\é
40
8 @D\S(\
w 30
40)x_ 30
5.(2
|

0.1 36 0.1
X |50 /1 / VA
Pw =0 MPa 0.01 0.02| 0.03 |0.04 O. Pw = 0 MPa 0.01 0. 0.03 [0.04 |0.05
0 2 4 6 8 10 12 14 0 5 10 15 20 25 30
Sprihrate (L/h) Sprihrate (L/h)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> SETO 07503R-1 +SD AL
SETO | 07503R-I | + SD AL

Diisencode Material
H07503R-I EAL (Aluminium)
H0405R
H07507R
H2210R
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Verstopfungsbestandige Feinnebeldusen

fur Flachspruhen mit groBem Winkel

Eigenschaften

M Pneumatische Flachspriihdiise mit groRem Winkel, die einen feinen
Sprihnebel mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von
14 - 30 um erzeugt.*1

M Externer Mischtyp (zum Mischen von Luft und Fliissigkeit auRerhalb der
Dise).

M Der einzigartige 2-stufige Sprithmechanismus erméglicht einen weiten
Spriihwinkel von 80°. Es vereint die Eigenschaften
»Verstopfungsbestandigkeit" und ,weiter Spriihwinkel”.

M Kompaktes Design, Lénge 22 cm.

W Spriiht viskose Fliissigkeit bis ca. 300 cP.2

[Spriihmuster]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

*2) Die Sprihrate und der Sprihwinkel verringern sich, wenn viskose Flissigkeit
gespriht wird.
Es wird empfohlen, den Fliissigkeitsdruck auf 0.2-0.3 MPa zu erhéhen, wenn die
Sprihrate gering ist. Andernfalls ist das Sprihmuster unregelmafig.

Anwendungen Technische Zeichnung
B Spriihen viskoser Fliissigkeiten, wie Ol und Honig. M Material: S303 Luft

]ilza

GewindegroRe M5 depth 5

@«
ﬁ g
T
8
Leistungsdaten
Fliissigkeit \ GewindegroRe M5 Tiefe 5
urchschnittiicher .
i Spriihrate (L Spriihbreite*4 Tropfendurchmesser | Offnungsdurch-
stmjg_ Luftverbrauchs- Luftdruck | Luftverbrauch P ) P () (um) messegre (mm) Masse
code? code (MPa) | (L/min, Normal) Flissigkeitsdruck (vpa) Flissigkeitsdruck (mpa) Laser-Doppler- ((¢)]
001 | 005 | 0.1 02 | 001 | 005 0.1 0.2 Methode | Liquido| Aire
0.2 27 160 170 170 —
0.3 36 170 170 180 190
80 04 2.2 5.0 7.1 10.0 15-30 0.4 0.2 5
0.4 45 170 180 190 200
0.5 54 180 180 200 210
*3) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Fliissigkeitsdruck von 0.05 MPa.
*4) Spriihbreite gemessen 100 mm von der Dlse.
- 0.6 20 53
Flussdiagramm
B\Wie man die Grafiken liest 0.5 20 I o
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise. 04 T 3 g
(@Die Zahlen am unteren Rand jeder Zeile geben den Fliissigkeitsdruck = 0.25 E
. S E
Pw in MPa an. 203 @0 @r 36 <
(3Die Zahlen in den Ovalen O geben die durchschnittlichen El 02 3
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der g g
Laser-Doppler-Methode gemessen wurden.(um) medidos mediante el 302 = o1 27%
método laser Doppler. A3 -
0.1 s 18
Pw = 0.01 0.0|3 0.05
0 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 13 14
Spriihrate (L/h)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

MS5F YYA 8004 S303
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Feinnebeldusen mit mittlerer / grofB3er

WwWirsb

mDie GSIMIl-Serie feiner Sprihdisen, auf Basis
eines neuen Konzepts technischer Disen entwickelt,
haben hervorragende Sprihfahigkeiten.

B Die GSIMIIl-Serie von Disen erzeugt eine groRe

Menge feinen Sprihnebels bei geringem
Druckluftverbrauch und zeigt sehr geringe
Luft-Wasser-Indizes.

B Einfache Struktur, einfache Wartung.

Index

GSIMII-Serie
Mittlere / grol’e Kapazitat
Feinnebeldisen S.66
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Feinnebeldiisen mit mittlerer /

grofBer Kapazitat

Eigenschaften

B Pneumatische Spriihdiise, die eine Feinzerstaubung mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 50 um und einer max.
150 pm Trépfchendurchmesser bei 130 Luft-Wasser-Verhaltnis.*!

MDas energiesparende Design bietet eine groRe Menge "feinen ////‘,'
Nebels" bei geringerem Luftverbrauch und einer Spriihkapazitat von / -
30-1000 I / h bei einem Luft-Wasser-Verhaltnis von 130. ///

B Erhaltlich in Spriihwinkeln von 60 ° und 20 °, in 6 Spriihkapazitéten - e ¥
insgesamt 12 Modelle. GroRe Auswahl. {

B Einfache Wartung, einfache Struktur und kompakte Karosserie.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode
Anwendungen [Sprihmuster])
B Kiihlung: Gas, Formen, feuerfeste Materialien.

M Feuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen, Asphalt.
M Verbrennung: O, Fliissigkeitr Abfall.
M Staubentfernung: Recyclinganlagen, Materialanlagen, Formen.

GSIM[ | -Duse mit T-Adapter
Technische Zeichnung i i i % ? Gewindegrée 1

4 Il 1 i

GewindegroRe 2 Fliissig-|
keit
oD L1

L2

Hinweis: Das obige Schema bezieht sich auf GSIM603711S316L + TS303.
. Die Dusenkopfkonfigurationen unterscheiden sich je nach Luftverbrauchscode geringfigig.
HEKomponenten und Materialien

Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien
(@ | Dusenkopf S316L @ | Adapter S303
2 | Diisenkern S316L ® | Lufteinlass S303
3 |Ruhrer S316L Aquivalent
Spriihwinkel- . ; ) Offnungsdurch-
Abmessungen code Luftvecrggzuchs GewindegroRe AuRendurchmesser (mm) messe?*z (mm) M?g)s,e
1 (Luft) |2 (Flissigkeit)] L1 L2 W @D Luft | Flissigkeit
37 1.6 1.8 (2.2)
Rc3/8 Rc1/4 100 40 27 35
55 ¢ ¢ 20 22022 °%
“2) Der freie 60 75 23 |26(32
Lochdurchmesser () zeigt 20 110 Rc1/2 Rc3/8 120 42 32 45 2'9 3'2 (3'2) 900
den von GSIMII mit einem 150 3'3 3'7 E4.0;
Sprihwinkelcode von 20. - - -
Rc3/4
220 c3/ Rc1/2 140 44 46 50 20 2.0 (4.0) 1200
Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> GSIM60371l S316L + T S303

GSIM | 60| [37] msS316L + T S303
Sprithwinkel-  Luftverbrauchs- Dusenkopf- Adaptertyp Adapter-
code code material material

H60 H37 W55

H20 H75 m110

H150 m220
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O Feinnebeldisen mit mittlerer / groRer Kapazitat
S GSIMII-Serie

Flanschtyp

Technische Zeichnung 5

Gewindegroflle

= G\ = = <= Fliissigkeit
9
. i) Sk,
HEKomponenten und Materialien
— Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Componentes Standardmaterialien
= | @® |Kopf S316L @ | Verbindung S304
8 | @ |Disenkern S316L Fliissigkeitseinlass | S304
© ® | Ruhrer S316L Aquivalent ©® | Lufteinlass S304
@ | Diisenadapter S316L O-Ring FKM
® | AuBenrohr (fur Luft) S316L @) | Dichtung Metalldrahtverstarkte AES-Wolle
® | Innenrohr (fiir Flissigkeit) S304 @ | Flansch SCS13 (S304)
@ | Schraube S304
Abmessungen
BAbmessungen
Sprihwinkel | \verbrauchs- | GewindegroRe | Auen- | Offnungsdurch-
code code durch- messer mm)
Luft |Flissigkeil MESS€T | Luft  |Flissigkeit*?
37 e 16 [1.8(2.2)
55 Rc3/8 | Rc3/8 30 20 22(22)
60 75 2.3 2.6 (3.2)
20 110 Ret/2 Rot/2 38 29 [32(32)
150 o ¢ 5 33 |37 (4.0)
220 40 |4.0(4.0)
*2) Der Offnungsdurchmesser in () zeigt den von GSIM_ | mit einem Spriihwinkelcode von 20.
ELangentyp
Typ | Gesamtlange L1*3 (mm) | L&nge L2 (mm)
A 560 300 —400
B 760 400 - 600
C 960 600 — 800
D 1160 800 — 1 000
*3) L1: Standardlange
HEMasse
LUft"eC"ct)’éanChs Langentyp Masse* (g)
A 1300
B 1600
37,55 C 5000
D 2400
A 1 800 *4) Die angegebene Masse ist angegeben, wenn die Gesamtlange die Standardlange L1 ohne die
B 2300 Masse des Flansches ist. Fligen Sie bei langeren Léngen die entsprechende Masse fiir
75, 110 jeweils 100 mm der Lange L1 wie folgt hinzu.
C 2 800
D 3 300
(Luftverbrauchscode: Masse pro 100 mm)
A 2500 37/55: 180 g,
150, 220 ?; 2 ;gg :ggxgg'ozzggog’g
D 4 300
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Feinnebeldlisen mit mittlerer / groRer Kapazitat
GSIMII-Serie

Durchflussdiagramme (Spruhwinkel Typ 60°)

B \Vie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihdurchflussrate gilt fiir eine Diise.

(@Die roten Linien (—) stehen fir Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen flr den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.
Die grunen Linien (—) stellen den Luft-Wasser-Index Qa/Qw dar.

(3)Die Zahlen in den Ovalen C D geben die durchschnittlichen Sauter- Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode
gemessen wurden.

Bl GSIM603711 W GSIM6011011
70015 \ < 1800743
500 1600[ 4\ 7( \
04y
g o N ENNANASN SN
£ 0.3 £ 1200 30
s R g 120005 R2N
= 400 ;\ ﬁg £ 1000(0-2MPa %0 (60T
L ~ £ ] ——
3 300022 BZD(\ = 5 \?sgwi < 800 - 30 % % \@\r?&)\\
0.2MP 03— =
T L ~ 1] gl SIS RS —
@ Qa/Qw 60 %80\\ 80 g 600 150 80 S~ 04 0
£ 2001=500300 N2 ~— 04 |08 £ (30 ‘3\ Ju0:3 :
% 1507 \g\ 0.3 & 400 100.
£ 100 T Pw = 0.2 MP.
3 100 Pw —| 0.2 lTPa E 200 w g
0 50 100 150 200 250 300 350 0 200 400 600 800 1000
Spriihrate (L/h) Sprihrate (L/h)
B GSIM6055I11 H GSIM6015011
900 05 3000
800 0_4\\ f \ 0.5 \
NEND SV NS A
E sool—X E 2000 &
S oo \Qa S 03 @ N
E 500(0-2MPRa D ) — E > ‘
E >y — E @y @
= 400 %0 ) ) = Pas 7\é I~ Q% |
NOW % S —
o =500 [300 %0 N~ g @ 0 80— | | —
8 150 15 8 2/Qw 7 | 150 3 ~—~———7—1 {04 | 05
& 20 130-100 — 4 o g s U I Dt | oo
E Pw =0.2 MPa E =100 Pw= 0.2 MPa
100 | =
0 100 200 300 400 500 0 200 400 600 800 1000 1200 1400
Sprihrate (L/h) Sprihrate (L/h)
Bl GSIM607511 H GSIM6022011
1400[5— 4000 05\
1200 \ A
0.4
- N ?\ - AN w VA
T 1000 0 E 3000 % Jo
MENSYSNS JENERSERC -
2 @) Z
o 800 X0) < () %
£ N %‘% %\,@_?@:\\ £ 2000/~ &
5 S00pavey AR 5 ¢ &0 i - 0.2MPa~Y0 30\%%\\
S | 9 RO 0.5 5 (80X
=] G _—— =4 /A 60 % \\\
I Qa/Qw 0 80 — @ Qa/Qw 0 — S
S 4001="5q0 30075, 80 .. |04 s | =500_300 450 80 —+—~o04 05
g 130 \\L 03 : £ 1000 e — T 03
£ 1100 Crwt £ %0 100 | Pwio2mpa
3 200 Pw |— 0.2 I\|/IPa 3 'w = 0. Ia
0 100 200 300 400 500 600 700 0 400 800 1200 1600 2000
Sprihrate (L/h) Sprihrate (L/h)
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Feinnebeldisen mit mittlerer / grolRer Kapazitat
S GSIMII-Serie

Durchflussdiagramme (Spruhwinkel Typ 20°)

B \Vie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihdurchflussrate gilt fir eine Dise.

(2)Die roten Linien (—) stehen fir Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen flr den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.
Die grunen Linien (—) stellen den Luft-Wasser-Index Qa/Qw dar.

(3)Die Zahlen in den Ovalen C D geben die durchschnittlichen Sauter- Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode

gemessen wurden.

(!
=
D H GSIM203711 H GSIM2011011
) 700055 \ < 180053
600 — 1600 0.4\ 7(\ 2
T 500 i % ) 3 1400753 \%\@)\
E 03 E
5 1@\\§ 5 120015 D ~
z o z 60
< 400 49)\ < 1000 0.2MPa ” 0
g PaE %ﬁ\ >E 6‘?& s S 800 7 - 60/% 3 I M —
z o 3,2,\,,%,/\ Y ] ?\\@D\ o p= PN IVANG m )] — |
S ﬁ) 82 3 600f=500f300 0.5
3 Qa/Qw NG g 150 B2 S~— 1 o4
£ 20050930015 R ~_ 04 £ 130 ‘3\ [0.3 !
) I~ | 0.3 [ 400 100.
£ 130100 T £ Pw = 0.2 MPa
3 100 Pw1 0.2 MPa 3 200
0 50 100 150 200 250 300 350 0 200 400 600 800 1000
Spriihrate (L/h) Sprihrate (L/h)
H GSIM205511 H GSIM2015011
900 05 \Z 3000
800 ® 05\
VNG
E  soo—X> % E 200053 =
z Pa = ™~ 6p z : 2 \\
< 500{0-2MPa 2 =& < \/ 2 I~ T
£ o<l | £ OB
= 400 0 = 2, = pax_ X\ /T 0>< \\\
5 QalQ /\Q( G \@{D\ _— 5 0.2MHa - 93| 80— I
3 300 i —— 3 1000 7 0 3 ——
g =500 300150 80 I~ L 5 aran /| O ——— o4 | 05
£ 200 T - B 04 3 =500 30015103 @1 | o5 !
3 Pw = 0.2 MPa 5 =100, Pw=0.2 MPa
100 | |
0 100 200 300 400 500 0 200 400 600 800 1000 1200 1400
Sprihrate (L/h) Sprihrate(L/h)
H GSIM207511 H GSIM2022011
1400 4000
05 05\
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04
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S Pa =A% \sz %0 T~ | 3 2000 k% & % & —~—
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GSIMII-Serie

Feinnebeldlsen mit mittlerer / groRer Kapazitat
NG

Sprihabmessungen
B Spruhwinkelcode: 60°
?m ? Luftver- Lu{tﬂ(guck Fliissigkeits- Sprihabmessungen (mm)
ol brauchscode | (MPa) | druck (MPa) [ py D2 D3 D4 L
03 0.25-0.30| 600 950 | 1200|1700 | 8000 R \
0.30-0.35| 700 | 1050|1350 1700| 8000 E < \)7 3
a7 04 |0:35-040| 550 | 850| 11001700 8000 @ée 8 e 3 ) 7
" ]0.40-0.45| 650 | 950 1250|1700 8000 g SAGEY y
05 0.45-0.50| 500 800 | 1000|1700 | 8000 - )
0.50-0.55| 600 900| 1150|1700 | 8000 1000
0.3 0.25-0.30| 650 | 1000|1250 |1800| 9000 2000
0.30-0.35| 750 | 1100|1400 |1800| 9000 3000
55 04 0.35-0.40( 600 900 | 1150 | 1800 | 9 000 5000
0.40-0.45| 650 | 1000 1300 |1800| 9000 L
05 |0:456-050] 500 | 850| 10501800 9000 Einheit: mm
0.50—0.55| 600 950 | 1200 | 1 800 | 9 000
03 0.25-0.30| 700 | 1050 1300 | 1900 |10 000
0.30-0.35| 800 | 1150 1450|1900 |10 000
75 0.4 0.35-0.40| 650 950 | 1200 | 1 900 |10 000 B Sprihwinkelcode:20°
0.40—-0.45| 700 | 1050 | 1350|1900 |10 000 S L —— o e e
05 [0:45-0.50| 550 | 9001100 190010000 Wike- brauuchs?;rr; i L‘(&%g)ck zm%beg:)
60 0.50-0.55| 600 | 1000/ 1250 190010000 code D1 | D2 | D3 | D4 | L
0.3 0.25-0.30| 750 | 1100 | 1400 | 1 900 |10 000 0.3 [0.25-0.35| 200 450| 7501 100| 9000
0.30—0.35| 850 | 1200 1500|1900 |10 000 37 0.4 [0.35-0.45| 250 500 | 850 1200 |10 000
110 04 0.35-0.40( 700 | 1050 1300|1900 |11 000 0.5 |0.45-0.55| 300 550 | 900 | 1300 |10 000
0.40-0.45| 750 | 1150 | 1450 | 1900 |11 000 0.3 [0.25-0.35| 250 500 ( 800 | 1200 (10 000
05 0.45-0.50| 600 | 1000 | 1200|1900 |11 000 55 0.4 |[0.35-0.45| 300 550 ( 900 | 1300 (11 000
0.50—0.55| 650 | 1100 | 1350 | 1900 |11 000 0.5 [0.45-0.55| 350 600 | 1000 | 1400 |11 000
03 0.25-0.30| 800 | 1150 1500 |2 000 |11 000 0.3 |0.25-0.35| 300 550 | 900 | 1300 (12 000
0.30-0.35| 900 | 1250 1600|2000 |11 000 75 0.4 [0.35-0.45| 350 650 | 1 000 | 1400 |13 000
150 04 0.35-0.40| 750 | 1100 | 1400 |2 000 |12 000 20 0.5 [0.45-0.55| 400 750 | 1100 | 1 500 (13 000
0.40—-0.45| 800 | 1200 | 1500 2000 |12 000 0.3 [0.25-0.35| 350 600 | 1000 | 1400 |12 000
05 0.45-0.50| 650 | 1050 1300 |2 000 |12 000 110 04 |[0.35-0.45| 400 700 | 1100 | 1 500 (13 000
0.50-0.55| 700 | 1150 | 1400 |2 000 |12 000 0.5 [0.45-0.55| 450 800 | 1200 | 1600 |13 000
0.3 0.25-0.30| 900 | 1200 1600 |2 100 |11 000 0.3 [0.25-0.35| 400 750 | 1100 | 1 500 (13 000
0.30—0.35| 950 | 1300 1700|2100 |11 000 150 0.4 [0.35-0.45| 450 800 | 1200 | 1600 |14 000
290 04 0.35-0.40( 800 | 1150 1500 |2 100 |12 000 0.5 |0.45-0.55| 500 850 | 1300 | 1700 (14 000
0.40-0.45| 850 | 1250 1600|2100 |12 000 0.3 [0.25-0.35| 450 800 | 1200 | 1500 |13 000
05 0.45-0.50( 700 | 1100 1400 |2 100 |12 000 220 0.4 |[0.35-0.45| 500 850 | 1250 | 1600 |14 000
) 0.50—0.55| 750 | 1200 1500|2100 |12 000 0.5 [0.45-0.55| 550 900 | 1300 | 1 700 |14 000
Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieBendem Wasser in einem Labor ohne.
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> GSIM603711B S316L+1*1/4T10 SCS13 (L2)
GSIM | 60 | |37 I B S316L + |[1*1/4T10] SCS13  (L2)
Spriihwinkel-  Luftverbrauchs- Langentyp  Dusenkopf- FlanschgroRe Flansch- Lénge zwischen
code code (Gesamtlange)  material E1*1/4T10 material Diisenkopf und Flansch
20 m55 HB m2T10
m75 HC
H110 HD Mindestmale der Flansche
Luftverbrauchscode: FlanschgroRRe
w150 g’:?H, 55I1: 1*1/4T10 o
w220 7511, 110IL: 1*1/2T10
1501, 2201I: 2T10
Siehe Diagramm und Tabelle auf Seite 67 fur Langentyp und L2.
Fiir weitere Informationen fordern Sie bitte unser Beratungsschema an.  Abweichende FlanschgroRen bitte nachfragen.

“The Fog Engineers”
wrss IKEUCHI EUROPE B.V. 70



7

§Q Halbfeine,

Wwirosh

halbgrobe Nebeldusen

MDie Serien DOVEA, DDA, JJA und DOVVA-G wurden entwickelt,

um die entscheidenden Anforderungen der Diisen in den
Stranggussprozessen der Stahlherstellung zu erflllen. Sie
umfassen stabile Spriihwinkel und Verteilungen mit einem breiten
Variationsindex und zeigen feine und gleichmaRige
TropfengrofRenverteilungen Uber den gesamten Spriihbereich.
Daruber hinaus sind die freien Durchgangsdurchmesser doppelt
so grol3 wie die der Hydraulikdiisen, um Verstopfungen auf ein
Minimum zu reduzieren.

Mit diesen Eigenschaften sind die Serien DOVEA, DDA, JJA und
DOVVA-G sehr effektive Diisen zum Kuhlen von Stahl/Gas.

MDie VVEA- und PSN-Serien sind sehr innovative pneumatische

Spriihdisen, die fir eine neue Reinigungsmethode entwickelt
wurden, die feines Sprihen mit hoher Geschwindigkeit erfordert
und eine griindliche Reinigung von Schmutzpartikeln ermdglicht,
die mit herkdmmlichen Systemen nicht gereinigt werden kénnen.

Index

DOVEA-Serie Flaches regelmafiges Spriihen
Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen S.72

DDA-Serie Sehr dickes Flachespriihen
Halbfeine, halbgrobe Nebeldlsen S.77

JJA-Serie Vollkegelspriihen
Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen S.80

DOVVA-G-Serie Flachsprihen
Halbfeine, halbgrobe Nebeldlsen S.83

VVEA-Serie Schlagzahes Flachspriihen
Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen S.87

INVVEA-Serie Integrierter Sprihkopf mit

wartungsfreundlichen Dusen S.89
PSN-Serie
Hydropneumatische Schlitzdiisen S.91
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldusen

Flachspruhen

Eigenschaften

WFlache Spriihdise, die ein groles Volumen an halbfeinem
Sprihnebel mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser
von 50 um oder mehr erzeugt.*!

B GroRer Variationsindex bei minimaler Anderung des
Sprihwinkels.

B GleichmaRige Verteilung der SprihtropfengréRe im gesamten
Bereich.

B GleichmaRige Verteilung, geeignet fiir Installationen mit
mehreren Dusen.

MEin groRer Lochdurchmesser minimiert die Gefahr von
Verstopfungen.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der
Fraunhofer-Beugungsmethode. Siehe Seite 13 zum Vergleich mit der
Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen
BKuhlung: Gas, Stahlplatten, Stahlteile, Formen.

Technische Zeichnung

0

Disengewindegrofe 1

A ——
[Spriihmuster]

/ N

[Spriihverteilung]

Fliissigkeit
GewindegroRe 3 * 35

4

L2

<= Luft

GewindegroRe 2

L1
BKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien
@ | Diisenkdrper S303
@ |Rohr S304
(3 | Mischadapter S304
@ | Flussigkeitsnippel S304
Abmessungen
Diisenge- *2) L1 =200-1 500 mm
SpriE winde- GewindegroRe AuRenmale (mm) e *3) Die gezeigte Masse, wenn L1 ein gerades
groke Rohr mit 500 mm ist. Bei der DOVEA-Masse
code = @ mit einem Haupt-/Nebenrohr die entsprechende
1 2 (Luft) |3 (Flissigkelt| L1 L2 H @D Masse (siehe unten) fiir jeweils 100 mm Lange L1,
82 Rc1/4 500 475 19 18 550 entsprechend der GewindegroRe der Dise 1,
110 ' hinzufligen oder abziehen.
oo | Re3g | R12 | R14 | 500 | 475 | 21 | 19 | 650
30 Gewindegrofie
der Dise 1 Masse pro 100 mm
400 Rc1/2 500 47.5 26 25 850 Ret/d T
c 9
Rc3/8 85¢g
Rc1/2 130 g
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Halbfeine, halbgrobe Flachspriihdiisen

(_\V DOVEA-Serie

Leistungsdaten

Spriihrate (L/min) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Durchschnittlicher|
; Tropfendurch- | Offnungsdurchmesser (mm)
Sph 1 Spriihraten- |Luftdruck Fliissigkeitsdruck (MPa) messer (um)
code code (MPa) 0.07 0.1 0.2 0.4 0.7 Métiz?:uecg_er ggﬂgm;esr Spr- Adapter
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |potename| metode | "0 |Fiissigkeit] ~Luft
01 | 092 275 | 318 180 | 921 65 | — — | — —
02 | — — | = — | 434 280|129 100 | — — |100-| 50—
180 03 | — — | — — | = | 949 250 | 180 100 | 350 | 175 | 7 | 38 | 51
04 | — | — | —  _ | Z" " 1159 200
01 | 118 355 | 407 240 | 118 8 | — — | — —
02 | — — | = — | 555 370 | 164 130 | —  — |100-| 50—
110 230 03 | — — | — — | 7 121 320|230 130 | 350 | 175 | 1 | 40 | 59
04 | — | — | — | = — |24 260
01 | 205 620 | 707 410 | 205 150 | — — | —  —
o2 | — — | — — | 965 630 | 286 220 | —  — |100-| 50-
400 03 | — — | — | = — | 211 560 | 400 225 | 400 | 200 | *1 | 52 | 77
04 | — — | = | = — |34 450
01 | 042 125 | 145 85 | 419 30 | — — | — —
02 | — — | — = 198 125 | 58 45 | —  — | 100- | 50—
< 82 03 | — — | — — | 2 | 432 10| 82 45 | 300 | 150 | 20 | 25 | 35
L 04 | — | — | — | = | 726 90
> 01 | 092 275 | 318 180 | 921 65 | — — | — —
(@] 180 02 | — — | — — | 434 280 [129 100 | — — [100-| 50- | 34 | 36 | 54
(=) 03 | — — | — — | = | 949 250 | 180 100 | 350 | 175 | : :
o5 04 | — | — | —  _ | Z" " 1159 200
01 | 118 355 | 407 240 | 118 8 | — — | — —
02 | — — | — — | 555 370 | 164 130 | — — |100-| 50—
230 03 | — — | — _— | Z — | 121 320 | 230 130 | 350 | 175 | >3 | 40 | 5°
04 | — | — | — | = — |24 260
01 | 205 620 | 707 410 | 205 150 | — — | —  —
o2 | — — | — — | 965 630 | 286 220 | —  — |100-| 50-
400 03 | — — | — | = — | 211 560 | 400 225 | 400 | 200 | 45 | 52 | 77
04 | — | — | — | —  _— |354 450
01 | 056 180 | 1.94 120 | 563 40 | — — | — —
02 | — — | = | 265 180 | 787 65 | — — |100-| 50—
110 03 | — — | — — | Z° | 58 160|110 65 | 300 | 150 | & | 28 | 41
0 04 | — | — | — | = | 974 130
01 | 118 355 | 407 240 | 118 8 | — — | — —
02 | — — | — — | 555 370 | 164 130 | — — |100-| 50—
230 03 | — — | — _— | Z — | 121 320 | 230 130 | 350 | 175 | 4T | 40 | 59
04 | — | — | — | = = |24 260
01 | 118 355 | 407 240 | 118 8 | — — | — —
02 | — — | = — | 555 370 | 164 130 | — — |100-| 50—
230 03 | — — | — — | 7 " |121 320|230 130 | 350 | 175 | 4O | 40 | 59
55 04 | — | — | — | = — |24 260
01 | 205 620 | 707 410 | 205 150 | — — | — —
02 | — — | — _— | 965 630 | 286 220 | — — |100-| 50-
400 03 | — — | — — | Z7 T |211 560 | 400 225 | 400 | 200 | & | 52 | 77
04 | — | — _ | — _ | = " |34 450

*4) Spruhwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.3 MPa und einem Flussigkeitsdruck von 0.7 MPa.
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Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdisen O
DOVEA-Serie

Flussdiagramm

500

Diise Nr.- DOVEAS5180 BWie man die Grafiken liest
. 0.2 0.3
400 \ Oi4 \0i5 @Di? angegebene Sprihrate gilt fir eine
i \\ Pw = 0.6 MPa Dse.
\ (@Die roten Linien (—) stellen die
Der Variationsindex ist sehr \ Luftdricke Pa in MPa dar.

grof3, aber der Spriihwinkel und
die Spruhverteilung sind sehr

300
N\ \\ 07
200 0_& \\\\ \Pa =0.4 MPa Die blauen Linien (—) stehen fiir den

Luftverbrauch (L/min, Normal)

stabil. 0_(1\\ \ Flussigkeitsdruck Pw in MPa.

100 SN = ; E 7
SR 0N \\ o2 \ N
0 5 10 15 20

Spriihrate []

0 o> H/min) (e
o0 oo oo

Sprihverteilung y Y 74

58 —~ 58 58/

Spruhdurchflussverteilung und Spruhwirkungsverteilung

Duise Nr.: DOVEA95180

Sprihbedingungen: 325 mm
Luftdruck = 0.2 MPa
Fliissigkeitsdruck = 0.3 MPa £

5
DOVEA-Diisen erzeugen ein flaches Spriihmuster, Spriihwirkungs- 133 I! ptandly ‘“‘ﬁindb
das sich an den Réandern verengt und eine index (%) % I | [
gleichmaRige Spruhverteilung sowie eine starke Sprihverteilungs- 150
Wirkung auf MehrdUlseninstallationen bietet. index (%) 1gg // \\

0 400 {OO 0 200 400 600 800 1,000

Abstand vom Sprihmittelpunkt (mm)

Spruhtropfendurchmesser Variation des Spruhwinkels
Diise Nr.: DOVEA95180 Diise Nr.: DOVEA95180
Spriihbedingungen: Empfohlener Bereich der Spriihrate

Luftdruck = 0,2 MPa )
Flissigkeitsdruck = 0.3 MPa

00 J === m T T i
T
z 7 B
S 0 F oo
<
Zentrum 2
& soR
| | | |
0 5 10 15 20

Sprihrate (L/min)

Die Variation des Spriihwinkels wird trotz der grof3en Variation der
Spriihraten auf ein Minimum reduziert.

Die Sprihtropfengréfien sind im gesamten Bereich fein o

und gleichmaBig. Hinweis:
El angulo de pulverizacion es el angulo entre dos lineas desde el orificio de la boquilla
por ambos lados de la distribucién de pulverizacion en la que el indice de distribucion
de la pulverizacion es el 50%, tomando como indice de distribucion de pulverizacion
en el centro como el 100%.
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O Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdiisen
S DOVEA-Serie

Spezialrohr

— Gebogenes Rohr —

,/————-—Jrgg- {1 - e Luft
// \ 1
|
| |

d 1 11— <=Flussigkeit

DOVEA

Hinweis: Einzelheiten zu gekrimmten Rohren oder anderen Sonderrohren erfahren Sie von unserem Verkaufsburo.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> 1/4 DOVEA 9582-M x 500 S303-n

' 1/4| DOVEA | 95| |82 ]-M x[500 S303 - | n

GewindegroRe Sprihwinkel-  Sprihraten- Gesamtlange L1 Disenkopf- Code des
Spriihdise 1 code code EMin. 200 material  gebogenen Rohrs*
m1/4 =110 mg2 mStandard 500
m3/8 W95 110 EMax. 1500
H1/2 m70 m180
W55 230
m400

(*Dieser Code wird nach Eingang der Anfrage ermittelt.)

“The Fog Engineers”
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&EEE® Halbfeine, halbgrobe Nebeldiisen

fur flaches und dickes Spruhen

Eigenschaften

B Pneumatische Flachspriihdiise mit einer im Vergleich zur
DOVEA-Serie dickeren Sprihdicke..
MEs zeigt eine gleichmaBige Verteilung der Durchflussmenge und

der Spruhtropfen im gesamten Bereich. Hoher Variationsindex mit
minimaler Anderung des Spriihwinkels, wie bei der DOVEA-Serie.

HDie Disen der DOVEA-W-Serie sind sehr effektiv fir
Metallplattenkihlung.

Dicke

[Spriihmuster]

E

/

N\

[Spriihverteilung]

Anwendungen
B Kuhlung: Stahlplatten, Stahlteile, Gas.

Die doppelte Spruhdicke macht den Unterschied bei

Kuhlanwendungen.
(Im Vergleich zu DOVEA)

Konventionelle Diisen
(DOVEA-Serie)

DOVEA-W Serie

Die grofdere Dicke des Flachspruhens dieser Duse ermaoglicht eine
effizientere Kilhlung des Raums zwischen den Walzen.

Fir weitere Informationen setzen Sie sich bitte mit unserem Verkaufsbiro in Verbindung.

“The Fog Engineers”
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Halbfeine, halbgrobe Nebeldusen fur sehr

> dickes Flachspriihen

Eigenschaften

MDicke pneumatische Spriihdiise, die eine groRe Menge an
halbfeinem Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 50 um oder mehr erzeugt.*1

M Dickeres flaches Spriihmuster deckt einen gréReren Bereich ab.

B GroRer Variationsindex bei minimaler Anderung des
Spruhwinkels.

B GleichméaRige Tropfengréfie entlang der gesamten Sprihflache.

B GleichméaRige Verteilung geeignet fir Installationen mit mehreren
Disen.

MEin groRer Lochdurchmesser reduziert Verstopfungen auf ein
Minimum.

[Spriihmuster]

/

[Sprihverteilung]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Fraunhofer-Beugungsmethode. Siehe Seite 13 zum Vergleich mit der Doppler-Methode.

Anwendungen
EKuhlung: Stahlplatten, Stahlteile, Stahlrohre, Formen.

Technische Zeichnung

D2

L\

Fliissigkeit
L2

=

Gewindegrofie 3

L3

<= Luft

DiisengewindegrofRe 1

Gewindegrofie 2

oy 4 o H=Il—
\ / — ANl
1
Wa L1
Abmessungen
Dusen- | Gewinde- L™ L2 | Ls | Wi | W2 | @D1 | @D2 | Masse™
9ewinde- | or5%en 2832 | () | (mm) | (mm) | () | (m) | (mm) | (mm)
grofe 1 @
Ret/8 | ., 70 [325| 40 | 24 | 16 | 18 | 16 | 170
(63
Rc1/4 70 (325 40 | 24 | 16 | 18 | 16 | 180
Ret2 | 130 (40 | 50 | 27 | 25 | 28 | 25 | 450
(63
Rc3/4 150 |45 | 50 | 35 | 32 | 35 | 25 | 650

*2) Die AnschlussgrofRen an Rohrleitungen fiir Luft und Flissigkeit sind gleich.
*3) L1 gibt die Standardléange an, die die kiirzeste ist, die groRte Lange ist 1 500 mm.

77

HEKomponenten und Materialien

Nr. | Komponenten Standardmaterialien
(| Disenkorper S303
@ | Rohr S304
® | Mischadapter S304
@ | Flussigkeitsanschluss | S304

(Einige Diisen DDA haben kein Rohr @), je nach Code.)

*4) Jede Masse zeigt die DDA mit Standardlange (L1).
Figen Sie bei grofieren Langen alle 100 mm die
entsprechende Masse (siehe unten) hinzu.

DisengewindegroRe 1 Masse par 100 mm

Rc1/8 509
Rc1/4 80g
Rc1/2 160 g
Rc3/4 220 g

“The Fog Engineers”
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DDA-Serie

Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen fir sehr dickes Flachsprihen
NG

Leistungsdaten

i i ; f Durchschnittlicher x
Sprlillv(;gkel N | Spriihrate (L/min) und Luftverbrauch (L/min, Normal) Tropfendurchmesser Offnungsdurchmesser
Spriih- | Diisen- (Gewindeq | 4 ok Flissigkeitsdruck (MPa) (um) (mm)
raten- [gewinde-| groRe
. code | 9roRe 23 (MPa) 0.07 0.1 0.2 04 0.7 Methode der Fraunhofer- Sprihi- Adapter
Breite | Dicke 1 Eintauch- | Beugungs-
Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |Flissigkeit Luft |pobenahme| methode | ™" |Fiissigkett| Luft
01| 151 20 | 222 24 | — — = — = —
Rc | Rc |02 | 139 47 | 202 47 | 318 45 | 513 33 | 7.07 18 | 200- | 100—
125120 | 70 | 4)4 | 14 |03 | 120 63 | 184 63 | 292 63 | 477 55 | 666 41 | 300 | 150 | 24 | 22 | 15
04| 119 79 | 170 79 | 270 79 | 442 77 | 629 64
01| 087 34 | 120 34 | 187 31 | — — | = —
55 | 36 | Rc | Rc |02 | 075 50 | 110 50 | 176 49 | 280 44 | 370 36 | 200- | 100- | 50 | 17 | 15
14 | 1/4 |03 | 063 66 | 100 66 | 166 66 | 264 64 | 364 57 | 300 | 150 | = : :
110 04| 050 8 | 090 82 | 155 82 | 250 82 | 3.60 76
01| 120 46 | 162 46 | 272 41 | — — [ = —
20 | 50 | Re | Rc [02| 100 69 | 147 69 | 245 65 | 3.86 55 | 513 43 | 200- | 100- | 4 | 20 | 18
14 |14 | 03| 080 92 | 128 92 | 217 91 | 256 85 | 504 72 | 300 | 150 | = ' '
04 | 060 114 | 1.10 114 | 1.93 114 | 3.30 111 | 4.86 99
01| 879 220 | 156 170 | — — | = — [ = —
Rc | Rc |02 | 586 370 | 122 330 | 202 280 | — — | = — | 120- | 60-
45 1470 | 3524 | 172 | 03 | 3.45 490 | 966 480 | 155 443 | 321 285 | — — | 350 | 175 | &0 | 58 | 41
04| 121 610 | 7.07 610 | 12.9 587 | 20.7 491 | 46.3 240
01| 126 278 | 188 213 | — — [ — — [ = —
Rc | Rc |02 | 6.87 500 | 12.2 462 | 242 336 | — — | - — | 140- | 70-
100145 1580 | 34 | 42103 | — — | == — |179 550 | 389 325 | — — | 400 | 200 | 7O | &5 | 47
04| — g g — | 325 535 | 57.3 190
01| — — | = — | = — | — — | = —
Rc | Re |02 | — — | = — | 105 37 | — N - — | 30- | 15-
15025 g 14|03 — —| — —| o34 8 | 220 24| — — | 200 | 100 | 20| 19|18
04| — — | _ — | = — | 130 75 | — —
01| 036 19 | 050 19 | 071 19 | 111 18 | 140 17
50 | 14 |Rc|Rc|02| 029 29 | 046 29 | 068 29 | 110 28 | 141 27 [ 70— | 35~ | 50 | 44 | 15
14 | 1/4 |03 | 022 39 | 041 39 | 065 39 | 108 39 | 142 37 | 150 | 75
04 | 014 49 | 037 49 | 062 49 | 1.06 49 | 1.43 48
01| 093 33 | 135 32 | 202 30 | 3.01 24 | 3.74 17
Rc|Rc|[02| 080 51 | 123 51 | 192 50 | 290 47 | 3.74 41 | 200- | 100-
80 |20 | 37 | 44 | 174 |03 | 068 68 | 112 68 | 183 68 | 280 65 | 374 61 | 300 | 150 | 28 | V7| 15
04| 057 84 | 100 84 | 174 84 | 272 83 | 3.74 80
01| 1.06 44 | 170 41 | 2.78 32 | — — | = —
50 | 50 | Re | Rc |02 | 086 71 | 140 70 | 237 65 | 379 48 | 495 35 |200- | 100- | 5 | 20 | 18
14 | 1/4 | 03| 067 9 | 118 95 | 205 92 | 340 82 | 484 62 | 300 | 150 | < ' :
04| 050 121 | 092 121 | 1.68 119 | 3.06 111 | 4.70 89
01| 448 133 | 7.03 116 | — — | = — [ = —
Rc | Rc |02 | 350 207 | 576 199 | 104 168 | 162 104 | — — | 120- | 60-
75|25 1230 | 45 | 42 | 03| 254 271 | 458 268 | 927 249 | 151 200 | 223 110 | 300 | 150 | 4O | 41 | 29
04 | 1.61 330 | 347 330 | 833 320 | 141 278 | 21.7 191

Hinweis: Die Kriterien fiir die Messung des Spriihwinkels sind je nach Diisencode unterschiedlich.
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O Halbfeine, halbgrobe Nebeldlsen fir sehr dickes Flachspriihen
.\ DDA-Serie

Flussdiagramm

Duse Nr.: DDA1001525

Pw=02MPa | § =25 um

0.3 MPa

MRV

B \Wie man die Grafiken liest

QO

0.4 MP.
\\\V/ 75 um
N
83 um

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.

S 5

Luftverbrauch (L/min, Normal)

(2)Die roten Linien (—) stehen flr Luftdriicke Pa

in MPa.

Die blauen Linien (—) stehen fir den 50 3 \ N\ & 0.5 MPa

Flussigkeitsdruck Pw in MPa. \\

Pa = 0.4 MPa

(®Der Tropfendurchmesser d32 ist ein 95 pm \ \ 115 ym

durchschnittlicher Sauter-Tropfendurchmesser J \

(um), gemessen mit der N 0.3 MPa

Eintauch-Probenahmemethode. \

\ 0.2 MPa
0 1 2 3

Sprihrate (L/min)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> 1/4 DDA 1252070 x (70) S303-n

' 1/4 | DDA [125] | 20| |70 ] x ([ 70]) S303 -| n

Diisengewindegrofe 1 Sprihwinkel-  Spriihwinkel- ~ Sprihraten- ~ Gesamtlange L1 Dusenkopf- Code des
code (Breite)  code (Dicke) code material gebogenen
EStandard Rohrs?®
m1/8 125 W45 m14 _4{5()\*5 *6 Dieser Code wird
(70-150) _
m1/4 H110 w25 ) EMax. 1500 nach Emgan_g der
m1/2 =100 m20 m580 Anfrage ermittelt.
m3/4 H80 m15
H75

*5 Die Standardgesamtlange L1 weicht vom Diisencode ab.
Siehe Seite 77.

“The Fog Engineers”
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Halbfeine, halbgrobe Nebelduisen

Vollkegelspruhen

Eigenschaften

M Pneumatische Vollkegel-Spriihdiise, die ein groRes Volumen von
halbfeinem bis halbdickem Spriihnebel mit einem
durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 130 ym oder mehr
erzeugt.*1

M Hoher Variationsindex.

- [
M GleichmaRige Tropfengréfe entlang der gesamten Spriihflache. el Fz‘—
M n groRer Lochdurchmesser reduziert Verstopfungen auf ein
Minimum. Ideal zum Verspriihen von Flissigkeiten mit kleinen .
. L e [Sprithmuster]
Partikeln und zum Verbrennen von Flissigkeiten in
Millverbrennungsanlagen. — C
*1) Durchschnittlicher Tropfendurchmesser gemessen durch
Eintauchprobenahme. Siehe Seite 13 im Vergleich zur [Sprihmusteg]
Laser-Doppler-Methode.
Anwendungen
B Kiihlung: Gas, Formen.
M Verbrennung: Abwasser.
Technische Zeichnung © @ @
Gewindegréfle
Rc1/2”
D
AN
S N
3 g 1 == ey <= Luft
< B <) _
GewindegroRe
| | Rc1/2”
)
Fliissig
keit
L2 (40) 42
L1
EKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr. | Komponenten Standardmaterialien
(@ | Dusenkorper S316L ©® | Flussigkeitsaufnahme S304
@ | Mischkern S316L @ | Flansch S304
(3 | Diisenadapter S316L Schraube S304
@ | Rohr S316LTP © | Dichtung Metalldrahtverstarkte
® | Mischadapter S304 AES-Wolle
Abmessungen
ELangenart
Typ | Gesamtlange L1 (mm) | Lange L2 (mm) Masse*?2 (kg)
A 440 200-300 1.8
B 540 300-400 2.0
C 740 400-600 2.3
D 940 600-800 2.6
E 1140 800-1 000 29

*2 Die Flanschmasse ist nicht enthalten.
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wrss IKEUCHI EUROPE B.V.




Halbfeine, halbgrobe Nebeldisen fiir Vollkegelsprihen

LV JJA-Serie

Leistungsdaten

Durchschnittlicher

Sprihrate (L/min) und Luftverbrauch (L/min, Normal) Offnungsdurchmesser
Tropfendurchmesser (mm)
Spriihraten- | Luftdruck Flassigkeitsdruck (MPa) (um)
code | (MPa) 0.05 0.1 0.3 05 07 Methods | Mischadapter
Eintauchprobenahme Sprihoffung
Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit  Luft FlUssigkeit  Luft Flissigkeit|  Luft
0.2 1.7 205 2.8 200 7.0 170 10.3 110 12.9 70
12 0.3 1.1 285 2.1 285 6.1 265 OFS 215 12.0 150 150-450 &7/ 2.9 3.0
0.4 — — 1.5 360 5.2 350 8.4 305 10.9 255

Durchschnittlicher

Spriihrate (L/min) und Luftverbrauch (L/min, Normal)

Tropfendurchmesser | Offnungsdurchmesser
Spriihraten- | Luftdruck Fliissigkeitsdruck (MPa) (um) (mm)
code (MPa) 0.05 0.1 0.2 0.3 0.35 Methode N Mischadapter
Eintauchprobenahme Spriindfinung

Flussigkeit Luft Flissigkeit  Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit Luft Flussigkeit  Luft Flussigkeit|  Luft
0.2 3.8 395 71 390 16.3 235 23.8 170 — —

24 (p6) 0.3 2.5 560 5.0 550 11.4 480 19.0 350 24.0 240 200-650 B2 6.0 4.2
0.4 iES 720 3.5 715 8.1 690 14.5 590 18.0 oillS:

JJA

Flussdiagramm

Dise Nr.: JJA12

Hm\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.

(@Die roten Linien (—) stehen fir Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen fiir den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.

(3Der Tropfendurchmesser ds, ist ein durchschnittlicher Sauter-Tropfendurchmesser (um),
gemessen mit der Eintauch-Probenahmemethode.

400
0.1 0.2 170 ym
0.3 o.4220 MM 250 um
= 300 . 06
£ Pw = 0.7 MPa
2 240 pm
£ 0.4
% 200 180 um
~ \
N
§ 220/;m \ m 380 um
s - 320 um 0.3
3 ds = 190 pm x\
£ 100 A0 ‘
Pa =
0.2 MPa
440 pm
0 5 10 15

Sprihrate (L/min)
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Halbfeine, halbdicke Nebeldusen fur Vollkegelsprihen
S

JJA-Serie
Spruhabmessungen
—
~
e A o
C ~) 5
. N N )
_L—l.r
F~ o
o Y
= N B ~
I~ N T =
2 =< <o
~ O g .
N =
)
M Sprihratencode: 12 W Sprihratencode: 24 (LIQ. 26)
Druck Sprihabmessungen (m) Druck Spriihabmessungen (m)
Sprithraten- (MPa) hid Sprithraten- (MPa) hd
code L | D code L D
Luft  |Flisigkeit £=20 £=3.0 1=40 £=50 Luft  |Fllssigkeit £=20 £=3.0 t=4.0 £=50
0.05 | 06 | 0.6 | 0.6/1.1 — — — 0.05 | 0.6 | 0.8 | 0.7/0.8 — — —
0.1 14 (11 0.9/1.2 — — — 0.15 | 0.1 11 [ 1.7 1.2/11.3 0.71.2 — —
0.2 | 0.2 15 (12 1.2/1.5 0.71.2 — — 0.2 13 | 1.8 1.5/2.8 1.3/3.0 0.7/2.0 —
0.4 1.8 | 15 1.5/1.8 0.71.3 — — 0.05 ]| 0.7 | 0.8 | 0.8/0.9 — —_ —
0.7 19 | 1.7 1.5/1.8 1.0/1.6 0.6/1.1 — 0.1 13|14 1.3/0.9 0.8/0.7 —_ —_
0.2
005 | 1.1 | 08 | 0.9/1.0 0.5/1.4 — — 0.2 16 | 1.7 1.5/2.2 1.211.9 0.8/1.1 —
0.1 14 | 1.0 1.0M1.2 0.6/1.4 — — 025]18 |18 1.8/2.8 1.3/2.0 0.91.4 —
12
03 |02 1513 1.211.3 0.9/1.5 0.5/1.0 — 0.05 |12 1.0 1.01.2 0.8/1.0 — —
0.4 20|15 | 1514 1.211.5 0.6/1.1 — 24 0.1 15|13 | 1.2/1.5 0.8/1.8 0.6/1.0 —
06
0.7 21118 1.71.6 1.511.7 1.0/1.3 0.7/1.0 (@) 03 |02 15|14 1.3/1.5 1.1/2.0 0.71.3 —
0.1 19 | 11 11111 0.9/1.5 0.5/1.0 — 0.3 19 |15 | 15/20 1.3/21 0.911.7 0.6/1.2
04 |02 20|15 | 15114 1.3/1.4 1.0/1.5 0.5/1.5 035] 21|20 | 2023 1.5/2.3 1.211.8 0.9/1.4
0.4 21|15 1.5/1.4 1.411.5 1.3/1.5 0.6/1.5 0.05 |14 |11 1.0M1.2 0.8/1.0 0.4/0.9 —
0.7 23 (18| 1.71.9 1.8/2.0 1.8/1.9 1.0/2.0 0.1 19 112 | 1.11.0 0.9/1.5 0.71.3 —
04 |02 20 | 14 1.4/1.1 1.11.5 0.8/1.4 0.5/0.9
. 21 . 5/ 2/2. .0/1. 5/1.
Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieRendem Wasser in einem 03 15] 1516 1224 1016 | 0516
Labor ohne Zugluft gemessen. 03522 |16 | 1525 | 1329 | 1.2/24 | 0.9/1.8
Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Beispiel> 1/2F JJA 12 B S316L + 2T10 S304
1/2F  JJA B S316L + [2T10] S304
Gewindegrofe Sprihratencode Langentyp Dusenkopf- FlanschgréBe Flansch-
material material
(Re1/2) m12 mA
m24 (LIQ.o6) HB
mC
ED Bitte senden Sie uns eine Anfrage flr verschiedene Grofien von
HE Flanschen.
(Ver S.80) Fiir weitere Details fordern Sie bitte unser Anfrageformular
an.
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OVVA-G

D

Halbfeine, halbgrobe Nebelduisen
‘X' Flachspriihen

Eigenschaften

B Pneumatische Flachspriihdiise, die einen halbfeinen Spriihnebel

mit einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 80 um oder

mehr erzeugt.*1

M Aufgrund des groRen Lochdurchmessers verstopfungsbesténdig
gestaltet. Geeignet zum Verspriihen von Abwasserflissigkeiten

und Abwasser.
M Einfache Struktur, einfache Wartung.

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

Anwendungen

M Denitrierung: Gaskiihlung.
M LuftFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen.
M Verbrennung: Abwasser.

Technische Zeichnung

P
Bl

y | Nr.|Komponenten Standardmaterialien
— S —— {111 -t emLuft = -
(D | Diisenkérper S316L
D GewindegréRe @ | Rohr S316LTP
der Duse 1
e \@ ® | Mischadapter 5304
Lo ™ Gewinde- Iﬁs‘sigkeit (@ | Flissigkeitsanschluss |\S/|3t0‘ﬁd —
rofke 3 . etalldrantverstarkie
L1 (® | Dichtung AES-Wolle
® | Flansch $304
@) | Schraube S304
Abmessungen Masse
Offnungsdurchmesser (mm) - _ .
Spriih- | Spriih- | Gewinde- GroRken AbMEsSUNgen| o r 9 - D\lljv?r?gg-e Langen- | Masse™
winkel- | raten- | grie | Gewinde2 &3 aulen Spréhofiung | Adapter groRe 1 typ ©
code code |von Diise 1 @D (mm) Sprihwinkelcode
Luft |Flissigkeit 70 | 55 | Luft [Fiissigket A 750
82 25 | 28 | 34 | 24 B 900
Rc1/4 21 Rc1/4
110 | RV 29 | 33 | 39 | 27 el c 1100
180 36 | 41 | 49 | 34 D 1250
Rc3/8 Rc1/2 23
70 [ 230 | "C ¢ 41 | 49 | 57 | 38 A 900
55 300 52 | 56 | 65 | 44 B 1100
Rc1/2 29 Rc3/8
400 | 59 | 63 | 7.4 | 50 ¢ C 1350
500 6.1 | 74 | 83 | 59 D 1550
Rc3/4 Rc3/4
600 | "o c3 35 75 | 83 | 91 | 6.2 A 1350
Re1/2 B 706
) el C 2000
Langentyp *3) Die angegebene Masse ist die Standardgesamtlange L1 und D 2350
schlielt die Masse des Flansches aus. Flgen Sie flr grolRere
T Gesamtléange L1*? Lange L2 Langen die entsprechende Masse (unten aufgefihrt) fir jeweils A 2050
yp ) (i) 100 mm der Lénge L1 entsprechend der GroRe des Gewindes Re3/4 B 2 500
N i c
A 560 300-400 o Dusé;wr;:]r;z:-réﬁe C 2 950
B 760 400—600 der Duge 1 Masse pro 100 mm D 3400
C 960 600-800 Rc1/4 80g
D 1160 800-1 000 Rc3/8 110g
*2) L1: Standardlange Re1/2 170 g
Rc3/4 220 g

83

GewindegréRe 2

DOVVA-G

[Spriihmuster]

1 N

A

N

[Spriihverteilung]

BKomponenten und Materialien
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Flussdiagramme

W \Vie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.

(@Die roten Linien (—) stehen fiir Luftdriicke Pa in MPa.
Die blauen Linien (—) stehen fiir den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.
Die grlnen Linien (—) stellen den Luft / Wasser-Index Qa/Qw dar.

(3)Die Zahlen in den Ovalen C O geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser
(um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen wurden.

@k mit einem Spriihwinkel von 70 oder 55 auffiillen.

Hinweis: Die nachfolgenden Durchflussdiagramme entsprechen denen von DOVVA-G mit einer
Gesamtlange von 560 mm (Langentyp: A).
Bei Diisen mit groRerer Gesamtlange (Typ B-D) miissen die urspriinglichen Luft- und Fliissigkeitsdriicke um

Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdiisen
DOVVA-G-Serie

B DOVVA**230G

&

1000 04

0.3 \'\
800 3

- 2
600 9,
@

S

Q
0
& @ > R
400(Pa =>{ 2
0.1 MPa N7 7 2 2 §/><
¢

Qa/Qw 790 g R—|

=100_50
200 =

Luftverbrauch (L/min, Normal)

Pw = 0.1 MPa 04 05
20 /[/ 0z 03 |

ca. 0.03 MPa erhoht werden, um numerische Werte im Diagramm zu erhalten (aufgrund des Druckabfalls). 0 2 4 6 8 10 12 4 16 8 20
Sprihrate (L/min)
H DOVVA**x82G H DOVVA**x300G
400 » 1400 04 \
1200 3
= 300 0.3 \ N 03 2
g \ ) E 1000 \(90<
2 2 02 [\
€ & d £ 800D R
£ E
3 200 D D 3 NI \
< S ) < 6003 >
g 0.1 MPa %z\ 2 3 7( £ 4o MPaD) 2 2,
g 100 2 2 2 0 — 5 Qaiaw | o 2 SN
7o —
:é -Ciaq%\g—-m <h =~ 04 0.5 § 200 —=22 1 pw=0.1MPa 0.2 = 04 05
— 2 02 |03 | 20 i
20 Pw =01 MPa
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 4 8 12 16 20 24 28
Sprihrate (L/min) Sprihrate (L/min)
H DOVVA**110G H DOVVA**400G
400 id 2000
0.3 Vie 0.4 >
350 \ < o (a\
= \2 =
g 3005 ) E 1500 B
S 250 Q) @ S
< L D < 02| ®
E  200[pr =1 E 1000
35 Pa ="N% Z 3 &
= 0.1 MPa 52 N = 2 \
S 150 i 2 DT AN S —?Pa = ‘90: @ D —
2 Qa/f())\g 50 A0) vg\ g 0 Mragz 5 2 0, ><
> 100—= >2< \ @ 500 Qa/Ow 7 ~<
2 Pw = 0.1 MPa 2 5080 >'< R~
E 20— | 02 | o o4 05 £ =100 |pw o M 0] = 04 [ 05
50 : >0 03
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 0 5 10 15 20 25 30 35 40
Spriihrate (L/min) Spriihrate (L/min)
B DOVVA**180G H DOVVA*X*x500G
800 04 3000
700 0.4
0.3 2500
= 600 = )
£ \ E 2 o000 [t €
S 500 N > S D
N 0.2 @ : @
% e A @
E 400 o > 9 E 1500 D 0
3 @ 3 \_1 Q
= } i}\ = \ %
S 300f oD @ > — 5 o~
g 01 WP By @ e"g 2 1000 g @ 2
2 200l oot DD, — g 01 MRy 2 DAL $ i
] @aw > N ® 0.1 MPa DT\ <
£ =100 | o1 hing ™ ><\ ;4\ 05 £ 50 7M>< S'/\
- 100 20 0:2 03 - Qa/Qi S Ko ) 03 04 05
=100 50 7] Pw=0.1MPa | |
0 2 4 6 8 10 12 14 16 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Sprihrate (L/min) Sprihrate (L/min)
“The Fog Engineers”
wss IKEUCHI EUROPE B.V. 8

DOVVA-G



Halbfeine, halbgrobe Flachspriihdiisen

(Y DOVVA-G-Serie

H DOVVA**k600G
3000 o7
2500 - ®
03 K
5 Q) N\ = g
£ 2000
z 02 fa 1000
£ 1500 2 5 2000
=} pas I o NESAARY 3000 ‘
g 0.1 MPa\g > D ™~ |
g 1000 @ 2 Einheit: mm
3w = s
2 _Qa/Qw I had e
3 500—= 100 50 o g g \0.4 o i I M~~~V Y
Pw=01MPa °? i | | ° R b
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 =
Spriihrate (L/min) -

1000
2000
L
5 Sprihabmessungen
S
(o) M Sprithwinkelcode: 70 M Sprithwinkelcode: 55
o Spriivaten- | Luftdruck me;lijgcieits- Sprilhabmessungen (mm) Spriraen- | Lutduck FIU(s;LgCI;(eits- Sprilhabmessungen (mm)
code | (MPa) | vpa) w1 w2 w3t | 2 | L code | (MPa) | vpay [wi w2 [wa| 1| 2| L
0.2 02 500 700] 900| 400 | 600 | 4000 0.2 02 | 400 | 550] 700| 450 | 700 | 5000
03 03 600| 800[1000| 400 | 700 | 5000 03 03 | 500 | 650 800| 450 | 800 | 6000
82 04 700[1 0001 200| 400 | 700 | 5000 82 0.4 | 600 | 900|1100| 450 | 800 | 6000
04 04 600 900[1100| 400 | 800 | 6000 04 04 | 500 | 750 900] 450 | 900 | 7 000
05 700[1 000[1 300| 400 | 800 | 6000 0.5__| 600 | 900[1 100] 450 | 900 | 7 000
0.2 02 500 700] 900| 400 | 600 | 5000 02 0.2 | 400 | 600 800] 450 | 700 | 6000
03 03 600] 800]1000| 400 | 700 | 6000 03 03 | 500 | 700] 900| 450 | 800 | 7 000
110 04 700[1 000[1 200| 400 | 700 | 6000 110 04 | 600 | 900[1100] 450 | 800 | 7 000
04 04 600 900]1100| 400 | 800 | 7 000 04 0.4 | 500 | 800[1000] 450 | 900 | 8000
05 700[1 000[1 300| 400 | 800 | 7 000 0.5 | 600 | 900[1 100] 450 | 900 | 8000
0.2 0.2 600| 850[1050| 400 | 600 | 6000 02 02 | 500 | 700 900] 450 | 700 | 7 000
03 03 650 900|1150| 400 | 700 | 7 000 03 0.3 | 550 | 800[1000] 450 | 800 | 8000
180 0.4 800[1 150[ 1 450| 400 | 700 | 7 000 180 0.4 | 700 [1000[1250] 450 | 800 | 8000
04 04 700[1 050[1 350| 400 | 800 | 8000 04 04 | 600 | 900[1150] 450 | 900 | 9 000
05 800[1 2001 600| 400 | 800 | 8000 0.5 | 700 [1050[1350] 450 | 900 | 9 000
0.2 0.2 700[1 000[1 200] 400 | 600 | 7 000 02 02 | 550 | 800]1000] 450 | 700 | 8000
03 03 700[1 0001 300| 400 | 700 | 8000 03 0.3 | 600 | 900[1100] 450 | 800 | 9 000
230 0.4 9001 300] 1 700| 400 | 700 | 8000 230 0.4 | 750 [1100]1400| 450 | 800 | 9000
04 04 800[1200[1 600| 400 | 800 | 9000 04 0.4 | 650 [1000[1300] 450 | 900 [10 000
05 900[1400[1 900| 400 | 800 | 9000 05| 750 [1200]1600| 450 | 900 |10 000
0.2 0.2 800[1 1001 300| 400 | 600 | 8 000 02 0.2 | 600 | 850]1050] 450 | 700 | 9 000
03 03 800[1100[ 1 400| 400 | 700 | 9000 03 03 | 650 | 950[1 150] 450 | 800 [10 000
300 0.4 |1000[1400[1800| 400 | 700 | 9000 300 0.4 | 800 [1150]1450| 450 | 800 |10 000
04 0.4 900[1 300[1 700| 400 | 800 [ 10000 04 0.4 | 700 [1050[1350] 450 | 900 [11 000
0.5 [1000[1500]2000] 400 | 800 | 10000 0.5__| 800 [1250[1650] 450 | 900 |11 000
0.2 0.2 800[1 1001 300| 400 | 600 | 9000 02 0.2 | 600 | 850]1050] 450 | 700 |10 000
- 03 800[1 100[1 400| 400 | 700 [10 000 - 03 | 650 | 950[1150] 450 | 800 [11000
400 04 [1000[1400[1800] 400 | 700 [10 000 400 0.4 | 800 [1150[1450] 450 | 800 [11 000
04 04 900[1 300] 1 700| 400 | 800 [11 000 04 0.4 | 700 [1050[1350| 450 | 900 |12 000
0.5 [1000[1500[2000] 400 | 800 [11 000 0.5 | 800 [1250[1650] 450 | 900 [12 000
0.2 0.2 850[1 150[ 1 350| 400 | 600 [10 000 02 02 | 650 | 900[1 100] 450 | 700 |11 000
03 03 850[1 150[ 1 450| 400 | 700 [11 000 03 0.3 | 700 [1000[1200| 450 | 800 |12 000
500 04 |1050[1450]1850 400 | 700 [11 000 500 0.4 | 850 [1200[1500] 450 | 800 [12 000
04 04 950[1 350[1 750| 400 | 800 [12 000 04 0.4 | 750 [1100[1 400] 450 | 900 [13 000
05 |1050[1550[2 050 400 | 800 [12 000 0.5 | 850 [1300[1700| 450 | 900 |13 000
0.2 02 850[1 150[1 350] 400 | 600 [11 000 0.2 02 | 650 | 900[1100] 450 | 700 [12 000
03 03 850[1 150[ 1 450| 400 | 700 [12 000 03 0.3 | 700 [1000[1200] 450 | 800 [13 000
600 04 |1050[1450[1850] 400 | 700 [12 000 600 0.4 | 850 [1200]1500| 450 | 800 |13 000
04 0.4 950[1 350[1 750| 400 | 800 [13 000 04 0.4 | 750 [1100[1400] 450 | 900 [14 000
05 |1050[1550]2050] 400 | 800 |13 000 0.5__| 850 |1300[1700] 450 | 900 |14 000

Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieRendem Wasser in einem Labor ohne Zugluft gemessen.
Bitte kontaktieren Sie uns fir DOVVA-G Sprihabmessungen mit anderen Spriihratencodes.
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Halbfeine, halbgrobe Flachsprihdiisen O
DOVVA-G-Serie )

DOVVA-G

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> 1/4 DOVVA 5582G D S316L + 1T10S304 (L2)
DOVVA | 55| |82 |G | D | S316L + |1T10] S304  (L2)

Dusengewindegrofe 1 Sprihwinkel- Spriihratencode Langentyp  Disenkopf-  FlanschgroBe  Flansch-  Lange zwischen
code (Gesamtlange) material m1T10 material Kopf der Dise
m1/4 m70 m82 W110 mA B11/4T10
m1/2 H300 m400 mC
m3/4 E500 W600 mD MindestflanschgroRen
(Spriihratencode: FlanschgrofRe)
Den Langentyp und Lz finden Sie in der Abbildung und in der Tabelle auf 82G-230G: 1T10
Seite 83. Bitte senden Sie uns eine Anfrage fiir die verschiedenen Flanschgrofen. 300G, 400G: 1:1/4T10
Bitte fordern Sie unser Beratungsschema fiir Details an. 500G, 600G: 1*1/2T10

“The Fog Engineers”
w5, IKEUCHI EUROPE B.V. 8



O Flache Spruhduse mit hohem Aufprall,
[

halbfein, halbgrob

Eigenschaften

M Pneumatische Flachspriihdiise, die einen halbfeinen (und
halbdicken) Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 50 ym oder mehr erzeugt.*!

M Hohe Spriihwirkung mit feinem Spriilhmuster und gleichméaRiger

Verteilung.

B GroRe Reduktionsrate bei stabilem Spriihwinkel.

M Kompaktes Design. [Sprihmuster]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.

[Spriihverteilung]

Anwendungen

M Reinigung: Leiterplatten, Fliissigkristall, Stahlplatten.

Technische Zeichnung

< ESpriihwinkeltyp 60° B Spriihwinkeltyp 80°
w Masse: 50 g Masse: 50 g
; GewindegroRe 1E) 2 GewindegroRe
Rc1/8” ) 18 Rc1/8” 18
liissigkeit
4
/
& &
& &
g - o= Luft -3 - = — = Luft
GewindegroRe ' GewindegroRe
215.5 342 Rc1/8” 7155 41 Ro1/8”
*2) 33,5 fiir VVEAB005.
Einheit: mm
BKomponenten und Materialien BKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien*3 Nr.| Komponenten Standardmaterialien*3
(@ | Dusenkopf S303 (@ | Dusenkopf S303
@ | Abdeckung S303 @ | Abdeckung S303
(® | Mischadapter S303 (® | Mischadapter S303
@ | Flussigkeitsanschluss | S303 @ | Flussigkeitsanschluss | S303
® | Mantel $303
- . Hinweis: Kein Mantel ® fir VVEA8005.
Spruhwirkung
Verglichen mit einer hydraulischen Sprihdise bei gleicher 25 Sprihwirkung
Durchflussmenge und gleichem Druck erzielen die Disen der g’g 20 /f\ \
VVEA-Serie eine groRere Sprihwirkung (2.5-mal hoher) bei = 3 15
feinem Tropfen (bei doppelter Geschwindigkeit). % S 10 / \\
mLuftdruck: 0,3 MPa mLuftverbrauch: 59 L/min, Normal a0 /) N
mFlissigkeitsdruck: 0,3 MPa M Sprihrate: 1,1 L/min 100 50 0 50 100
(Luftdruck, Luftverbrauch nur fiir VVEA) Abstand von der mittleren Spriihlinie (mm)
O = VVEAB020 (hydropneumatisch) O = VVP6510 (hydraulisch) S
1500 S
e & [\ % 1500
%§51000 GE)HGC—)1000
3 HRI/AN 3 iy
5 £ = 500 S 50
5 5 AN S
0 100 200 300 é 0 10 20 30 40 50 60 70 80

Spriihtropfendurchmesser (um) Durchflussrate (m/s)

“The Fog Engineers”
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Flache Spriuhdise mit hohem Aufprall, halbfein, halbgrob
NG

VVEA-Serie

Leistungsdaten

Spriihrate (L/min) & Luftverbrauch (L/min, Normal) Durchsohnitticher |« nosdurchmesser
Tropfendurch- (mm)
Sprihwinkel- Sorii Luftdruck Flissigkeitsdruck (MPa) messer (Um)
. prihratencode
code*4 (MPa)
0.2 0.3 0.5 Laser-Doppler- | Spriihdff- Adapter
Flissigkeit ~ Luft Flissigkeit  Luft Flissigkeit  Luft Methode NG Ieiissigkeit|  Luft
0.2 0.31 17 0.45 14 — —
0.3 0.23 24 0.36 22 0.58 18
05 04 o - 0.29 59 0.50 25 20-250 08 | 07 0.9
0.5 — — — — 0.43 33
0.2 0.54 36 0.90 24 — —
0.3 0.30 58 0.60 49 1.28 25
10 04 - o7 0.39 74 1700 50 20-250 1.0 1.1 1.3
80 0.5 — — — — 0.81 69
0.2 0.96 44 1.98 18 — —
0.3 0.53 81 1.10 59 2.63 19
20 04 e o 0,53 104 500 50 30-300 1.1 1.6 1.6
0.5 — — — = 1.30 89
0.2 1.34 50 — — — —
0.3 0.63 100 1.60 64 — —
30 04 o o 088 128 300 50 40-400 1.3 1.9 1.9
0.5 — — — — 2.25 85
0.2 0.31 17 0.45 14 — —
0.3 0.23 24 0.36 22 0.58 18
05 04 o - 0.29 59 0.50 25 20-250 1.0 | 0.8 0.9
0.5 — — — — 0.43 33
0.2 0.54 36 0.90 24 — —
0.3 0.30 58 0.60 49 1.28 25
10 04 - o7 0.39 74 1700 50 20-250 14 1.1 1.3
60 0.5 — — — — 0.81 69
0.2 0.96 44 1.98 18 — —
0.3 0.53 81 1.10 59 2.63 19
20 04 o o 0,53 104 500 50 30-300 1.5 1.6 1.6
0.5 — — — = 1.30 89
0.2 1.34 50 — — — —
0.3 0.63 100 1.60 64 — —
30 04 o o 088 128 300 50 40-400 1.6 1.9 1.9
0.5 — — — — 2.25 85

|
*4) Spriihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.4 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.5 MPa.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

<Beispiel> 1/8 VVEA 6010 S303
1/8 VVEA | 60| | 10| S303

Spriihwinkelcode  Spriihratencode Material

H80 HO05 m10
H60 20 m30

Spriihkopf in den Diisen der VVEA-Serie integriert VVEA-Kopf

Eigenschaften

M Spriihkopf mit Diisen der VVEA-Serie, die einen halbfeinen (und /I.- I
halbdicken) Spriihnebel mit einem durchschnittlichen : - S E é S \
Tropfendurchmesser von 50 ym oder mehr erzeugen..*1 . > o ~

B Kombiniert zwei Rohre fiir Luft und Flissigkeit in einem
rechteckigen Sprihkopf. Kompakt, einfach zu installieren und zu
warten.

M GleichmaRige Spriihverteilung im gesamten Bereich.

[Spriihmuster]

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode.
[Spriihverteilung]

Anwendungen
M Reinigung: Fliissigkristall-Glassubstrat, Leiterplatten, Stahlplatten.

“The Fog Engineers”
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Spruhkopf integriert mit
O Schnellwechsel-Dusen INVVEA

Eigenschaften

M ntegrierter Spriihkopf mit Diisen der VVEA-Serie, die halbfeinen
(und halbdicken) Spriihnebel mit einem durchschnittlichen
Tropfendurchmesser von 50 um oder mehr erzeugen.*1

M Das Schnellwechsel-Design hilft, die Wartungszeiten zu
verkulrzen.

M Aus chemikalienbestandigem Kunststoff.

M Hohe Sprithwirkung mit flachem, feinem Spriihmuster und
gleichmagiger Verteilung.

M |deal zum Reinigen von Partikeln durch feines Spriihen.

M Die Diisenkdpfe sind zur besseren Identifizierung entsprechend
der Sprihrate farblich gekennzeichnet.

[Spriihmuster]

[Spriihverteilung]
Wartungsfreundlicher

*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. Disenkopf!
Anwendungen
M Reinigung: Flissigkristall-Glassubstrat, Leiterplatten.
H Gravur.
< TechniSChe Die folgenden Zeichnungen sind nur einige Beispiele. Die GréfRen und Abmessungen der Rohrverbindungen unterscheiden sich je
g nach Disencode, Anzahl der Disen, Disenabstand und anderen Anforderungen. Fiir weitere Informationen fordern Sie bitte unsere
Zeichnun Anfragezeichnung an.
; g * 2) Die Anzahl der erforderlichen Stellschrauben nimmt mit zunehmender Gesamtlange zu.
-_— * 3) Die Befestigungsschrauben sollten zwischen den Disen platziert werden, um Stérungen zu vermeiden.
*4) Wenn die Gesamtlange mehr als 1000 mm betragt, werden zwei oder mehr Képfe zu einem INVVEA-Kopf kombiniert.
Gesamtldnge: 1.000 mm oder weniger (erhaltlich ab 150 mm Gesamtlange) Befestigungsschraube*?
o . 8 GroRe M8 Tiefe 8
Beispiel) INVVEA6010PP+PPS+11(P50)550(10°)HTPVC Abstand zwischen den Befestigungsschrauben*? Gewindegréfie
Platz zum Entfernen eines Disenkopfes Rc3/8
Um einen Satz Disenspitzen von der Komponente Nr. 1 + 3 + 5 3
+ 6 + 7 des Kopfes zum Austausch oder zur Wartung zu trennen, @ 0 [ e=Luft
ist ein Abstand von 93 mm und mehr in vertikaler @ © o [} <= Fliissigkeit
Abwartsrichtung erforderlich.
' Gewindegrélle
@fo]., FPYVRFFFFF P\ couince
©
HLC e
1 25
40 '
A
=]
©— Do/ 00 ® 0o ]
VergréRerte Ansicht von A.
Gesamtldnge: 1.000 mm oder mehr Abstand Abstand Befestigungsschraube*
(8) zwischen den zwischen den GréRe M8 Tiefe 8
Beispiel) INVVEAB010PP+PPS+24(P50)1220(10°)HTPVC efestlgungsschrauben 200 Befest|gungsschrauben GewindegréRe
Rc3/4
Platz zum Entfernen eines Disenkopfes ) | £
Um einen Satz Diisenspitzen von der Komponente Nr. 1 + 3 ° =5 ¢ [e=Luft
+ 5+ 6 + 7 des Kopfes zum Austausch oder zur Wartung zu A<= Fliissigkeit
trennen, ist ein Abstand von 93 mm und mehr in vertikaler o
Abwartsrichtung erforderlich. GewindegroRe
Rc3/4
[35
1,220*4
_A
@ @O OB EEET 0o
VergréRerte Ansicht von A. . .
Einheit: mm
BKomponenten und Materialien
Nr. | Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten | Standardmaterialien
(@ | Diisenkopf PP (® | Mischadapter PP 9 | Platte HTPVC
@ | Adapter PPS ® | O-Ring Entspricht FEPM Schraube HTPVC
(3 | Dichtung Entspricht FEPM @ | O-Ring Entspricht FEPM D | Vereinigung HTPVC
@) | Kopf HTPVC Stecker HTPVC @ | 0-Ring Entspricht FEPM
“The Fog Engineers”
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Spriuhkopf integriert mit Schnellwechsel-Diisen
S

INVVEA-Serie

Flussdiagramme B INVVEA6010

100

M Wie man die Grafiken liest
(DDie angegebene Spriihdurchflussrate gilt fiir eine Duse. 08
(@Die roten Linien (—) reprasentieren den Druckluftdruck Pa in MPa. 75 04 AN

Die blauen linien (—) représentieren den Fliissigkeitsdruck Pw in MPa. os \

A NN\ N
\

Die griinen Linien (—) reprasentieren das Luft-Wasser-Verhéltnis Qa / Qw.

50[0:2MPa

Luftverbrauch (L/min, Normal)

Pw = 0:2MPa N
25 ~—
0.3 \&v
0.7
04 05[06
0 0.5 1.0 1.5 2.0

Sprihrate (L/min)

M INVVEAG6020 Il INVVEAG6030
150 150 .
0.4\05\
- 125 05 1% \
= 04 g 0.3
§ 100 N § 100 \
- - Pa=
£ o i\ £ 0-82“""3\ \\
S 75fpa- ~ 37 NN
= 0.2MPa = \
g g
g 50 \\ \ g 50 \
g oS \ g Pw—0.2M\Pa\ \ L
3 25 \ 3 25
L \ -
2% 0.4\0_5 06 07 ?,3 04 05 | 06
0 1.0 2.0 3.0 4.0 0 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0
Spriihrate (L/min) Spriihrate (L/min)
Leistungsdaten
- Spriihrate (Lmin) und Luftverbrauch (Limin, Normai) Dli{?g;f‘;mm'gg” Oﬁnungs?r:;c)hmesser
run- . . .
wi%kel- Sprggéaeten- Luf:/]dpruck Flissigkeitsdruck (MPa) messer (um) Farbe der Disenspitze
code (Pe) 0.2 0.3 0.5 Laser-Doppler- | Sprihoff- Adapter
Flissigkeit  Luft | Flissigkeit  Luft | Flissigkeit  Luft Methode | nung  Feyeaei] Luft
0.2 0.54 36 0.90 24 — —
0.3 0.30 58 0.60 49 1.28 25
10 o o ° Qe o 100 50 20-250 14 11 | 13 I
0.5 — — — — 0.81 69
0.2 0.96 44 1.98 18 — —
0.3 0.53 81 1.10 59 2.63 19
60 20 0.4 = - 053 104 500 50 30-300 15 16 | 16 ]
0.5 — — — — 1.30 89
0.2 1.34 50 — — — —
0.3 0.63 100 1.60 64 — —
e 0.4 — — 0.88 128 300 50 = 16 | 19 | 19 | [N
0.5 — — — — 2.25 85

*5) Sprihwinkel gemessen bei einem Luftdruck von 0.4 MPa und einem Flissigkeitsdruck von 0.5 MPa.

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

<Beispiel> INVVEA 6010 PP + PPS + 11 (P50) 600 (10°) HTPVC
INVVEA 60 10 PP + PPS + [11] (P|50]) |550] (|10°]) HTPVC

Sprih-  Spruhraten- Dulsenkopf-  Adapter- Anzahl Dusen- Gesamt- Ausgleichs- Kopfmaterial
winkel- code material material der Disen  abstand lange winkel
code E10 m10°
m20 WO°(Leer bedeutet 0°.)
m30

Fiir weitere Informationen fordern Sie bitte unsere Anfragezeichnung an.

“The Fog Engineers”
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yo Hydropneumatische Schlitzdusen

Eigenschaften

B Pneumatische Schlitzlaminardiise mit hoher Sprihwirkung.

MEine gleichmaRige Sprihverteilung im gesamten Bereich des

Sprihmusters ermdglicht eine grindliche Reinig
ungewaschene Flecken zu hinterlassen.

MDie PSN-Serie kann in kurzer Spriihentfernung eingese

Anwendungen

MReinigung: Glassubstrat, Flissigkristall.
EKihlung: Stahlplatten, Formteile.
B Feuchtigkeitskontrolle: Papier, Pappe.

Technische Zeichnung

ung, ohne ‘

tzt werden.

S
[Spriihmuster]

[Spriihverteilung]

o
“'#%&####6}####@##'“
Schiitzdiisensatz- 2 /|| 6 \Elussigkeitseinlass e e
schraube Gréle L4 L3 L4
M5 Tiefe 8 -
[ —— . - . . . |
@ 1) 2 @
L4 ) L3 L4
Q Lufteintritt
T 8 ftsee MMARRARKRARAAR 4447 [D
Ll L2 |
32 | ¥
BKomponenten und Materialien @ !
Nr.| Komponenten Standardmaterialien
(D | Dusenkérper (Lufteinlassseite) S304
@ | Dusenkérper (Fliissigkeitseinlassseite) S304
(3 | Dichtung PE
@ | Schraube (M5x12) S304
(® | Schraube (M4x8) S304
® | Schraube(M4x10) S304
@ | O-Ring (P-4) FKM
O-Ring FKM
Abmessungen
Diisencode inl3 -
Grofie des Enlassgewindes | L1 | L2 | L3 | L4 | Masse
Schlitzlange L2 (mm) Schlitzéffnung (mm) — (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (kg)
Luft Flussigkeit
460 2 - Rc3/8 2 - Rc3/8 490 460 | 230 130 5.6
600 0.05 3-Rc3/8 3-Rc3/8 630 600 | 400 115 7.2
700 0.1 3-Rc3/8 3-Rc3/8 730 700 | 460 135 8.4
780 0.15 3-Rc3/8 3-Rc3/8 810 780 | 520 145 9.3
1200 5-Rc3/8 5-Rc3/8 1,230 | 1,200 | 960 135 14.0

*1) Gesamtlange L1 von 250 bis 3200 mm erhaltlich.
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Hydropneumatische Schlitzdiisen

PSN-Serie  \_
Flussdiagramme M Schlitzéffnung: 0,05 mm
B Wie man die Grafiken liest 4,000
(DDer angegebene Luftverbrauch und die Spriihdurchflussrate gelten fiir eine
. - 0.5
Dise pro 1000 mm Schnittlange. T 5000
(@Las lineas rojas (—) representan presiones de aire comprimido Pa en MPa. s ha
Las lineas azules (—) representan presiones de liquido Pw en MPa. £ N
E ™
2 2,000
- 0.3
Luftverbrauch und Spriihdurchfluss sind proportional zur Lénge des Schlitzes. '§ \ \\ \
Um den Luftverbrauch und die Spriihdurchflussrate fir die Spaltlange uber / unter 2 N ~_|
1000 mm zu berechnen, multiplizieren Sie proportional zu dieser Lange. § 1.000 0-2\\ ™~ \ \\\0_5
(Beispiel: Wenn die Schlitzlange 700 mm betragt, multiplizieren Sie den Betrag mit E ' Pa ;\ \\ S~ 0.4
1000 mm x 0,7.) 0.1 MPa ~— \02 3
Pw=01MPa
0 10 20 30 40 50 60
Spriihrate (L/min)
B Schlitz6ffnung: 0,1 mm B Schlitz6ffnung: 0,15 mm
5,000 6,000 o5
0.5 0.4
3 4,000 = 5,000
E 04 N £ 03
o [=} .
z Z 4,000
£ 3,000 AN £ N >
£ 0 N E 0.2
= AN < 3,000 : < ~_
5 0.2 S \ \ I~
3 2,000 ~ 2 N \ .
s Pa= ~ 5 2,000 pa= S
s . S, oS g 0.1 MPa N \\\E 04
3 1000 S~ = 03 ' 3 1000 5 :
= 0.2 ’ B
Pw = 0.1MPa Pw=|0.1 MPIa
0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 20 40 60 80 100 120
Spriihrate (L/min) Spriihrate (L/min)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

<Beispiel> 2 x 3-3/8F PSN 700 x 0.05 S304

2 x [ 3 ]- 38F PSN x [0.05] $304

Anzahl der Einlassge- Schlitzlange Schlitzéffnung  Disen-
Eintrage windegrole korpe-
m2 (3/8F = Rc3/8) m460 m0.05 rmaterial
m3 H600 m0.1
m5 H700 m0.15
H780
1200

Bitte senden Sie uns eine Anfrage fur eine andere Schnittlange.

“The Fog Engineers”
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&O Feinspruhdusen fur das Kollisionsspruhen
Wir5b

M AKlJet®-Serien sind Kollisionsspriihdiisen. Die zerstaubten Tropfchen
kollidieren unter optimalen Bedingungen miteinander, was zu einer
gleichmagigen TrépfchengroRenverteilung flhrt.

M Mit einer mittleren Spriihkapazitét ist die AKIJet®-Diisenserie ein
interner Mischtyp, wahrend die AKlJet®-S-Serie ein externer Mischtyp
ist.

Index

AKlJet®-Serie

Feinsprihdisen fir das Kollisionssprihen
mit mittlerer Kapazita
—Interner Mischtyp — S.94

“The Fog Engineers”

% w55 IKEUCHI EUROPE B.V.



Feinspruhdusen fur das Kollisionsspruhen

mit mittlerer Kapazitat

Eigenschaften

M Feinnebeldiise fiir das Kollisionsspriihen, entwickelt aus einem
neuen Engineering-Konzept zur Erzeugung von Feinnebel.*1

M Zerstiubte Tropfen kollidieren miteinander und erzeugen
Ultraschallwellen, wodurch sich eine gleichmaRige Verteilung noch
feinerer Tropfen ergibt.

B Mit einem speziellen Mischadapter kann die AKlJet®-Diise zwei
verschiedene Flissigkeiten an der AufRenseite der Locher mischen

*1) Tropfendurchmesser gemessen durch Immersionsprobenahme. Siehe
Seite 13, um es mit der Laser-Doppler-Methode zu vergleichen.

Anwendungen [Spriihmuster]
B Kiihlung: Gas, Stahlplatten, feuerfeste Materialien, Formen, Glas. P ™
ML uftFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen, Asphalt. =t - - S
HVerbrennung: OI, Abwasser. AKIJet® mit Adaptertyp T [Sprihverteilung]
M Andere: Mischung aus zwei Fliissigkeiten, spriihgetrocknet.
Technische HAKI37 S303 + TS303 BAKI150 S316 + HS316 (versiegelt von Metall zu Metall)
. AKI7 +T
Zelchnung | 58303 + TS303 .
4 GewindegroRe 1
GewindegréRe 1 3 6 7
P2 ] | 0
;..:,.! ! B s A @
g “|| *\ =L uft S 9 _ | 7 - L 4] 3
) . e
<= Fliissig-
. ’:HQ | @ keit <
L3 GewindegréRe 2 \ E} é) . .
GewindegroRe 2
L1 Flissigkeit L1
BKomponenten und Materialien BKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien
(D | Duisenkérper S303 Aquivalent (D | Diisenkérper SCS14
@ | Adapter S303 @ | Adapter S316
(3 | Spriihkopf S303 ® | Spriihkopf S316
@ | O-Ring FKM @ | Ummantelung S316
(5 | Stecker S303 ® | Stecker S316
© | Dichtung PTFE ©® | O-Ring S321
@ |Filter S304 @ |Filter S316
Abmessu Ngen |pisencode L1 L2 L3 @D GewindegroRe Offnungsdurchmesser mm) | Masse
(mm) (mm) (mm) (mm) 1 (Luft) [ (Flissigkeit Luft Flussigkeit @)
AKI37 72.5 62 19 33 Rc1/4 Rc1/8 0.4 0.6 300
AKI75 100 87 30 49 Rc3/8 Rc1/4 0.4 0.8 880
AKI150 | 105 94 — 49 Rc3/8 Rc1/4 0.9 1.1 970
Flussdiagramm W AKI37
. . . . 0.7
H\Wie man die Grafiken liest ool @)L \/g .
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise. O X« £
@Die durchgezogenen feinen Linien (—) stellen die feine Spriihzone dar. | @ 0.5 2 jgg z
Die dicken Linien (—) stellen die halbfeine Spriihzone dar. % 0.4 £ 5 415 §
(3Die Zahlen am unteren Rand jeder Kurve geben den Fliissigkeitsdruck 2 03 o \ @ BN gzg £
in MPa an. § = @ 2 ] A 300 §
(@Die Zahlen im Feld [] auf jeder Kurve geben die durchschnittlichen 02 7é‘g"/ \.71 @ \ \02 0.25 ggg g
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der 0.1 7 i o1 o5 188 3
0 0.02| 0.05 S 138

Eintauch-Probenahmemethode gemessen wurden.

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
Sprihrate (L/h)
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Feinspriihdisen fir das Kollisionssprihen mit mittlerer Kapazitat

(LY AKlJete-Serie

M AKI75 M AKI150
0.7 0.7 &
& ©
0.6 & \J/é R \’,\ = 0.6 < < =
. © ¢ ¢ £ ke © \,\ \&\ £
= 05— > < 880 2 = 05— R 2 < ) 2150 2
Q @ NG 800 < ¢ N \/X, i X/"\ \9{ 1950 &
S04 OB D N[ 0% 725 E 04— S D ) \% \ 1800 E
3 \<>\, \7\ 0.2 650 = S @; <0> { %\,\ \ Dy 1650 2
£03 ST ‘\ 575 S 503 2 N\ 1430 S
El C, @\ \ NO-15 500 © 5 @ N\ | b2 1250 ©
—02 o > \ N 430 £ —02 o = \ \ : 1100 §
S K 0.1 350 % C’_] ‘“% \0 ’ 0.15 880 %
0.1 279 3 0.1 \ : 720 3
N% 0.02 0.05 o HEEA 0.05 495
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Spriihrate (L/h) Spriihrate (L/h)
Spriihabmessungen B AKI37
Luftdruck | Fliissigkeits- Spriihbreite (mm) Spriihstarke (mm)
(MPa) (dh;,‘;?ak) 250 | 500 | 750 [1000| 250 | 500 | 750 |1 000
mm mm mm mm mm mm mm mm
0 230 | 350 [ 430 [ 500 | 160 | 260 [ 340 [ 400
02 0.02 260 | 390 [ 470 [ 530 | 150 | 250 [ 330 [ 400
: 0.05 250 | 370 | 450 | 510 | 140 | 240 [ 320 [ 390
0.10 210 | 310 [ 380 | 410 | 160 | 260 [ 340 [ 400
0 220 | 350 | 440 | 500 | 140 | 240 [ 320 [ 400
08 0.02 250 | 380 | 470 | 540 | 150 [ 260 [ 340 [ 420
: 0.05 270 | 400 | 490 | 560 | 140 | 240 | 330 | 410
0.10 260 | 390 [ 480 | 550 | 150 | 260 [ 340 [ 420
0.02 230 | 350 | 440 | 520 | 140 | 270 [ 360 [ 410
04 0.05 260 | 390 [ 490 | 560 | 160 | 290 [ 380 [ 450
’ 0.10 280 | 420 [ 520 [ 590 | 150 | 280 [ 370 [ 430
0.15 270 | 400 | 510 | 580 | 150 | 280 | 370 | 440
0.05 220 | 360 [ 460 | 530 | 140 | 250 [ 350 [ 430
05 0.10 270 | 410 [ 500 | 570 | 160 | 280 [ 380 [ 460
: 0.15 290 | 430 [ 520 | 590 | 150 | 270 [ 370 [ 450
0.20 250 | 390 | 480 | 550 | 160 | 280 [ 390 [ 470
M AKI75 H AKI150
Lufidruck | Flissigkeits- Spriihbreite (mm) Spriihstarke (mm) Luftdruck | Flissigkeits- Sprihbreite (mm) Sprilhstarke (mm)
(MPa) druck 250 | 500 | 750 [1 000| 250 | 500 | 750 |1 000 (MPa) (’Jl\%i:() 250 | 500 | 750 |1 000f 250 | 500 | 750 |1 000
(MPa) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0 340 | 460 | 540 | 590 | 160 | 270 [ 360 | 430 0 260 | 360 | 460 | 520 | 150 | 260 | 370 | 460
02 0.02 180 | 300 | 390 | 460 | 220 [ 330 [ 430 | 510 02 0.02 250 | 350 | 450 | 500 | 200 | 320 | 420 | 510
. 0.05 150 | 250 | 340 | 410 | 270 | 400 | 500 | 590 0.05 270 | 370 | 480 | 550 | 180 | 300 | 400 | 490
0.10 160 | 260 | 350 | 420 | 330 | 470 | 580 | 670 0.10 290 | 400 [ 510 [ 590 | 190 | 310 [ 410 [ 500
0 280 | 400 [ 480 | 540 | 150 | 260 [ 350 [ 420 0 250 | 380 | 480 | 540 | 150 | 250 | 370 | 460
9 0.02 360 | 490 | 570 | 630 | 170 | 280 | 380 | 460 03 0.02 310 | 440 | 550 | 640 | 190 | 290 | 410 | 510
’ 0.05 190 | 320 | 410 | 490 | 230 [ 360 [ 450 | 520 0.05 300 | 430 | 530 | 610 | 170 | 280 | 400 | 500
0.10 180 | 290 | 390 | 460 | 290 [ 420 [ 510 | 580 0.10 290 | 420 | 520 | 600 | 180 | 300 | 420 | 520
0.02 300 | 420 | 510 | 570 | 170 | 280 | 380 | 460 0.02 270 | 400 | 520 | 590 | 160 | 280 | 400 | 500
04 0.05 350 | 490 | 580 | 660 | 180 | 300 | 400 | 480 04 0.05 300 | 440 | 550 | 630 | 180 | 300 | 420 | 520
’ 0.10 190 | 300 [ 390 | 460 | 240 | 360 | 460 | 530 0.10 320 | 470 | 590 | 670 | 160 | 280 | 400 | 500
0.15 170 | 280 | 370 | 450 | 260 [ 390 [ 480 | 550 0.15 330 | 480 | 610 | 700 | 170 | 290 | 410 | 510
0.05 330 | 480 | 580 | 660 | 170 | 290 | 400 | 480 0.05 270 | 420 | 530 | 640 | 160 | 260 | 360 | 460
05 0.10 280 | 420 [ 500 | 560 | 190 | 320 [ 420 [ 500 05 0.10 320 | 490 | 610 | 730 | 180 | 280 | 390 | 490
: 0.15 220 | 320 [ 410 | 480 | 230 | 360 [ 450 [ 540 0.15 330 | 500 | 630 | 750 | 170 | 270 | 370 | 470
0.20 190 | 300 | 390 | 460 | 250 [ 370 | 470 | 550 0.20 350 | 530 | 660 | 780 | 170 | 270 | 390 | 490

Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieRendem Wasser in einem Labo ohne Zugluft gemessen

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben

AKI37 S303 + TS303
AKI75 S303 + TS303
AKI150 S316 + HS316 (versiegelt von Metall zu Metall)
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Ultra-Niederdruckdiisen mit druckloser Luft

Wwirosh

“The Fog Engineers”
w5, IKEUCHI EUROPE B.V.

MDie Diisen der Serien BAVV und LSIM erzeugen einen

\w\

Fein-/Halbfeinsprihnebel durch Beaufschlagung mit einem sehr

geringen Luftdruck aus herkdbmmlichen Geblasen.

M Kosteneinsparungen bei Installation und Betrieb durch den Einsatz

herkdmmlicher Geblase.

BEine einfache Konstruktion und ein kompaktes Design machen Wartung

und Handhabung einfach.

Index

Ultra-Niederdruckdiisen mit druckloser Luft

BAVV-Serie
Feinnebelspriihdisen
fur Flachspriihen

LSIM-Serie
Halbfeine Spriihdiisen

S.97

S.99

96




O Feinspruhdusen fur Flachspruhen mit
(S

extrem niedrigem Druck

Eigenschaften

B Pneumatische Flachspriihdiise, die einen feinen Spriihnebel mit
einem durchschnittlichen Tropfendurchmesser von 40 ym oder
mehr erzeugt*1

B Energieeinsparung durch druckloses Ausblasen. Niedrige

Produktionskoste
|
M GroRer Lochdurchmesser .
[Sprithmuster]
*1) Tropfendurchmesser gemessen mit der Laser-Doppler-Methode. = -~
1 I~

[Spriihverteilung]
Anwendungen

M Reinigung: Flussigkristall, Glassubstrat, Leiterplatten.
M Kihlung: Stahlplatten.

M Staubentfernung: Rohstofftransportlinien.

M Feuchtigkeitskontrolle: Papierherstellung.

Technische Zeichnung

Luft ohne,
Druck
o 4
Gewindegroie 2 30.5

Diisengewindegrofie 1 /
GewindegroRe 3
0
5 7@ I N G
2 408 | i
3 fany 0
(4 3 —>i= ———f——H & N| <«=Flissigkeit
?15.5
(@21) 70
@30 88 (93)
Hinweis: EKomponenten und Materialien
M Die Abmessungen in () entsprechen denen des Modells BAVV Nr.] Komponenten Standardmaterialien
6060 S303. . — @ | Diise 303
M Das Aussehen und die Abmessungen kénnen je nach -
Diisencode und Material abweichen. @ | Mischadapter S304
@ | Lufteinlass S304
@ | Flussigkeitseinlass | S303

Abmessungen Leistungsdaten

} Gewind Spriihrate (Lm) und Luftverbrauch (uimin, Normai) Lochdurchmesser
o [Pt | roen 283 | Freson Flissigkeftscruck (4po) (o) e
] groke 1 (MPa) 0.02 0.03 0.04 Sprinung Adapter (@)
Luft  |Flissigkeit Flussigkeit Luft |Flussigkeit Luft |Flissigkeit Luft Flussigkeit|  Luft
10 R1/4 9.0 92 21.0 78 312 76 2.5 1.4 270
60 30 R1/4 | Rc3/8 | Rc1/4 | 0.02 27.6 168 48.0 150 64.8 136 3.6 2.0 3.0 270
60 R3/8 57.6 254 94.2 220 123 190 4.7 2.6 280

*2) Spruhwinkel gemessen bei 0,02 MPa Luft- und Flussigkeitsdruck

“The Fog Engineers”
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Feine Spruhdisen fir Flachsprithen mit extrem niedrigem Druck
(&

BAVV-Serie

Flussdiagramme

BWie man die Grafiken liest H BAVV6030
400
(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.
350 0.06
0.05

(@Die roten Linien (—) stellen Luftdriicke (ohne Druck) Pa in MPa dar.
Die blauen Linien (—) stehen fiir den Flussigkeitsdruck Pw in MPa.
Die griinen Linien (—) stellen den Luft / Wasser-Index Qa/Qw dar.

300 : 40
004 N % 0.1
250 e =0
003 {0 0.06
% 0.05

200[—Pw = 0.02 MPa

Luftverbrauch (L/min, Normal)

) . - 4 80
(®Die Zahlen in den Ovalen C O geben den durchschnittlichen 150 g >60\ e 100-0.04
Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, der mit der < 1cﬁ\w-o.03
Laser-Doppler-Methode gemessen wurde. 100 Qa/Qw N_Pa = X 0.02
=300 150 — 0.01 MPa
50 100
0 20 40 60 80 100 120 140
Spriihrate (L/h)
Bl BAVV6010 H BAVV6060
200 600
0.06 0.05
180
0.06
160 0.0 0.08 500 0.04 7
T 008 N @A | o1 3 0.03_ N S~ 008
E Mo O WRN 40006 £ a0 )
Z 120 0'03\ D — : z P I 0%
g Pl SN 40 S fo0s £ go0l002uP < 835 0.05
S L= L DS oo =} @I @ %"’“
S N S 70 :
2 o DN T ST e oo 3 200752 2 =
s Q g%w —] Pa- ——x-0.02 s =300 & Pa = *Q
2 = 0.01 MP [ 150 [~ 0.01 MPa
g © 150 | 100 2 2 100 2= 0,02 |
3 20 3
0 20 40 60 80 100 120 140 0 50 100 150 200 250
Spriihrate (L/h) Sprihrate (L/h)

Produktcode

Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> BAVV 6010 S303

BAVV 60 10 S303

Spriihwinkel-  Spriihraten-  Dusenkérper-
code code material

m10
m30
H60

“The Fog Engineers”
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O Halbfeine Spruhdusen mit
(S

extrem niedrigem Druck

Eigenschaften

M Einsparungen von 1/3 bis 1/2 bei Installations- und
Inbetriebnahmekosten durch Verwendung von Niederdruckluft zum
Spruhen im Vergleich zu Disen, die Druckluft benétigen.

M Es wird ein halbfeiner Spriihnebel erzeugt, der keine groken
Tropfen enthalt. Wenn der mittlere Tropfendurchmesser 80 um
betragt, betragt der maximale Tropfendurchmesser 180 um*1

M Kompaktes und leichtes Design.

W 20° Sprithwinkel.

*1) Gemessen mit der Laser-Doppler-Methode bei einem
Luft-Wasser-Verhaltnis von 250. [Spruhmuster]

Anwendungen

B Kihlung: Gas, feuerfeste Elemente.

Technische Zeichnung

Luft ohne Druck
Ca‘ GewindegroRe
- GewindegréRRe
\ 8 <J ] ' )l j -<= Fliissigkeit
(- (L i
E —l
-_ L
7 : |
| L1
BKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien
(D | Disenabdeckung A, B & Rihrwerk | S316L @ | Kopplung S304
(@ | Dusenadapter S316L Fliissigkeitsaufnahme | S304
3 | Aukenrohr S316LTP © | O-Ring FKM
@ | Schlauch S304TP Dichtung Metalldrahtverstarkte AES-Wolle
® | T-Verbindung S304 (D | Flansch S304
® | Luftgewinde S304 @ | Schraube S304
Abmessungen
Diisencode GewindegroRe Autendurchmesser|  Offnungsdurchmesser (mm)
Luft (kein Druck) | Flissigkeit @D (mm) Luft Flussigkeit
20500 R1*1/2 Rc1/2 60 4.0 1.5
201000 R2 Rc1/2 74 5.9 2.0
Langentyp
. .. Masse*? (kg)
T Lange L2
yp | Gesamtlange L1 (mm) ge L2 (mm) 20500 | 201000
A 650 300-400 3.8 5.5
B 850 400-600 4.6 6.5 F N ( s Ref )
anscnmasse (nur als rererenz
¢ 1050 600-800 5.4 75| Flansche fir Dissencode 20500 Flansche fir Dissencode 201000
D 1250 800-1 000 6.2 8.6 JIS5K 2*1/2B: 2,6 kg JIS5K 3B: 3,7 kg

*2) Die Flanschmasse ist nicht enthalten
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Halbfeine Sprihduse mit extrem niedrigem Druck
\w

LSIM-Serie

Flussdiagramme

H\Wie man die Grafiken liest
(DDie angegebene Spriihrate gilt fir eine Dise.

(@Die roten Linien (—) stellen Luftdriicke (ohne Druck) Pa in MPa dar.
Die grinen Linien (—) stellen den Luft / Wasser-Index Qa/Qw dar.

(3)Die Zahlen in den Ovalen C D geben die durchschnittlichen Sauter-Tropfendurchmesser (um) an, die mit der Laser-Doppler-Methode gemessen
wurden

@Die Beziehung zwischen Fliissigkeitsdruck und Spriihrate (als blaue Linie) ist in den Diagrammen rechts neben den Durchflussdiagrammen

dargestellt.
HELSIM20500
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= 2500 OIE %
S S
3 |7 004 g )4
< 2000 S
5 e 55003 2
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€ 400 [Q2Qw=| 500 250 w /
3 1000 //
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Halbfeine Sprihduse mit extrem niedrigem Druck
\

LSIM-Serie

Flussdiagramme

N a
o] ~—
8 ° /ﬂ/‘\/“/w
m— N
T
8 )\\\A\&\)\*
500
1000
2 000
3000
Horizontale Spriihlange am Diisenschaft: L1
Maximaler Spriihabstand: L2 Einheit: mm
. Luftdruck Fliissigkeitsdruck Spriihabmessungen (mm)
Disencode (MPa) (MPa) D0.5 D1 D2 D3 21 £2
0-0.2 180 350 600 800 4 000 7 000
0.03 0.2-1.0 180 300 550 800 4 000 7 000
1.0-2.0 180 350 600 800 4 000 7 000
0-0.2 180 300 550 800 4 000 7 000
LSIM20500 0.04 0.2-1.0 180 300 550 800 5000 8000
1.0-2.0 180 300 550 800 5000 8 000
0-0.2 200 350 550 800 5000 8 000
0.05 0.2-1.0 200 350 600 850 5000 8 000
1.0-2.0 200 350 600 850 5000 8 000
0-0.2 200 350 600 800 5000 8 000
E 0.03 0.2-1.0 180 300 600 800 5000 8 000
fﬂ 1.0-2.0 200 350 600 800 6 000 9 000
0-0.2 200 400 800 1 000 5000 8 000
LSIM201000 0.04 0.2-1.0 180 300 600 900 6 000 9 000
1.0-2.0 180 350 600 900 6 000 9 000
0-0.2 200 400 700 900 6 000 9 000
0.05 0.2-1.0 160 280 600 850 6 000 9 000
1.0-2.0 160 300 700 850 6 000 9 000

Hinweis: Die obigen Daten wurden bei flieRendem Wasser in einem Labor ohne Zugluft gemessen.

Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.

<Beispiel> LSIM20500 C S316L + 2*1/2T5 S304 (L2)

LSIM |[20500| | C | S316L + [2*1/2T5| S304 (L2)
Dusencode Langentyp Disenkopf- Flanschgrofe Flansch- Lange zwischen
20500 (Gesamtlange) material material Disenkopf und
m201000 EA m2*1/2T5 Flansch
HB H3T5
mC Minimale FlanschgréRe
mD 2 * 1/ 2T5 fir Disencode 20500

3T5 fiir Disencode 201000

Bitte senden Sie uns eine Anfrage fiir verschiedene
FlanschgroRen.

Informationen zu Lange und L2 finden Sie im Schaltplan und in der Tabelle auf Seite 99.
Fiir weitere Informationen fordern Sie bitte unser Beratungsdesign an.
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Dampfdiisen

Wwirosh

MBei der JOKIJet®-Diisenserie wird Dampf anstelle von Druckluft zum
Versprihen der Flussigkeit verwendet.
Es ist weltweit die erste Duse fir pneumatisches Dampfspriihen.

B Hervorragende Einsparungen bei den Startkosten bei Verwendung von
Dampf aus einer vorhandenen Anlage.

Index

JOKlJet®-Serie
Dampfdisen S.103
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yo Dampfdiisen JOKIJete

Eigenschaften

M innovative pneumatische Diisen, die Dampf anstelle von
Druckluft verwenden, um einen feinen (halbfeinen)
Spruhnebel zu erzeugen.

Anwendungen

B Kihlung: Gas.
M LuftFeuchtigkeitskontrolle: Gasleitungen, Papier, Pappe.
B Chemische Reaktionen: Denitrierung.

[Spriihmuster]

Technische D 2
Zeichnung

GewindegroRe
N Rc1/2”
9 =~ <= Fliissigkeit
S|
50

L1
HEKomponenten und Materialien
Nr.| Komponenten Standardmaterialien Nr.| Komponenten Standardmaterialien
(D | DUsenkérper S316L (© | Dampfaufnahme S304
@ | Dusenadapter S316L O-Ring (P-26) FKM
® | AuBenrohr S316LTP ) | O-Ring (P-12.5) FKM
® @ | Innenrohr S304TP @ | Dichtung Metalldrahtverstarkte
© ® | Innenrohr S304TP AES-Wolle
E ® | Flugel S304 @ | Flansch S304
(@) @ Kopplung S304 Schraube (M12) S304
- Flussigkeitsaufnahme | S304
Abmessungen
Spriihratencode Offnungsdurchmesser (mm)
Dampf Flussigkeit
15 1.1 1.1
37 1.7 1.6
75 2.6 3.1
150 4.1 4.2
Langentyp
Typ Gesamtlange L1 Lange L2 Masse*
(mm) (mm) (kg)
A 720 300-400 6.0
B 920 400-600 7.2
C 1120 600-800 8.3
D 1320 800-1 000 9.4

*Flanschmasse ist nicht enthalten.
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Flussdiagramme

E\Wie man die Grafiken liest

(DDie angegebene Spriihrate gilt fiir eine Diise.
(@Die roten Linien (—) stehen fiir Dampfdriicke

Die blauen Linien (—) stehen fir den Flissigkeitsdruck Pw in MPa.

(3)Die Zahlen in Ovalen C O geben den durchschnittlichen Sauter-
Tropfendurchmesser (um) an, der mit der Eintauch-Probenahmemethode
gemessen wurde (Siehe Seite 13 flr einen Vergleich mit der

Laser-Doppler-Methode).

Dampfdlsen
JOKIJete-Serie

{

~ Hinweis zur Sprihkontrolle

Zur Kontrolle des Spriuhens mit JOKIJet®-Disen wird
empfohlen, den Druck und die Kapazitat des Sprihvorgangs zu
kontrollieren. Versuche, das Spriihen durch Dampfdruck und
Flissigkeitsdruck zu steuern, kdnnen zu einer Instabilitat der
Sprihsteuerung fuhren.

Weitere Informationen zur Spriihkontrolle mit JOKIJet® erhalten
Sie von einem Vertriebsmitarbeiter.

Ps in MPa.

~

o _/
Hinweis: Die in den Diagrammen dargestellten Daten basieren auf Sattdampf und
Schatzwerten.
HJOKI15 HJOKI75
100
40
Ps=0.6 MPa/\s‘QD‘¥\\—(\A 80 | ——1—
0.5l ~N—G@p> 0 83— 1 /@2/— \@D\\
% 30 ¥\—\Lxso 00— %: 06 /@ §°<\ - R =
< 04 +——40 \‘@bv‘—@&— 3 > 2 golls 7 80 S@ 0 -
e bRt § LN N T
© /{,;@ 60 70 06 o 03 B0 = R
g 20 02 120 05 g 20 0 120 \‘(ZE)\OA
2 —e @' e N 0.4 2 % 29 <@ \%) 00 S 03
£ £ 0 i
8 10 ST 04 vz 03 I C o5 uPa o1
20
Pw = 0.05 MPa
0 20 40 60 80 100 120 140 0 100 200 300 400 500 600 700
Spriihrate (L/h) Spriihrate (L/h)
HJOKI37 HJOKI150
60 T
1 Ps =06 MPa :&—J@—\\
150 —| @
&5*@} @
\C@\\\ - = -
= — = : 20— 0.5
2 80—\ | P+ 2 100ﬂ o @g ﬁ% N
= ; = ——
S et 5 P : P -@J>~ N REIR
o — o _— 0.3
§ / \§60 S, W E 0‘2Mp' 8 Y
k I 0.2
g ﬂiﬁ 02 03 g 50 ﬁ‘y %Q\
a Ps = 0.1 ! a @ 0.1
0.1MPa | Pw=0.05MPa Pw = 0.05 MPa
10
0 40 80 120 160 200 240 280 0 300 600 900 1200 1500
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Produktcode
Verwenden Sie diesen Code, um Bestellungen aufzugeben.
<Biespiel> JOKI15 A S316L + 2*1/2T10 S304 (L2)
JOKI [ 15| | A | S316L + | 2*1/2T10 | S304 (L2)
Sprithratencode  Léngentyp Mundstiick FlanschgroRe Flansch-  Lange zwischen
(Gesamtlange) ~ Korpermaterial material Dusenkopf und
m15 EA Flansch
m37 B
W75 HC
H150 mD
(Siehe Seite 103)
Bitte senden Sie uns eine Anfrage fir unterschiedliche Flanschgrofen.
Fiir weitere Details fordern Sie bitte unser Anfrage-Design an.
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§@ Umrechnungstabellen

Wirsb
Umrechnungstabellen
B Einheitenumrechnung B Andere
m mm cm m in ft . fae 1P =100 cP
H Viskositat _ ©
1 1x10° | 1x10* | 1x10° | 3.94x10° | 3.28x10°° st = e
3 -3 -2 -3
s 1x104 1 0.1 MO,Z 3.94><1071 3.28><1072 Vasse 1kg=2211b
ange 1x10 10 1 1x102 | 3.94x107" | 3.28x10 11b = 0.45 4kg
1x10° 1x10° 100 1 3.94x10 3.28
o = 2 [°F] = ([°C] x %5) + 32
2.54x10 25.4 254 | 2.54x10 1 8.33x10 Temperatur O] lo o (] 32
3.05x10° | 3.05x10? | 3.05x10 | 3.05x10™ 12 1
B Wasserdurchfluss und geeignete
RohrgroRe
. = = Sprilhrate (Lfmin) bei
cm? m? in? ft2 RohrgréRe RohrgroBe | ceston
1 1x107 0.155 1.08x107 A B Innendurch- | Auendurch- [00!~003NPap0m
Bereich - - messer messer | Rofrange
X X
1x10 ! 1.95x10 10.8 6A | "B 65 | 105 | 13-22
4 -3
6.45 6.45x10 1 6.94x10 oA VaB 92 138 352
2 -2 2
9.30x10 9.30x10 1.44x10 1 T i T 73 12
15A 128 16.1 21.7 12-21
20A 3/4B 21.6 27.2 22-38
- - - . 25A 1B 27.6 34.0 38-65
cm L m? (kL) ft Imperial gal| U.S. gal 32A 1148 35.7 127 70-120
1 1x107° 1x107® 3.53x107° 2.2x10™ 2.64x10™ 40A 11/.B 416 48.6 120-210
1x10° 1 1x107 3.53x1072 0.220 0.264 50A 2B 529 605 215-370
Volumen|  1x10° Ly ! = Z Zet 65A | 2128 | 679 | 763 | 410-700
2.83x10° 28.3 2.83%107 1 6.23 7.49 80A 3B 80.7 891 680—1 200
4.55%10° 4.55 4.55x107° 0.16 1 1.2 100A 4B 1053 | 1143 |1200—2 100
3.79x10° 3.79 3.79x10° 0.134 0.833 1 125A 5B 1308 | 1398 |2 100-3 600
150A 6B 155.2 | 165.2 |3 300-5 700
MPa bar kg/cm2 psi (Ib/in2) atm mmHg mmH20 (mmAQq)
1 10 10.2 145 9.87 7.5x10° 1.02x10°
0.1 1 1.02 14.5 0.987 750 1.02x10*
4
Druck 0.098 0.981 1 14.2 0.968 736 110
6.89%x107 0.069 0.070 1 0.068 51.7 703
0.101 1.01 1.03 14.7 1 760 1.03x10*
1.33x107* 1.33x107° 1.36x107° 0.019 1.32x107 1 13.6
9.81x107® 9.81x107° 1107 1.42x107° 9.68x107° 0.074 1
L/min m3/min m3/std in3/std ft3/std Imperial gal/min | U.S. gal/min
1 1x1072 0.06 3.66x10° 2.12 0.22 0.264
1x10° 1 60 3.66x10° 2.12x10° 220 264
4
Durchfluss 16.7 0.017 1 6.10x10 35.3 3.67 4.40
2.73x10™* 2.7x1077 1.64x107° 1 5.79x10™* 6.01x107° 7.22x107°
0.472 4.72x10™ 0.028 1.73x10° 1 0.104 0.125
4.55 4.55%x107° 0.273 1.66%10* 9.63 1 1.20
3.79 3.79x107° 0.227 1.39%10* 8.02 0.833 1
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Anmerkungen §@

WwWirsh

“The Fog Engineers”
wss IKEUCHI EUROPE B.V. 106



“The Fog Engineers”
% IKEUCHI EUROPE B.V. Japan

IKEUCHI EUROPE B.V.

Merwedeweg 6, 3621 LR Breukelen, Niederlande
Tel: +31-20-820-2175

info@ikeuchieurope.com

https://www.ikeuchi.eu/

b Fr09606
g@@@@&'eaé’ D dss

@ “The Fog Engineers”
ws» H.IKEUCHI & Co., LTD.

Sitz A L Internationale Niederlassungen
Daiichi kyogyo Bldg., Iﬁ' v IKEUCHI (SHANGHAI) CO., LTD
1-15-15, Awaza, Nishi-ku sV IKEUCHI TAIWAN CO., LTD.
Osaka 550-0011, Japan 1S09001: Zertifikat 2015 IKEUCHI USA, INC.

(H. IKEUCHI & CO., LTD., Japan)

Tel: 81-6-6538-4015
o PT. IKEUCHI INDONESIA

Email: overseas@kirinoikeuchi.co.jp SIAM IKEUCHI CO., LTD.
URL: https://www.kirinoikeuchi.co.jp/eng/
16PA-1_161228DE



