
JAPANISCHE LÖSUNGEN IN DER ZERSTÄUBUNGS-
TECHNOLGIE: RAUCHGASENTSCHWEFELUNG UND DE-
NITRIERUNG
 

LUFTREINHALTUNG

 



ANWENDUNGEN VON IKEUCHI -  
SPRÜHDÜSEN ZUR 
LUFTREINHALTUNG VORTEILE

 Niedrigere Betriebskosten 
 
Minimale Ausfallzeiten bei 
der Wartung durch ver-
stopfungsfreie Düsen

Maximale Kühlwirkung 
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IKEUCHI SPRAY NOZZLES FOR AIR 
POLLUTION CONTROL SYSTEM
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WIR BIETEN LÖSUNGEN FÜR AIR QUALITY CONTROL SYSTEME 
(AQCS): FGD PROZESS UND SCR/SNCR, REDUZIERUNG VON PAR-
TIKELN IN ABGAS VON KOHLEBTRIEBENEN ANLAGEN, RAFFINER-

STAUBBE- 
KÄMPFUNG
 

GERUCHS-  
MINDERUNG
 

HITZE- 
REDUK-

ENTSCH- 
WEFELUNG
 

KÜHLUNG

DENITRIFIKA-
TION
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VERSTOPFUNGSRESISTENTE SNCR-DÜSEN 

DOVVA-G SERIE: FLACHE PNEUMATISCHE SPRÜHDÜSEN FÜR 

VERSTOPFUNGSFREIE KONSTRUKTION 

• Hergestellt aus SiC / SiSiC (Siliziumkarbid / siliziuminfiltriertes Siliziumkarbid) mit ausgeze-
ichneter Verschleißfestigkeit und chemischer Beständigkeit.

• Wiegt weniger als die Hälfte des Gewichts von rostfreiem Stahl.

HALBFEINE ZERSTÄUBUNG

• Erzeugt eine halbfeine Zerstäubung mit einem mittleren Tröpfchendurchmesser von 80μ 
oder mehr.

HITZEBESTÄNDIGE MATERIALIEN (OPTION)

• Neben dem Standardmaterial Edelstahl 316L ist die Düsenspitze auch in hitzebeständigem 
Stahl erhältlich wie z.B. Edelstahl 310S

Beispiel für eine Installation: Um eine große Fläche mit gleichmäßiger 
Verteilung abz decken, wird eine Breitwinkelsprühdüse mit einer Engwin-



ASPB-SERIE - LUFTUNTERSTÜTZTE RÜCKLAUFDÜSENBIMV FLAT 
SPRAY  

 PNEUMATISCHE RÜCKLAUF-
DÜSEN
	 Das Hinzufügen einer 

Druckluftzuleitung zur 
bestehenden Anlage kann 
verschiedene Probleme lösen s

	 Der Hochgeschwindigkeitsnebel 
wird nicht durch den Abgasstrom 

ENERGIESPARENDES DESIGN 
FÜR WENIGER LUFTVER-
BRAUCH

	 Höhere Kühlleistung als herkömmli-
che Rücklaufdüse

	 Reduzierter Luftverbrauch

	 PROBLEMLÖSER 
Reduziert den Abfluss von nicht verdunstetem Wasser sowie mögliche Probleme, die 
durch das Anhaften von Staub an Innenwänden oder in der Umgebung verursacht 
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	 VERKLEINERUNG DES 
GASKÜHLTURMS 
Die Anzahl der erforderlichen Düsen 
kann durch die GSIMII Serie, die eine 
große Sprühkapazität und feinen Nebel 
von 50 μm* vereint, minimiert werden.

        Dies ermöglicht einen kleineren Gas-

INNOVATIVE DÜSEN ZUR GASKÜHLUNG 

GSIMII SERIE: PNEUMATISCHE FEINNEBELDÜSEN FÜR DIE GASKÜHLUNG

	 DÜSENSPITZE IN VERSCHIEDENEN MATERIALIEN ERHÄLTLICH 
GSIMII’s Düsenspitze ist auch in korrosionsbeständigem Material wie Hastelloy erhältlich.

      GROSSE SPRÜHLEISTUNG 
MIT HERVORRAGENDER 
ZERSTÄUBUNG

       Die durchschnittliche Tröpfchengröße 
des GSIMII beträgt 50μm (größte 
Tröpfchengröße:150 μm) mit einer 
Sprühkapazität von 500 ℓ/hr bei einem 
Luft-Wasser-Verhältnis von 130.
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SCR-DÜSEN ZUR FEINZERSTÄUBUNG

SETOJET SERIE: VERSTOPFUNGSFREIE FEINNEBELDÜSEN FÜR SCR

KONZIPIERT FÜR DIE ANWENDUNGSUMGEBUNG

• Die Flüssigkeitsleitung befindet sich innerhalb der Luftleitung, so dass die Flüssigkeit nicht 
durch Wärme beeinträchtigt wird.

• Luft und Flüssigkeit werden außerhalb der Düse gemischt. Die Verstopfung durch 
Luftausscheidungen wird minimiert.

• Der Protektor hat eine Luftspülöffnung, um die Düse und die Flüssigkeit vor Hitze zu 
schützen.

Geruchsdichte Struktur.

OPTIMALE SPRÜHLANZE FÜR IHRE AUSRÜSTUNG ODER DIE UMWELT

•  Integrierte Sprühlanze erfordert keine lästige Verrohrung um die Düse herum.

Einfache Demontage der Sprühlanze vor Ort.

Die Sprührichtung kann je nach Gerät und Einbauposition gerade oder abgewinkelt 

EXTERNE MISCHSPRÜHZDÜSEN
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WIR GEWÄHRLEISTEN EINEN LEBENSLANGEN EINSATZ FÜR IHR PRODUKT. 
WIR BIETEN OPTIONALES EQUIPMENT ZUM SCHUTZ VOR: HITZESCHÄDEN, 

PROTECTIVE AIR 
TUBE

WATER COOLING 
JACKET

        HITZESCHÄDEN                     ÄUSSERER 
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FLÜS-
SIGKEIT

LUFT

LUFT

 LUFTSCHUTZROHR

 WASSERKÜHLMAN-
TEL



WEAR-RESISTANT, LIGHTWEIGHT 

• Made of SiC / SiSiC (silicon carbide / silicon infiltraded silicon carbide) with excellent wear-re-
sistance and chemical durability.

•Weighs less than half the weight of stainless steel. 

BI-DIRECTIONAL SPRAY 

• The TWAA series is bi-directional, so one nozzle unit can take the place of two.

• The result: Simpler equipment layout, less maintenance and reduced costs. 

SMALLER DROPLETS 

• With 2 orifices, the flow normally sent through 1 orifice is halved, yielding smaller droplets.

• Best for applications with contact / reactions 

BI-DIRECTIONAL SLURRY SPRAY NOZZLE FOR FGD  
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SIC, SISIC NOZZLES FOR FGD   

TAA SERIES LARGE CAPACITY, HOLLOW CONE SPRAY NOZZLES FOR FGD 

HIGH WEAR AND ACID RESISTANCE

• Made of wear-/acid- resistant clog-resistant SIC (silicone carbide). Also available in SiSiC 
(siliconized silicon carbide)

DESIGNED FOR LOW-PRESSURE OPERATION 
• Due to its unique internal design, the spray angle and spray distribution are stable 
even at 0.03MPa (ca. 0.3 bar). 

LARGE FREE PASSAGE DIAMETER

•No internal parts to minimize clogging issues 



	

JOKIJET® SERIES  

COST EFFICIENT 

Great savings on running costs 
realized by utilizing steam from 
an existing boiler facility

STEAM NOZZLE

Innovative pneumatic spray 
nozzle using steam instead 
of compressed air to produce 
fine (semi-fine) atomization.

SPB - SERIES - SPILLBACK NOZZLES FOR GAS COOLING 

MINIMAL VARIATION IN DROPLET SIZES

Spray capacity can be controlled by adjusting the return pressure while keeping the supply 
pressure constant. Turn-down ratio of spray capacity is 1: 10. The variation in sprayed droplet 
size is minimal despite the modulation of spray flow. 

WIDE RANGE OF SPRAY CAPACITIES 

SBS series is available as a single-head or multiple-head nozzle. The single-head SPB nozzle is 
available in  
60 ° and 85 ° spray angles, and with 15 different spray capacities according to nozzle arrange-
ment and gas conditions in the cooling tower.   

MULTIPLE-HEAD NOZZLES 

Multiple-head SPB nozzles are suitable when a larger spray capacity is required, with a spray 

TECHNICAL SUPPORT FOR GAS COOLING NOZZLES  

EXHAUSTED GAS TEM-
PERATURE

EXHAUSTED GAS TEMPERATURE

SPRAYED WATER TEM-
PERATURE

SPRAYED WATER TEMPERA-
TURE

(BEFORE)                                                                                                    (AFTER)                                                                                                    

TEST REPORT

In order to support 
spray conditions, 
we can provide test-
ing reports of actual 
measurement of the 
various parameters 
suchs as:

•	 Droplet size and 
distribution by laser 
Doppler particle 
analyzer 

•	 Spray dimension 
and coverage 

CONDENSATION

FULL 

 EVAPORA-

TION

DRIPPING 

CAUSED 

BY INCOM-

PLETE 

COMPLETE 

EVAPORA-

TION

NO DRIP-
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TECHNICAL SUPPORT FOR GAS COOLING NOZZLES

For inquiries / information requests / quotations related this product, please contact us

IKEUCHI EUROPE B.V.

Merwedeweg 6, 3621 LR Breukelen The 
Netherlands

Tel:  0031-20-820-2175 

info@ikeuchi.eu 

https://www.ikeuchi.eu“Taking the path less traveled”

Suggestion on Gas cooling Nozzle  (For Pneumatic Nozzle)

Date:

Name:

L/hr

Nm3/hr L/min

℃ sec

℃

℃ μm

kg/Nm3 μm

kPaG

m μm

m μm

m/sec

0.35 MPa μm

1000 NL/ min μm

pc(s) 0.3 MPa μm

L/ hr 283 L/hr μm

L/ min 212 -

Customer:

Person in charge:

End User:  

Application:   

Type of Furnance:

Number of Nozzle 4 Supplied water pres. Laser Doppler method (X99)

Capacty of each 
nozzle

283.1 Spray capacity Laser Doppler method (SMD)

4.7 Air-water ratio

Nozzle series GSIM       Surmised spray conditions    Surmised droplet size

Nozzle name GSIM20110II
Supplied air pre. Immersion sampling method(dmax)

Air consumption Immersion sampling method(SMD)

Average gas velocity 0.7

Pressure inside of tower -4

Inner Dia. of cooling tower 3 Max dia.     (ｄmax) 184

7 Surmised average dia.(SMD) 56Height of cooling tower
(Distance for evaporation)

Required droplet size (Laser doppler method)

Temp. of spray water 20 Max dia.     (ｄmax) 231

Specific gravity of Air 1.29 Surmised average dia.(SMD) 61

Temp. of Inlet Gas 300 Cooling time 9.6

Temp. of Outlet Gas 80 Required droplet size (Immersion sampling method)

<INPUT> <OUTPUT>

Required spray volume 
1133

Gas Volume 10000 18.9

GC2_160301_E

Gas cooling 18 April 2018

•	 Based on your gas cooling 
conditions, we can offer the 
most suitable nozzle arrange-
ment and spraying conditions.   
 

•	 Please request a specifications 
check sheet from us so we can 
confirm your requirements. 

	 PROVIDING NOZZLE SELECTION AND SPRAY CONDITIONS 
Based on the “specifications Check Sheet” you complete, we select suitable nozzles and send our 
suggestions report, inwhich we include suitable spray conditions and spray droplet sizes required for full 
evaporation cofirmed by our original program. Nozzle lances, flanged connections and other optional 

CFD ANALYSIS


